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TexHUUYeCKU AaHHHU OF 1010 EBQ OF 1010 EQ OF 1010 Q
MoLlHocT 1010 W 1010W 720 W
UecToTa Ha BbpTeHe (NpaseH xoAa) 10000 - 24000 06/muH 9500 - 23000 06/MuH 26500 06/MHH
Bbp3o perynupaHe Ha AbnbounHara 55 MM 55 MM 55 Mm
PerynupaHe Ha abnounHara 8 MM 8 MM 8 MM
MpucbeanHuTenHa pesda Ha asurarenHus Ban M16x1,5 M16x1,5 M16x1,5
HduameTbp Ha dpesara MakCUManHo 35 MM 35 Mm 35 MM

Terno (6es kaben) 2,7 Kr 2,7 Kr 2,7 Kr

Knac Ha saliuteHocT al/ i al / I g/l

YKasaHuTe I/ISOépa)KeHMH ce HamMmupar B MHOIroe3n4yHoTo PbkoBoACTBO MO OéCJ'Iy)KBaHeTO.

CumBonn

A
®

MpenynpexaeHue 3a obLLa onacHocT
HoceTe cpeacrtsa 3a npeanasBaHe Ha
cnyxal

MpoyeTeTe PbKOBOACTBOTO/UHCTPYKUMUTE

HoceTe 3allMnTHU ouuna.

HoceTte npoTnBonpaxosa macka!

@

1 MWsnonsyBaHe no npegHasHauyeHUETO
opHUTE dpesn ca NpefHasHayeHW 3a ppesoBaHe
Ha AbpBecuHa, nNnactMaca U Ha NoAoOHU Ha AbPBO
mMatepuanu. pu “3nonssaHe Ha NpeABUAEHWUTE B
TbproBckara AoKymeHTauuma Ha Festool ¢pesosu
PabOTHU MHCTPYMEHTU MoraT Aa 6baat obpadoTBaHu
W anyMUHWM U TMINCKapTOH.
MoTpebuTenar HOCU OTFOBOPHOCT 3a LLIEeTU
& M HellacTHW crydyau, cTaHanu nopaawu
“3nonsBaHe He Mo npeaHasHaYeHWeTo.
2 YKa3aHuA 3a 6esonacHocT
21 O6wu yKasaHuA 3a GesonacHa paboTa
BHUMAHMUE! NMpoyeTeTe BHUMaTESTHO BCUY-
& KM yKa3aHus 3a 6e3onacHoOCT U npeaynpex-
AeHusA. Hecna3BaHeTo Ha ropecrnoHaTuTe
yKasaHus 1 npegynpexmneHns Moxe Aa fLoBeae [0
TOKOB yAap, Noxap u/unm Texxku TpaBMu.
CbxpaHaBaWTe BCUYKM yYKasaHUA 3a 6e3onacHa
paboTta 1 pbKoBOACTBA, 32 a MOXKe B 6beLla npu
HY>KAa Aia ce KOHCynTupare C TAX.
3non3BaHUST No-[0ny TEPMUH «eJIeKTPOUHCTPY-
MEHT» Ce 0THACs [0 3aXpaHBaHM OT efleKTpryecka-
Ta Mpexa efleKTPOMHCTPYMeHTH (cbC 3axpaHBalll

kaben) 1 0 3axpaHBaHM OT akyMysiaTopHa baTtepms
eN1eKTPOUHCTpyMeHTH (6e3 3axpaHBall kaben).

1) Pa6oTHO MfACTO

a) MoanbpKaitTe pabOTHOTO CUM MACTO YUCTO U
noapeaeHo. He3nopsabKbT M HELOCTaTbYHOTO
ocBeT/ieHMe MoraT fia CnoMorHaT 3a Bb3HWKBaA-
HeTo Ha TPyA0Ba 3/10M0JyKa.

6) He paboTeTe c eNeKTPOUHCTPYMEHTa B cpefa
C NOBMLLEHA OMACHOCT OT Bb3HUKBAHE Ha eKcC-
nnosus, B 6:1M30CT A0 NecHo3ananuMm Te4HO-
CTW, ra3zoBe WK npaxoobpasHu MaTepuanu.
Mo BpeMe Ha paboTa B eNeKTPOMHCTPYMEHTUTE
ce OTAENAT NCKPW, KOUTO MOTIaT a Bb3MJIaMeHAT
npaxoobpasHu MaTepmanu nnu napu.

8] Jlpb)XXTe geua U CTPaHUYHM Nuua Ha 6eso-
nacHo pa3cTosiHue, fokarTo paboture c enek-
TPOMHCTPYMeHTa. Ao BHMMaHMeTo Bun bbae
OTK/IOHEHO, MOXe [a 3arybuTe KoHTpona Hafg
eNeKTPOUHCTPYMEHTA.

r) He ocTaBsiiTe eneKTpMYECKUSI UHCTPYMEHT He
6e3 Hap3op. OcTaBeTe eNeKTPUYECKUS UHCTPY-
MEHT Yak cfefl KaTo paboTHUSA MHCTPYMEHT crpe
HaMbvJ/IHO Oa Ce OBWXW.

I1)Be3onacHocT npu paboTa ¢ eneKTpMYecKU ToK

a) LllencensT Ha eNeKTPOUHCTPyMeHTa TpabBa
Aa e noaxoaslw, 3a NOJNI3BaHUA KOHTAKT. B
HUKAKbB Clly4yau He ce flonycKa U3MeHsIHe Ha
KOHCTPYKUMATA Ha wencena. Korato pabotute
CbC 3aHYJNIEHU eneKTpoypeau, He U3NoN3-
BalTe apanTepu 3a wencena. [lon3eaHeTo Ha
opurnHalHm wencenn n KOHTakTh HaMalidBa
prcka OT Bb3HMKBaHe Ha TOKOB yAap.

6) WUsbareaiTe nonupaHaTanoTo Bugo 3azeMeHu
Tena, Hanp. Tpb6bu, oTOoNNUTENHU Ypeau, newm
n xnagunHuum. Korato 191070 B1 e 3a3emMeHo,
PUCKBT OT Bb3HWKBaHE Ha TOKOB yap € no-rojidM.

8] Mpepna3BaiTe eNneKTPOUHCTPYMEHTa CU OT
AbXA M BRara. [ 1poH1KBaHeTo Ha BOAA B enek-
TPOMHCTPYMEHTa NOBMLLIAaBa OMAaCHOCTTA OT TOKOB
yoap.

r) Hewu3nonseaiiTe 3axpaHBaluus Kaben 3a Lenwu,
3a KOUTO TOW He e NpeABUAEH, HaMNp. 3a Aa Ho-
CUTe eNIeKTPOUHCTPYMEHTa 3a Kabena unm pa
uM3BaguTe LWencena ot KoHTakTa. lMpeanassan-
Te Kabena ot HarpsiBaHe, oMacnsBaHe, AonNup
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A0 ocTpu pbboBe Unu [0 NOABMXKHU 3B€Ha Ha
MaLKHMK. [oBpefeHN nnu ycykaHu kabenn yee-
NIMYaBaT pUcka 0T Bb3HMKBaHE Ha TOKOB yaap.
Korato paboTuTe c eNeKTPOUHCTPYMEHT HaBLH,
M3nonsBanTe caMo YAbIDKUTENHU Kabenwm,
npepHa3HayeHu 3a paborta Ha oTkpuTo. U3-
NONI3BaHeTO HA YABLJDKUTEN, NPpeAHa3HaueH 33
paboTa Ha OTKpUTO, HaMasABa pMCKa OT Bb3HMK-
BaHe Ha TOKOB yaap.

AKo ce Hanara usnon3BaHeTo Ha eNeKTPO-UH-
CTPyYMEeHTa BbB BJIa)KHa cpepa, U3noss3Baunte
npeanaseH NpeKbCcBaY 3a yTe4HU ToKoBe. /13-
MOJI3BAHETO Ha npefna3eH npekbCcBa4y 3a yTe4H"
TOKOBe HaMangdBa OMNacHOCTTa OT Bb3HWKBaHe Ha
TOKOB yaap.

lll)Be3onaceH Ha4yMH Ha paboTa
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6)

B)

r)

n)

BbaeTe KOHLEHTPUPAHW, cepeTe BHUMATESHO
AEeACTBUATA CM U NOCTbNBaWUTe NpeanasiuBo
M pa3yMHo. He nsnonsBaiTte eNneKTpOMHCTPY-
MEHTa, KOraTo cTe yMOpPEeHU Ui Nop, BIMAHUETO
Ha HApKOTUYHMW BeLLEeCcTBa, aJIKOXO0J1 MU YNOM-
BaLlK NneKapcTBa. EaVH My pa3cesHoCT npum pa-
boTa Cc eNneKTPOMHCTPYMEHT MOXe [a UMa 3a Mo-
cnencrBme N3KIMOYNTETHO TEXKWM HapaHABaHNA.
PaboTteTe ¢ npeanasBalio pabotHo obneksno
M BUHAru c npegnasHu o4yuna. HoceHeTto Ha
noaxodALln 3a NoN3BaHnNA eeKTPOMHCTPYMEHT
Y M3BbpLUBAHATa AEMHOCT NUYHW NpeanasHu
cpencTtBa, KaTo AnxaTtesiHa Macka, 30paBun NiabT-
Ho3aTBOpeHM 0byBKM CbC cTabuneH rpandenp,
3allNTHa KaCka MM WyMo3ariaywmnTesn [aH-
TUOHM), HaMangBa pucka OT Bb3HUKBaHe Ha
TPyLOBa 3/0M0AyKa.

N3bareainTe onacHocTTa OT BKJOYBaHe Ha
eJIEKTPOMHCTPYMEHTa No HeBHUMaHue. Mpeau
[a BKJIIOYMTE LLencena B 3aXpaHBaLLaTa MpeXa
ce yBepsiBauTe, Ye NyCKOBUAT NpeKbCBay € B
nonoXxeHne “U3KnYeHo”. Ako, Korato HocuTe
efIeKTPONHCTPYMEHTA, LbPXXMTE NPbCTa CU BbPXY
MyCKOBMS NpeKbCBay, MK ako NofaBaTe 3axpaH-
Ballo HalpexXeHne Ha eJIeKTPOMHCTPYMEHTa,
KoraTo e BKJOYeH, CblLLeCTBYBa 0MNacHOCT OT
Bb3HVKBaHe Ha Tpy4OBa 3J10MoJiyKa.

MNpeawy pa BKIKOYKUTE €N1EKTPOUHC-TPYMEHTA, Ce
yBepsiBauTe, Yye CTe OTCTPAHWUIIN OT HEero BCUY-
KW MOMOLLHU MUHCTPYMEHTM U Frae4Hu KJ1K4oBe.
[ToMoLLLeH MHCTPYMeHT, 3abpaBeH Ha BbPTALLO
Ce 3BeHO, MOXe [a NMPUYNHN TpaBMW.

He HapueHsiBauTe Bb3MOXKHOCTUTE cU. Pabo-
TeTe B cTabUNHO Nono)keHUe Ha TANOTO U BbB
BCEKM MOMEHT NoaAbp)XanuTe paBHOBecHe.
Taka we MoxeTe fa KOHTponupaTe efnekTpo-
MHCTPYMeHTa no-fobpe n no-bezonacHo, ako
Bb3HVKHE HeoYakBaHa CUTyalus.

el

x]

h)

Hocete nogxopsiwo obnekno. He HoceTte Wwnpo-
Ko obnekno unu 6uxxyra. lNaserte KkocaTta n 06-
NeKNoTOo CY No-Aaneye oT NOABMIKHUTE YacTH.
LLInpoko obnekno, brxkyta nav AbArv Kocu Morat
Ja bbaaT 3axBaHaATW OT MOABMXKHUTE YacTu.
AKo e Bb3MO)XHO U3MON3BaHETO Ha BbHLUHA
acnupauunoHHa cucTeMa, ce yBepsiBauTte, ye
TS € BKJlOYeHa U PYHKLMOHUPA M3NpPaBHO.
3non3eaHeTo Ha acnuMpaumoHHa cucTeMa Ha-
MansBa pMCKoBeTe, Ib/XKally ce Ha oTaensLwaTa
ce npu pabota npax.

He cu no3BonsBaiTe nopagu HaBuKa, Npupo-
6uT oT yectaTa ynotpeba Ha ypepaa, aa ce oT-
nyckaTe v fa nponyckare oCHoBomnosarawure
npuHUMNK Ha 6e3onacHocT. HenpeanasnneoTto
LeNCTBME MOXe Aa Npefn3BMKa TEXKO HapaHs-
BaHe 3a 4acCTu 0T cekyHAaaTa.

IV) Tpy>kNnBO OTHOLLEHUE KbM eNeKTPOMHCTPY-

a)

6)

B)

r)

)

BG-3

MEHTUTe
He npeToBapBaiTe eNneKTPOMHC-TPYMEHTA.
M3nonsBanTe eNneKTPOUHC-TPYMEHTUTE CaMo
Cbobpa3HO TAXHOTO NpefHa3HauyeHue. e
pabotuTe no-gobpe v no-besonacHo, KoraTo
n3non3gate noaxoodaumna enekKTponHCTpyMeHT
B 3afafeHus OT NPOM3BOAMTENSA AMANA30H Ha
HaTOBapBaHe.

He nsnonsBante eNeKTPOUHCTPYMEHT, YNUTO
NycKoB NpeKbcBay e noBpefeH. EnekTponH-
CTPYMEHT, KOMTO He Moxe Aa bbAe n3kntouBaH u
BKJIOUBAH MO NpeABUAEeHMS OT NPOM3BOAUTENS
Ha4YMH, € OnaceH u Tpﬂ6Ba na 6b,ﬂ,e PEMOHTVPAH.
MNpeau pa npoMeHsTe HAaCTPOMKUTE Ha enek-
TPOMHCTPYMEHTA, Aa 3aMeHATe paboTHU UH-
CTPYMEHTU U BOMbJIHUTEJTHU NpucnocobneHus,
KaKTO M KOraTo NpoAbJ/DKUTENIHO BpeMe HAMa
Aa u3nonsBare eNeKTPOUHCTPYMEHTA, U3KII0Y-
BaWTe LW encesna oT 3axpaHBaLyaTa Mpexa. Tasu
Msipka NpemMaxBa 0MacHOCTTa 0T 3a[eiCTBaHe Ha
eNeKTPOUHCTPYMEHTa NO HEBHMMaHMe.
CbxpaHsaBalTe eNeKTPOUHCTPYMEHTUTE Ha
MecTa, KbeTo He MoraT fia 6baaT focTUrHa-
T OT Aeua. He ponyckante Te aa 6bAart us-
NoN3BaHM OT JINLA, KOUTO He Ca 3ano3HaTH ¢
Ha4YyMHa Ha paboTa c TAX U He ca NpoYesnn Tesn
MHCTPYKUMKU. KoraTo ca B pblieTe Ha HEOMUTHM
noTpebuTenu, eneKTPOUHCTPYMEHTUTE MOTaT [
ObaaT M3KMOYMTENHO ONaCHMN.

MoapbpKaiTe eNEeKTPOUHCTPYMEHTUTE CH
rpwxnueo. NpoBepsiBanTe Aanu NoaBMKHUTE
3BeHa PYHKUUOHUpAT 6e3yKopHO, panu He
3aKJIMHBAT, fanu MMa CYYNeHU UWam nospepe-
HU feTalnun, KOMTO HapyLlUuaBaT Uin U3MEHAT
PyHKUMMTE Ha eneKTpOMHCTpyMeHTa. Mpeaun
0Aa U3nonsBaTe eJIeKTPOUMHCTPYMEHTa, ce
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x)

h)

V)

norpuxeTte noBpeAeHUTe aeTannu aa bnaar
PEMOHTUPAHU. MHOT0 OT TPYAOBUTE 3/10MONYKK
ce ObkaT Ha Hefobpe noaAabpXaHW enekTpo-
NHCTPYMEHTU 1 ypeau.

Mopabp)anTe peXkeLmnTe UHCTPYMEHTU BUHaru
nobpe 3aToueHU U YnCTU. [lobpe noaabpxaHuTe
pexelly NHCTPYMEHTU C ocTpu pbboBe okasBaT
Mo-MaJiko CbnpoTnBIEeHNE 1 Ce BOLAT MO-JIEKO.
MU3nonsBante eNeKTPOUHCTPYMEHTUTEe, A0~
MbJIHATENHUTE NpucnocobneHus, paboTHute
MHCTPYMEHTU U T.H., CbOOpPa3sHO UHCTPYKLUUTE
Ha npousBoauTens. lMpu ToBa ce cbobpassBan-
Te U C KOHKpPeTHUTe paboTHM YyCNOBUS, KaKTO U
C AeMHOCTK 1 NpoLeaypu, eBeHTyasiHo npea-
NMUCaHU OT Pa3fIN4HU HOPMATUBHU AOKYMEHTH.
N3non3BaHeTo Ha eNeKTPOUHCTPYMEHTU 3a
pasnMYyHK OT NPeABUAEHUTE OT NPOM3BOANTENS
MpnioxXeHnd rnoBnilaBa 0MacHOCTTa OT Bb3HUK-
BaHe Ha TPYL0BUW 310MONYKN.

BHuMMaBailTe ApbXXKUTE Aa €A CyXWU, YUCTU U
no TAX Aa HAMA MacJio WM cMasKa. X/Tb3rasu
LOPbXKKM He Mo3BONABaT CUrypHa paboTta 1 KOH-
TPOJT Ha eNekTpn4eCknd NHCTPYMEHT B HEO4YaK-
BaHW CUTyaLMW.

BHUMaTeNHO OTHOLIEHUE KbM aKyMyJlaTOPHU

al

6)

B)

r)

n)

€/IeKTPOUHCTPYMEHTH
3a3ape)xpaHeTo Ha akyMynaTtopHuTe baTepum
M3non3BanWTe caMo 3apsiAHUTe YCTPOMUCTBA,
npenopbyYBaHu oT npoussopauTens. Korato
“3non3BaTe 3apAAHM YCTPOMCTBA 3a 3apexaHe
Ha HEMNOLAXOLAALLWN aKyMyNaTOpHW 6aTep|/||/|, Cb-
LLLeCTBYBa OMACHOCT OT Bb3HMKBaHe Ha Nnoxap.
3a 3axpaHBaHe Ha e/IeKTPOUHC-TPYMEHTUTE U3-
nonsBaunTe caMo NpeaBUAEHUTE 32 CbOTBETHUSA
Mofen akyMmynatopHu 6atepuun. /13nonssaHeTo
Ha pPas3/iMYHK akKyMyJniaToOpHN 6aTep|/||/| MOXXe [Oa
npeav3BrKa TpyA0Ba 310Mosyka u/unm noxap.
MpepnasBaiiTe HeU3non3BaHUTe aKyMynarTop-
HU 6aTepun OT KOHTAKT C rosieMyU UK Manku
MeTaJIHU NpeaMeTH, Hanp. KinaMmepu, MOHETH,
K/l04YoBe, MUPOHU, BUHTOBE U Ap.MN., TbH KaTo
Te MoraT fla Npeiu3BUKaT KbCO CbefiMHEHME.
HOCJ’IG,EI,CTBI/I‘FITB OT KbCOTO CbeVHeEHNE MOraT
[a bboat n3rapaHng Uamn noxap.

Mpu HenpaBWU/IHO U3NoON3BaHe OT aKyMy-
natopHa 6arepusi oT Hes MoXXe fa usTevye
enektponut. U3bareante KOHTaKTa C Hero.
AKo Bbnpeku ToBa Ha Ko)kata Bu nonagHe
eNeKTPOosIUT, U3MNJIaKHEeTe MACTOTO 06UITHO C
BoAa. AKO eneKTponUT nonagHe B ounte By,
He3abaBHO ce 06bpHeTe 3a NOMOLY, KbM O4YEH
nekap. EnextponutbT MoXe Aa npefmsBuka
N3rapAaHnd Ha Ko>XKaTta.

Mpeau pa nocraBuTe 3apefeHa aKkyMynaTopHa

6aTepusa B eneKTPOUMHCTPYMEHTA, Cce yBepeTe,
4ye NyCKOBUAT My NpeKbCBay € B NONOXKEeHMUe
“n3KnoYeHo”. MoctaBAHETO Ha akyMyaaTopHa
batepus B eNeKTPOUHCTPYMEHT, KOWTO € BKJIO-
YeH, MOXe fIeCHO [la NpeAn3BMKa TpyAoBa 3/10-
nonyka.

Vi)Noaabp)xaHe

al

6)

2.

®0
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JlonyckainTe peMOHTLT Ha €/IeKTPOUHCTPYMEH-
TuTe B ga ce usBbpLUBa caMo OT KBanuduum-
paHMU cneumnanucTu u caMo C U3NON3BaHETO Ha
OPWUIMHaNHKU pe3epBHU YacTU. [10 TO3M HaUUH
ce rapaHTvpa cbxpaHsiBaHe Ha besonacHocTTa
Ha eNIeKTPOMHCTPYMEHTA.

M3non3BaiTe 3a peMOHT U TeXHUYECKO NoA-
Abp)kaHe caMo OpuUruHanHu yactu Ha Festool.
/I3non3BaHeTo Ha NpWHALNEXHOCTU WK pe-
3EPBHM YacCTu, KOUTO He ca NpeaBUAEeHN 3a Tasu
Len, MoXe fa AoBede [0 efekKTpuyeckn ynap
WA [0 HapaHaBaHUS.

2 CneunduuHn yKasaHua 3a 6esonacHocT
npu paboTta ¢ malwmHaTa
OpbXXTe eneKTpU4YecKUs UHCTPYMEHT 3a U30-
NnMpaHnTe pbKOXBATKM, 3aL4,0To ppe3aTa MoXe
Aa pokaym cobcrBeHUsi cu MpexxoB kaben. EauH
€BEHTyaNleH KOHTaKT C NPOBOAHWK MOA HanpexxeHue
MOXe Zla NOCTaBeHMW NnoJa HanpexxeHue MeTanHuTe
yacTW Ha MHCTPYMeHTa M MOXKe Aa Bu xBaHe TOK.
3akpeneTe ¥ nogcurypeTte aetauna nocpep-
CTBOM 3aTSXKKU UMK NO APYr HAYUH BbPXY
cTabunHa ocHoBa. AKO AbpXWTE AeTaina camo
C pbKa WK ro nputrhckare kKbmM BalueTto TAno, Ton
ocTaBa HeyCTOMUMB, KOETO MOXe Aa AoBene Ao
3aryBa Ha KOHTPOJI.
He npeBwullaBaiTe ykasaHWTe Ha WHCTPYMeHTa
MaKcuManHu o6opoTH, pecn. obxBata Ha yectoTa
Ha BbpTEHe.
3arAraite camMo WHCTPYMEHTWM C AMaMeTbp Ha
onalkara, 3a KOWTO ca NpeZiBUAEHH 3aTeratesiHuTe
YentoCTH.
BHuMmaBaiTe dpesarta ga e 3akpeneHa 34paBo W
npoBepeTe, Aanu T Ce BBbPTU NPaBMIIHO.
Mo 3aTerareniHUTe YENtoCTU U XONeHabpHaTa raika
He 6vBa 4a vma noBpeau.
He usnonssaiTte ¢pesu ¢ nyKHATUHU WUIK TakWBa,
KOWUTO ca NMPOMeHUNK popmara cu.
HoceTe noaxoaswu cpeacrtsa
3a NMyHa 3alluTa: cpeacTsa 3a
npeanasBaHe Ha cryxa, 3allWUTHH
ouuna, NpPOTMBOMpPaxoBa Macka
npu paboTa ¢ npaxoobpasysaHre,
3aLLMTHM pbKaBWLM Npu 06paboTka
Ha rpanaBu mMatepuanu u npu
CMAHa Ha MHCTPYMEHTHTE.




- Enekrpuyeckute nHcTpymeHT Ha Festool MoraT
Aa 6baaT MOHTUpPaHM caMo KbM paboTHa Maca,
npeaBupeHa 3a tasu uen ot Festool. [1pn MoH-
TUpaHe KbM Apyra Uav caMocToaTeNHO n3pabo-
TeHa paboTHa Maca efnleKTpUYECKUAT MHCTPYMEHT
MOXe [ia CTaHe HecWUrypeH ToBa ga foBefe [0
TEXKM 3/I0MONTYKMN.

3 CToMHOCTH Ha eMUCUATA

Tunnyrnute onpeaenenn no EN 60745 cTtoMHOCTU

ca KakTo cneasa:

HuBo Ha Wyma/HUBO Ha LWWyMOBaTa MOLLHOCT

OF 1010 EBQ, OF 1010 EQ 79/90 dB(A)

OF 1010 Q 87/98 dB(A)

Job6aBKa 3a HECUrypHOCT Mpu M3aMepBaHe K = 3 dB
HoceTe cpeactBa 3a npeanasBaHe Ha
cnyxal

PernctuppaHaTta obuwa cTtomHoCT Ha BubpauuuTe
(BekTopHa cyMa B TP Mocokm) B CbOTBETCTBUE CbC
ctaHgapt EN 60745:

CToMHOCT Ha BMOPALMOHHUTE eMUCUM

(3-oces) a, =5,5 M/ceK?
Opbxka a, = 8,0 M/ceK?
HeonpepeneHoct K = 2,0 M/cex?
YKasaHuTe CTOMHOCTM Ha eMmucuute (Bubpaums,
WyM) 6sxa M3MepeHW CbrnacHo ycrioBuaTa 3a
nposepka B EN 60745 n cnyxart 3a cpaBHABaHe Ha
MawunHuTe. Te MoraTt ga 6bpaT nanonseaHu 1 3a
npenBapuTeniHa oueHka Ha Bubpauuunte u Wyma
npwn paboTa. Yka3aHUTe CTOMHOCTM Ha eMUCUnTE
Ca 3a raBHWTE MPUIOXKEHUS Ha eneKTpU4eckus
WHCTPYMEHT.

Korato obaye enekTpuyecknaT MHCTPYMEHT ce
“3Mnon3Ba 3a ApYru NPUNoXeHUs, ¢ 4pyrn paboTHM
WHCTPYMEHTU UMM He ce NoAaAbpXKa [O0CTaTbyHO,
BMbpaLMnTE U LUYMBT N0 BPEME Ha LLeIns nepuos
Ha paboTta MoraT fia 6baT 3HaYNTENTHO MO-BUCOKMW.
3a ToYHM oueHKa Mo BpeMe Ha 3afafeH nepuos
Ha pabota TpsibBa fa bbaat B3eTW Nof BHUMaHUe
BpeMeHaTa Ha npa3eH X0 W Ha NpecTon Ha Ma-
WunHaTa. ToBa Moxe [a AoBefAe L0 3HAUYUTENHO
HaMmansBaHe Ha 06wo0To paboTHO BpeMe.

HanpexeHue Ha Mpexata TpabBa Aa
Konyeto (1.2) cny)xu 3a BKIOYUBAHE U U3KIOUBaHe
Ha cTpaHW4yHua duKcupaw OyToH (1.1). lMpw

4 BxnrouBaHe B MpexaTta M nycKaHe B
AencTteue

& OTroBaps Ha AaHHWUTE, yKasaHu Ha Taberkara
32 TEXHUYECKUTE LaHHMU.

(I = BKn./ O = uskn.). Mpu NpoabMKUTENHA padoTa

TO MOXe Aa Obae 3acTonopeHo ¢ nomoliTa

MOBTOPHO HaTUCKaHe Ha KonyeTo GUKCUpaHeTo ce

ocBoboxaaBa.

MpUcbeanHABaHETO UK paseanHABAHETO Ha kabena
3a 3axpaHBaHeTO OT Mpexkata BWXK our. TA.

5 PerynupaHe Ha maluuHaTa
Mpeau BcAkakBa padoTa MO MaluuHaTa usBagerte
LLlerncena OT KOHTaKTa.

5.1 EnektpoHuka (OF 1010 EBQ/OF 1010 EQ)
He paboteTe ¢ mMaluvHaTa, ako eNneKkTpoHMUKata e
AedeKTHa, Tbil KaTo ToBa MOXe Aa AoBeae Ao
npeBulleHn oBopoTH. [ledeKT Ha eneKkTpoHUKaTa
Mo)keTe 3a 3afenexute, ako NIMUNCBa MEKOTO
nycKaHe WM ako He € Bb3MOXXHO perynmpaHeTo Ha
oboporture.

A\ OF 1010 EBQ, OF 1010 EQ wuma
FLECTRONG  nBYNOSlynepuoaHa efNeKTPOHUKa CbC
crneaHWTe CBOMCTBA:

lNMnaBHO nycKaHe

ENeKTpoOHHO perynMpaHoTo MNnaBHO MnycKaHe
ocurypfABa ejHO MnycKaHe Ha MaluuHaTa 6es
TnacbLUM.

PerynupaHe Ha yectoTaTta Ha BbpTeHe
YecToTara Ha BbpTeHE MOXe Aa ce perynuvpa
6e3cTeneHHo ¢ NoMoLLTa Ha PerynmpatloTo Kondye
(1.16) mexxay 10000 1 24000 o6/muH (OF 1010 EQ:
9500 1 23000 06/MuH). Mo TakbB HAYMH CKOPOCTTa
Ha pAsaHe Moxe ga ObAe HamnacBaHa OnMTUMAaHO
KbM CbOTBETHWUA MaTepwuar:

OuameTbp Ha (ppesaTa
[MM] MpenopbuBaH
3-14 |15-25 | 16-35| marepuansa
CreneHnHa pexewuTe
Martepuan perynupaLioTo konye pbboBe
TBbpAagbpeecuHa | 6-4 | 5-3 | 3-1 HW (HSS)
Meka ObpBeCHHa 6-5 | 6-3 | 4-1 HSS (HW)
AbPBECHOTANAWMTHU| = = | & o | 4.9 HW
MNOCKOCTM C NOKPUTUNE
Mnactmaca 6-4 | 5-3 | 2-1 HW
AnymuHun 3-1 2-1 1 HSS (HW)
M'mnckapToH 2-1 1 1 HW

MocToAHHa YecToTa Ha BbpTEeHe

M36paHaTa 4yeCToTa Ha BbpTeHe Ha ABuraresnia ce
noaabpxxa noctoAHHa Mo eNieKTPOHEH HaduH. Mo
TO3M HaynH U NPU HaToOBapBaHe Ce MNoCThra egHa
NMOCTOAHHA CKOPOCT Ha pA3aHe.

TemnepatypeH npeanasuTen

3a 3aluTa OT nperpaBaHe (NperapsaHe Ha ABWUratens)
“MMa BCTPOEH KOHTPON Ha Temneparypara. lNpeau
AOCTUraHe Ha efHa KpWTWYHa Temnepartypa Ha
ABuvratensa npeanasHata eneKkTpOoHWKa W3KNoYBa
asuratensa. Cnea eoHo Bpeme 3a oxfaxaaHe oT
npubn. 3-5 MUHYTM MallMHaTa e OTHOBO roToBa
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3a paboTta c MbAHO HatoBapBaHe. [Mpu pabdoTella
MalluHa (NpaseH Xxo4) BPeMEeTO 3a oxnax/jaHe ce
HamanABa 3HauYUTEeNHo.

Cnupauka (OF 1010 EBQ)

OF 1010 EBQ wvma enekTpoHHa crnvpayka, KofTo
cnea U3KMKoYBaHe MallmnHaTa crnej OKOno 2 CEKyHAM
cnupa WwnuMHAena ¢ MHCTpPYMeHTa.

5.2 CmAHa Ha UHCTPYMEHTa

3a cMAHa Ha pa®OoTHWMA MHCTPYMEHT MOXeTe Aa

nocTaBuTe MallnHara ¢ rnasara Hazony.

a) MocTtaBAHe Ha pabOTHUA UHCTPYMEHT

- MocTaBeTe ¢pesoBua pabdoTeH MHCTPYMEHT
KOMKOTO ce MOXXe Mo-AbnOoKo, Hait-Manko obade
A0 MapkupoBKaTta (\/) Ha onallkaTta Ha ¢pesara,
B OTBOPEHWTE 3aTeraresiHu YesocTy.

- 3aBbpTeTe WNUHAENA TaKka, Ye CTOMbT Ha LWnMHAena
(1.14) npn HaTUCKaHe Aa € GUKCUPaH U WNUHAENbT
- 3aCTOMNOPEH.

- 3aterHete ramkara (1.13) ¢ nomoLlTa Ha BUIIKOB
rae4yeH Knoy ¢ otsop 19.

6) CBanfiHe Ha pabOTHUA UHCTPYMEHT

- 3aBbpTeTe WNUHAENA TaKa, Ye CTOMbT Ha LWnMHAena
(1.14) npu HaTUCKaHe Aa e GUKCUPaH U WNUMHAENbT
- 3aCTOMOpPEH.

- C nomMollTa Ha BWIIKOB raeyeH K4 C OTBOP
19 pasBuHTBaWTe rawmkara (1.13), gokaTto
nouyBcTBaTe CbMNpoTUBeHWe. peoaonemTe ToBa
CBMNPOTUBIEHWE, KaTO 3a Tasu Lien NpoabimkeTe Aa
BBbPTUTE raikara C BUIIKOBWA raeyeH Kou.

- Ceanerte ¢pesara.

5.3 CMfAHa Ha 3aTeratesiHUTe YenroCcTH

Morar fa 6baaT nopbyaHu 3aTeratenHu YentocT1 3a

cneaHua AvameTbp Ha onalikarta: 6,0 Mm, 6,35 Mm,

8 MM (HOMep 3a nopbuyka BWX Katanora Ha Festool

unu B MHTepHeT ,www.festool.com®) .

- PasBuHTETE HanbnHoO ravkara (1.13) n A cBanete oT
LunMHAena 3aelHO CbC 3aterarenHuTe YentoCTy.

- [NocTaBeTe HOBW 3areratefiHKM YestoCTU camMo C
nbXxHaTa M 3aCcTonopeHa ramka B LnuHaena U 3a-
BbpTETE NIEKO ramkara. He sarArante ramkara, ako
HAMa nocTaseHa ¢pesal

5.4 PerynupaHe Ha AbnbouuHaTa Ha

¢dpes3oBaHe

PerynupaHeTo Ha AbnbounHaTa Ha dpes3oBaHe cTaBa

Ha Tpu eTana:

a) PerynupaHe Ha HyneBaTa TO4YKa

- OTtBOpeTe 3arteratenHuA NocT (1.6) Taka, ye
orpaHuuMTendT Ha AbnbdouvHara (1.7) ga Mmoxe Aa
ce ABWKK cBOOOAHO.

- lNocTtaBeTte ropHara ¢pesa ¢ dpesoBua nnot

(1.11) BbpXy eaHa paBHa noBbpxHOCT. OTBOpETE
BbpTAwWara ce pbyka (1.15) u HaTtuckante
MallurHaTta Haaony, Aokato dpesara nerHe Bbpxy
NMOBBPXHOCTTA.

- 3atBOpeTe BbpTAWaTa ce pbyka (1.15), 3a aa
duKeHpaTe MallmMHaTa B TOBa MOMIOXKEHME.

- HatucHeTe orpaHuumtens Ha agbnoounHara KbMm
eflHa OT TpuTe TBBPAM OMOPWU Ha BBHPTALUMA ce
peBONBEPEH orpaHuunten (1.9).

BucounHata Ha BcAka TBbpAa onopa Moxe Aa Obae

OTAENHO perynupaHa ¢ nomMoLLlTa Ha oTBepTKa:

TBbpAa onopa

MUHUManHa BUCOUMHA/MaKCU. BUCOUMHA

A 38 Mm/44 MM
B 44 mm/54 MM
C 54 MMm/67 MM

- Usbyrante ctpenkara (1.4) Hagony Taka, Ye Ta Aa
nokasea Ha ckanara (1.5) 0 Mm.

6) 3anaBaHe Ha AbnbouuHaTta Ha

¢dpe3oBaHe

ObnbounHata Ha ¢pesoBaHe MOe aa Obae

3azjafieHa UM ¢ nomMollTa Ha 6bP30TO perynvpaHe

Ha AbnoouuHata, unu ¢ GUHOTO perynupaHe Ha

AbnoounHara.

- Bbp3o perynvpaHe Ha gbnbouvHata: uaTernante
orpaHuuMTens Ha AbndounHata (1.7) KOMKOTO e
BBb3MOXHO Harope, LOKaTto CTpesfikara nokaxe
“ckaHata AbndoumHa Ha ppesoraHe. C nomoLLTa Ha
3arerarefiHuA NocT (1.6) apeTupanTe orpaHuuuTensd
Ha AbndounHaTa B TOBa MOMOXEHHE.
®uHO perynupaHe Ha AbnbourHaTa: ¢ NoMoLLTa Ha
3arerarenHusa nocT (1.6) apeTupanTe orpaHuunTens
Ha AbnoourHaTa B ToBa nonoxeHue. Cbe 3aBbpTaHe
Ha BbpTALLAaTa ce pbyka (1.3) ycTaHOBETE UCKaHaTa
AbnbounHata Ha ¢pesoBaHe. Npu 3aBbpTaHe
Ha BbpTAllata ce pbyka Ha eOHO AeneHue
AbnbounHata Ha ¢pesoBaHe ce npomersa ¢ 0,1
MM. EQHO MbAHO 3aBbpTaHe OTroBapsa Ha 1 MMm.
MakcumanHuat obxeart 3a 3ajaBaHe C NoMoLLTa Ha
BbpTALLATA Ce pbyKa € 8 MM.

B) NMonasaHe Ha AbnbounmHaTta Ha
dpe3oBaHe
OTBOpeTe BbpTALLaTa ce pbyka (1.15) n HaTUCKawnTe
MalluHata Hadosly, AOKaTo OrpaHWuuTenaT Ha
AbnbounHata nerHe BbpXy TBbpAaata ornopa.
- 3atBOpeETe BbpTAWara ce pbyka (1.15), 3a aa
duUKCHpaTe MallmMHaTa B TOBa MOMOXKEHUE.
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5.5

Nl

NMpaxonscmyKBaHe

BuHarn BkAtouyBanTe MalluHaTa KbM
eZlHO MNpaxou3cMyKBaHe. [opHUTE dpesu
ca cepuiiHo oBopyaBaHWM C M3BOA 3a
U3CMYKBaHe Ha AbPBEHUTE CTPYXKK U Npaxa
(1.8).

EnHoBpemMeHHO ¢ ToBa eAWH U3CMYKBATENEH KOXYX
(2.2) Ha CTpaHW4YHWA OrpaHW4YuTEn nNpeaoTBpardBa
OTNIUTAHETO Ha AbPBEHWUTE CTPYXKM.

Mpu ¢pesoBaHe Ha pbbBoBe C nNomoliTa Ha
nacmykeatenHua Koxyx AH-OF, Konto Moxe aa
Obae nonyyeH Kato NPUHAANEXHOCTU, Ce MmocTurart
Hai-0o6pu pesynTati NPy U3CMyKBaHe.

CtpymxonpuemHuk KSF-OF

C nomoluta Ha cTpy>kKonpuemMHuka KSF-OF (9.1)
(4acTMuHO B oBema Ha JocTaBkata) Moxke Aa Obae
yBenuyeHa edeKTMBHOCTTA Ha M3CMYyKBaHETO MpU
dpesoBaHe Ha pbOoBe. MOHTaXK BT CTaBa No ChLUMA
HauMHa KaTo NP KOMUPHKA NMPBHCTEH.

KanakbT MoXe Aa 6b/e oTpsAsaH C pbYHa HOXOBKA
no Ab/KMHaTA Ha KaHana (9.2) M No TaKbB Ha4MH
Moxe na 6bAe HamaneH. CTPY)KKOMPUEMHUKBT
MOXe Aa ce npunara npu BbTPELHW paauycu Ao
eIMH MWHWMarneH paguyc ot 40 mm.

Pa6oTta c mawmMHaTa

BuHaru sararaite ob6padoTBaemMoTo usaenve
Mo TaKkbB HauuH, Ye TO Npu padoTta Ada He
MOXe Za ce MecCTM.

JpbXKTe MallvHaTa BUHarv ¢ ABe pble 3a
npeaBUAEeHUTe 3a Tasu Len ApbKk (1.15,
1.17).

Mpu paboTu, Npu KOUTO ce oBpasyBa npax,
HOceTe AuxarenHa Macka.

D> >

BkntouBanTte BuHaru ropHara dpesa oule npeawu
Aa cTe AOKOCHalu ¢ ¢pe30BUA UHCTPYMEHT
obpabdoTBaemua aeTain!

PpesoBanTe BMHArKM B NPOTUBOMOMIOKHA NOCOKA
(nocokara Ha noJaBaHe Ha MalluHara € B NocoKa
Ha pA3aHeTo Ha MHCTPYMEeHTa, éur. 5).

6.1 O6paboTKa Ha anyMUHUI
Mo cbobpaxeHua 3a 6e30MacHOCT MNpu
& oBpaboTKa Ha anymMuHuWi Tpadea Aa ce
cnasBaTt crnefHuTe npasuna:
- BkntoyeTe npeaBapUTENHO e[MH NpeKbeBad 3a
3alluTa oT HeZgonyctum yteueH ToK (FI, PRCD).
- MNpucbeanHeTe MallMHaTa KbM eA4HO noaxoasiia
M3CMyKBalLla BEHTMNauMoHHa ypeaoa.
- MouncTBamnTe peJOBHO MallMHaTa OT HaTpyrnBaHUA
Ha Mpax no Kopryca Ha ABuratens.

HoceTe 3allMTHU oumna.

6.2
C ropHarta ¢pesa ce ¢pesoBa pbYHO raBHO Mpu
n3padoTBaHe Ha HaAmnMCU UK M30BPaXKeHUA U Npw
obpabdoTka Ha pbboBe ¢ ppesa ¢ onopeH NPbCTEH
WNK C Hanpa.nsABaLll NpbT.

PbuHO ¢ppes3oBaHe

6.3 dpe3oBaHe
orpaHuuuTen
Mpu paboTta ycnopedHo Ha pbboBeTe Ha
obpaboTBaemMuA AeTain Moxe aa 6bae ManonssaH
BnM3awmA B obemMa Ha AocTaBKata CTpaHWYeH
orpaHuuuten (3.2) (npu ,moayn 5A“ He Bnu3a B
obema Ha AocTaBKata):

- 3aKpeneTe 34paBo ABeTe BoAelmuTe WaHru (3.7)
C ABEeTe BbPTALLUM Ce PbUKK (3.3) KbM CTpaHUYHKA
orpaHuuyuTen.

- Brapairte BOoAelUMTE LaHTM OO UCKaHWA pasmep
B kaHana (1.10) Ha nnoTta Ha ¢pesaTa u 3aTerHete
BOZELLMTE LaHrM C MomMoluTa Ha BbpTALlaTa ce
pbuka (3.1).

CbC CTpaHWUUEH

ToBa pascToAHWe MO)e Aa ObAe YyCTaHOBEHO
no-6bP30 U MO-TOYHO C NMomollTa Ha GUHOTO
perynupaHe (3.6), koeto Moxe Aa 6bae nony4yeHo
KaTo NPUHaZANEXHOCT:

- 3aBuMHTETE BWHTa 3a perynupaHe (3.4)
B NnacTmMacoBaTa 4acT Ha CTpaHWYHMUA
orpaHuuuren,

- PUKCUpanTe BOJELLUTE LaHrM C nomMoLlTta Ha
BbPTALLMTE Ce pbUKM (3.5) KbM NpUcrnocobneHneTo
3a PUHO perynupaxe,

- OTBOpPETE BbPTALUMTE Ce PbUKHM (3.3) Ha CTpaHWUYHKUA
orpaHuuuren,

- YCTaHOBETE Ha MCKAHOTO PasCTOAHME C MOMOoLLTa
Ha BWHTa 3a perynuMpaHe U 3aBUHTETE OTHOBO
BBbPTALLUTE CE PBUKM.

6.4 dpesoBaHe ¢ paswMpeHue 3a paboTHa

maca TV-OF

3a ga 6bAe yBenuvyeHa ornopHaTta NMOBBPXHOCT Ha

ropHata ¢pesa v No To3u HaurH Aa 6bae NnoaodpeHo

BOZEHETO Ha MallMHaTa, Hanpumep npu ¢pesosaHe

6nn3o oo pbboBe, Moxe Aa Obae M3MNON3BaHO

pasLLMpeHneTo 3a padotHa maca TV-OF, KoeTo Moxke
fAa 6bae A4OCTaBEHO KaTo MPUHAANEXHOCT.

MoOHTHpaHeTo Ha paswupeHneTo 3a paboTHa

Maca cTaBa no CbLUMA HAYMH KaTO Ha CTPaHWYHKA

orpaHuuuTen.
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6.5 dpe3oBaHe ¢ HanpasnfABawla cucTema

FS

HanpasnaBalLara cuctema obnekyaBa ppe3oBaHeTo

Ha NpaBW KaHanu 1 Moxke aa 6bae nosyyeHa Kato

NpUHaANEXHOCT.

- 3akpeneTe HanpaBnABalua orpaHuumTten (4.1) c Ha
BoJeLUuTE LWaHru (3.7) Ha CTpaHWUYHKA OrpaHuumTen
KbM nnoTa Ha ¢pesara.

- 3akpeneTe HanpasnABawaTta penca (4.3) ¢
BUHTOBMTE CTAMU (4.4) KbM 0OpadoTBaeMua AeTamn.
BHumaBaiTe Aa MMa eaHO 6e3omnacHo pascTosHUe
X (pur. 4) von 5 MM mexay npedxHua pbd Ha
HanpasnaBaLlara penca u dpesara, pecr. KaHana.

- MNMocTaBeTe HanpaBnaBallMA OrpaHUuUTEN BBHPXY
HanpasnABallara pesca, KakTo e NoKasaHo Ha dur.
4. 3a na 6blie OCUrypeHo BoJEeHe Ha orpaHuuuTena
Ha dppesata 6es xnabuHa, Bre moxxeTe ¢ nomoLlTa
Ha OTBEpTKa Npes ABaTta CTpaHu4yHu oTBopa (4.2)
Aa perynuvpare ABeTe BOAELUM YENOCTM.

- 3aBUHTETE MPOMEHNMBaTa Mo BUCOYMHA onopa
(4.6) B pe3boBusa oTBOP (6.6) Ha NnoTa Ha dpesara
Mo TaKbB HauWH, Ye JofHarta CTpaHa Ha nnoTa Ha
dpesara ga e ycnopedHa KbM MOBBPXHOCTTA Ha
obpadoTBaemMua AeTaiin.

3a Oa umaTe BbHb3MOXHOCT Aa paboTute no

pasyepTraBaHe, MapK1poBKaTa Ha nnota Ha ¢pesara

(4.5) n crkanata Ha onoparta (4.6) Bu nokasea

cpenHara oc Ha ¢pesara.

6.6 dpe3oBaHe C LWaHreHnepresn

SZ-OF 1000

LLlaHreHneprenst SZ-OF 1000 moxe ga 6bae

NOoflyYeH KaTo MPUHAANEXHOCT U C HEero morar Aa

Obaar uspadoTBaHW KPbriv AeTainM U CEKTOpH C

Anametbp ot 153 go 760 mm.

- Bkapante LwaHreHneprena B NpeaHUa KaHan Ha
nnoTa Ha ¢pesara, AOKaToO Ce YCTaHOBWU MCKaHWA
paauyc.

- ApeTupanTe LWaHreHneprena ¢ nomowita Ha
BbpTALlaTa ce pbuka (1.12).

CbBeT 3a HauuHa Ha U3nonsBaHe

AKO uckaTe fa usberHete HaapacKBaHETO Ha

obpaboTBaeMus AeTainn OT OCTPUETO Ha neprena, To

B TaKbB Cllyyal 3akpeneTe Nno cpejara Ha Aetanna ¢

MOMOLLITa Ha ABYCTPaHHO fieneLla neHTa eiHO ThHKO

napye ObPBO.

6.7 KonupHo ¢pesoBaHe

3a uspadoTBaHe Ha TOYHM KOMWA OT CbLLEeCTBYBaLLIM
AETanIMn ce U3nonssa KonMpeH NpbCTeH UK KOMMPHO
npucnocobnerune (Morar aa 6baatr MnosyYeHu Kato
MNPUHAANEXHOCTH).

a) HonupeH npbcteH

3aKkpeneTte KOMMPHWMA MNPBbCTEH BMECTO MOKPUBHMUA
npbCcTeH (2.1) oTAONY Ha NnoTa Ha dpesara.
BHumaBaiTe npu M3bopa Ha pasmepa Ha KOMUpHKsA
npbcTeH (5.1) nanonseaHata ¢pesa (5.2) 4a Moxe
Aa MWHaBa npes oTBopa.

MapnaBaHeTo Y (dur. 5) Ha obpadoTBaemua AeTanin
Haa wabnoHa ce NpecMATa KakTo crezBa:

Y = (& Ha KoNWpHUA NpbCTeH - & Ha dpesara)
2
C nomolLLTa Ha LeHTpupallma 2opHuK ZD-OF (Homep
3a nopbyka 486035) KOMMPHKAT NPBCTEH MOXE Aa
O6bAae yCTaHOBEH TOYHO MO cpeaara.

6) KonupHo npucnocobnexue

3a KonWpHOTO npucrnocobneHre ¢ HeoOXoaUMMH

Bbrnosoto pamo WA-OF (6.5) 1 KOMUPHUA KOMMMEKT

KT-OF, KOWTO ce CbCTOM OT eZIMH AbpXKay Ha POSIKKU

(6.2) 1 TpW KOMMPALLM PONKK (6.1).

- 3aBMHTETE C MOMOLLTA Ha BbpTALATa Ce pbyka
(6.4) BrMOBOTO pamMO Ha WMCKaHaTa BMCOYMHA B
pesboBusa OTBOP (6.6) Ha nNnoTa Ha dpesara.

- MoHTHpanTe eHa Konupalla pornka B AbpXaya
M A 3aBUHTETE C MNOMOLYTa Ha BbpTALlaTa ce
pbyka (6.3) KbM BrNoBOTO pamo. BHumasante
Konupalluute posku U dpesata Aa UMar elHaKbB
avametbp!

- MNocpencTBOM 3aBbpTaHe Ha BBbPTALLOTO Ce Komn4ye
(6.7) Mmoxe aa 6bae perynmpaHo pasCTOAHMETO Ha
AonuWpHaTta ponka 4o ocTa Ha dpesara.

6.8 MoapaeHeHo ¢ppesoBaHe Ha 06NMLOBKA

C nomouwrta Ha brnosoto pamo WA-OF (7.6)

3aegHo ¢ Bogewma nnot UP-OF (7.3), KouTo

mMorar Aa ObAar nosyYyeHu Kato NpUHaANEeKHOCTH,

MMa BB3MOXHOCT 3a NnoApaBHEeHO ¢pesoBaHe Ha

nsgageHn oOnULOBKM.

3aBMHTETE C NMOMOLLUTA Ha BbpTALlATa Ce pbuka

(7.5) BrnoBoTO pamo B pesdoBua oTBop (7.7) Ha

nnota Ha ¢pesara.

- 3aBMHTETE C MOMOLLUTA Ha BbpTALlaTa ce pbyka
(7.4) BogeLwnsa nNaoT KbM bIr10BOTO pamo.

- YcraHoBeTe gbnoounHata Ha ¢pesoBaHe Taka, ye
nebenara Ha obnuuoBka aa 6bae + 2 MM.

- Jokapante Boaelma nnot (8.1) nocpeacTBOM
oTBapfAHe Ha BbpTAWara ce pbyka (8.3) no
Bb3MOXHOCT No-61130 Ao dpesara.

- C nomMmowTa Ha BBbPTAWOTO Ce Konye (8.2)
perynvpaite AbndounHaTa Ha BOAEeLLMs MNoT Taka,
ye Npu GpesoBaHe 3a NoApaBHABaHe Mo 0ONMLOBKa
ia octaHar 3a WiMdoBaHe Ha pbKa CaMoO AECETKM
OT MUIMMETbpA.

CrpyxkoxsallaysT SF-OF (7.2) Moxxe aa 6bae nonyyeH
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KaTo NMpUHaANEeXHOCT U Cryxu 3a nogobpsBaHe Ha
Npaxou3cMyKBaHeTO Mpu ¢pesoBaHe Ha OBNULIOBKM.
Tow ce 3aKkpenBsa C NOMOLLTa Ha BbpTALLATa Ce pbyKa
(7.1) oTcTpaHu Ha nnota Ha ¢pesara 1 nNpu padoTa
(dur. 8) nokpmea oTrope dpesara.

7 NMpuHaaneHOoCTU, UHCTPYMEHTH
3a Bawuata 6e30nacHOCT 13nonasaiTe camo
& OPUWIrMHaNHW NPUHAANEXHOCTU U Pe3epPBHU
yactu Ha Festool.
Festool npeanara obwWpeH acoOpTUMEHT OT
NpPUHaANEXHOCTU, KOUTO BW aaBaT Bb3MOXHOCT
3a pasHoobpasHO U edeKTUBHO MpunaraHe Ha
Bawara malivHa, Hanpumep: ¢pes3oBu neprenu,
HanpaBnABallM peficM C ped OT OTBOPH, NMOMOLLHM
dpesoBu npucnocobneHus, NnoT Ha ¢pesaTta 3a
cTaluMOoHapHO M3Mon3BaHe.
HomepaTa 3a mopbyka Ha NPUHAANEXHOCTU W
MHCTPYMeHTH Bre moxeTe Aa HamepwuTe BbB Baluma
Kartanor Ha Festool unu B IHTepHeT Ha aapec ,www.
festool.com®.
8 TexHUuecKo obcnymBaHe U NOAAPBHKA
Mpeaun BcAkakBa paboTa Mo MalluHaTa
& n3BaZeTe Lencena OT KOHTaKTa.
Bcruku paboTu Mo TEXHUUECKOTO 0OCy)KBaHe
& M PEMOHTa, KOWUTO WM3WUCKBaT OTBapsHe Ha
Kopnyca Ha aswrarend, TpAa6sa ga Obaar
M3BDBbPLBAHK caMO OT aBTOpMW3MpaHa
paboTUNHWLA 3a CEPBU3HO OOCNy)KBaHe.
MoaabprKanTe BUHArM YUCTU MallMHaTa U OTBOPUTE
3a OXNnakaaHe.
MaluunHaTa e cHabaeHa ChbC CaMOM3KIIHOUBALLM ce
creuuanHu BbrileHW YeTKU. AKO Te Cce M3HOCHT, CTaBa
aBTOMAaTMYHO MPEKbCBaHe Ha NOAaBaHETO Ha TOK U
MalluHaTa cnupa.

9 OrTcTpaHfABaHe

He n3xBbpnanTe enekTpuyeckmuTe MHCTPYMEHTH
3aeflHO ¢ poMakuHckuTe oTnagbuu! lNMpepanTte
MallMHaTa, NPMHAAJEXHOCTUTE U orMakoBKaTa 3a
peuuknupaHe no 6e3BpefieH 3a OKosHaTa cpena
HauuH. [Npn ToBa cvbnofaBanTe BanMgHUTE Ha-
LWOHaNHW pa3nopenbu.

CamMo 3a EC: B croTtBeTCcTBME C eBponenckaTta [Au-
pektmBa 2002/96/EC ocTapennTe enekTpuyeckm
WHCTPYMeHTH ce cbbupaT OTAENHO 1 ce oTBexaaT
3a peuukmpaHe no besspefeH 3a okonHaTa cpefa
HaYMH.

10 FapaHuuna

B cnyuar Ha nedektu B Matepuana u dabpruHm
HeJocTaTbUM 3a HaWMWTe MalUWHWM HUEe [aBame
rapaHuua B CbOTBETCTBME CbC CreunduyHuTe 3a
CTpaHaTta 3aKOHOBW pasnopeadu, Kato MUHUMaHU-

AT rapaHUMOHEH Cpok e 12 mMecela. B pamkute Ha
CTpaHuTe-unNeHKn Ha EBponenckua Cbio3 CPOKBLT Ha
rapaHumdara e 24 meceua (yaocrtoepsBaH ¢ Gaxtypa
Wnu ToBaputenHuua). LLietn, ocobeHo TakuBa, KOUTO
ce Ob/hKaT Ha eCcTeCTBEHO U3HOCBaHe/aMopTHU3aLm4,
npeToBapBaHe, HenpaBuNHO OOCny)XBaHe, pecn.
Ha LWeTW Mo BWHa Ha noTpebuTens unv B pesyntar
Ha Apyro, HecbobpaseHo CW MHCTPYKUMHUTE B “Pb-
KOBOZICTBOTO 3a eKcnnoarauma” NpuinoXKeHue unu
TaKMBa, KOWUTO ca OunM M3BECTHU KbM MOMEHTa Ha
3aKynyBaHeTo, Ce M3K4yBar oT rapaHuuaTa. CbLlo
Taka ocTaBaT U3KOUYEHU LLEeTU NpU U3MNon3BaHe Ha
HEOPUrMHaNHW NPUHAANEXHOCTU U KOHCYMaTUBH
(Hanpumep WIMOBBYHU KPBIroBE).

Pexknamauuu ce npyemar, Korato ypeabT Ce Uanparu
B HepasrnobeHo CbCTOAHUE Ha AOCTaBYMKa WK Ha
oTopwuaupaH oT Festool cepus. CbxpaHABanTe rpux-
NMBO MHCTPyKLUMATA 3a eKkcrnoarauus, MHCTpyKUMuTe
3a 6esonacHocT, CnMcbKa Ha pPes3epBHUTE YacTu U
KacoBara 6enexka. [1pu ToBa BaxkaT CbOTBETHUTE aK-
TyanHu rapaHuUMOHHU YCIIOBKA Ha MPOU3BOAMUTENA.

3abenemKa

Bb3 OCHOBa Ha MOCTOAHHWUTE HAayYHW WU PasBONHM
paboTH CU1 3anasBame NpasoTo Aa NPaBUM U3MEHEHHA
Ha YKa3aHUTE TYK TEXHUUECKU AaHHM.

3anABneHue 3a CbOTBETCTBUE C HOpMUTEe Ha EO

lopHa ¢pesa CepueH HoMep

OF 1010 Q 490108
OF 1010 EQ 491991
OF 1010 EBQ 490174

loguHa Ha 3Haka CE: 2000

[eknapvpaMe Ha cobcTBeHa OTFOBOPHOCT, Ye TO3M
MPOAYKT Ce B CbOTBETCTBME CbC CIefHUTE CTaHAap-
TW U HOPMATVBHW LOKYMEHTH:

EN 60745-1, EN 60745-2-17, EN 55014-1, EN
55014-2, EN 61000-3-2, EN 61000-3-3 B cboTBeT-
CTBME C npefnucaHuaTa Ha Qupektusm 98/37/EO
(mo 28. nek. 2009), 2006/42/E0 (o1 29 pex. 2009r.),
2004/108/EO.

4:)/)4. (l}; Joé ot et tn @‘W[

I-p NoxaHec LLaitmen 11.01.2010
Hauanuuk otgen “MscnepsaHe, paspaboTtka, Tex-
HUYeCKN AOKyMeHTaunsa”

Festool GmbH
Wertstrasse 20,
D-73240 Wendlingen
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REACh 3a npoaykTu Festool, TexHuTe npuHapnex-
HOCTU M KOHCYMaTUBM:

REACh e BanupgHaTta ot 2007r. 3a usna Espona
«Pa3nopepba 3a xumukanute». Hue kato ,noc-
nepgauy notpebuTen”, T.e. KaTo NPoOM3BOAUTEN
Ha M34enunsl, Cb3HaBaMe HalleTo 3afb/KeHue Aa

nHGOpMUpaMe HalimTe KIMEeHTU. 3a ja MoXeM [a
Bu uHpopMmMpaMe 3a akTyasHOTO CbCTOSIHME U 3a
Bb3MOXHM MaTepuanu OT CNUChbKa Ha KaHaMaaTuTe
B HalLWUTe U34enus, Hue cb3nanoxMe 3a Bac cnen-
HaTa cTpaHuua B MHTepHeT:
www.festool.com/reach
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Festool GmbH

Nonanahe 2o FESTOOL
D-73240 Wendlingen

Telefon: 07024/804-0

Telefax: 07024/804-20608

http://www.festool.com

OF 1010 Q
OF 1010 EQ
OF 1010 EBQ

@ Originaalkasutusjuhend
Ulafrees

468 139_007

AN



Tehnilised andmed OF 1010 EBQ OF 1010 EQ OF 1010 Q
Voimsus 1010 W 1010 W 720 W
Podrete arv (tdhikaigul) 10000 - 24000 min" 9500 - 23000 min" 26500 min™
Slugavuse kiirreguleerimine 55 mm 55 mm 55 mm
Sligavuse peenreguleerimine 8 mm 8 mm 8 mm
Ajamivolli Ghenduskeere M16x1,5 M16x1,5 M16x1,5
Freesitera labimaot max 35 mm max 35 mm max 35 mm
Kaal (ilma toitejuhtmeta) 2,7 kg 2,7 kg 2,7 kg
Kaitseklass o/l g/l o/ |l

Nimetatud joonised leiate mitmekeelsest kasutusjuhendist.

Siimbolid

& Ettevaatust: oht!
Kanda kaitseprille.

Kandke korvaklappe!

Kandke tolmukaitsemaski!

Juhis, tutvuge markustega!

VO®

1 Ettendhtud kasutusotstarve

Ulafreesid on ette nahtud puidu, plastmaterjalide
ja puidutaoliste materjalide freesimiseks. Festooli
mutgidokumentides selleks otstarbeks ette nahtud
freesimistarvikute kasutamisel saab tdé6delda ka
alumiiniumi ja kipskartongi.

Kasutusotstarbele mittevastava t66 tottu
tekitatud kahjude ja dnnetuste eest vastutab

>

kasutaja.
2 Ohutusjuhised
2.1 Uldised ohutusjuhised

TAHELEPANU! Lugege libi kdik ohutusndu-
ded ja juhised. Alltoodud ohutusnouete ja
Jjuhiste eiramise tagajarjeks voib olla elektrilook,
tulekahju ja/voi rasked vigastused.
Hoidke koik ohutusnouded ja juhised edaspidi-
seks kasutamiseks alles.
Allpool kasutatud moiste , Elektriline tooriist™ kaib
vorgutoitega (toitejuhtmega) elektriliste tooriistade
ja akutoitega (ilma toitejuhtmeta) elektriliste t66-
riistade kohta.

1) Tookoht
a) Hoidke tookoht puhas ja korras. Segadus ja

valgustamata toopiirkonnad voivad pohjusta-
da onne-tusi.

b) Arge kasutage seadet plahvatusohtlikus
kesk-konnas, kus leidub tuleohtlikke vede-
likke, gaase voi tolmu. Elektrilistest tooriista-
dest l00b sademeid, mis voivad tolmu voi au-
rud sildata.

c) Kuikasutate elektrilist tooriista, hoidke lap-
sed ja teised isikud tookohast eemal. Kui Teie
tahelepanu korvale juhitakse, voib seade Teie
kontrolli alt valjuda.

d) Arge laske seadmel tostada ilma jireleval-
veta. Lahkuge seadme juurest alles siis, kui
tarvik on taielikult seiskunud.

I1) Elektriohutus

a) Seadme pistik peab pistikupessa sobima. Pis-
tiku kallal ei tohi teha mingeid muudatusi.
Arge kasu-tage kaitsemaandusega seadmete
puhul adapter-pistikuid. Muutmata pistikud ja
sobivad pistikupesad vahendavad elektriloogi
saamise riski.

b) Véltige kehakontakti maandatud pindadega,
nagu torud, radiaatorid, pliidid ja kiilmikud.
Kui Teie keha on maandatud, on elektriloogi
risk suurem.

c] Hoidke seadet vihma ja niiskuse eest. Kui
elektriseadmesse on sattunud vett, on elekt-
riloogi saamise risk suurem.

d) Arge kasutage toitejuhet selleks mitte ettenih-
tud otstarbel seadme kandmiseks, lilesriputa-
miseks ega pistiku pistikupesast valjatomba-
miseks. Hoidke toitejuhet kuumuse, oli, tera-
vate servade ja seadme liikuvate osade eest.
Kahjustatud voi keerdulainud toitejuhtmed suu-
rendavad elektriloogi saamise riski.

e) Kuitootate elektrilise tooriistaga vabas ohus,
kasutage ainult selliseid pikendusjuhtmeid,
mida on lubatud kasutada ka valistingimus-
tes. Valistingimustes kasutamiseks sobiva pi-
kendus-juhtme kasutamine vahendab elektri-
loogi saamise riski.

f)] Kui elektrilise tooriista kasutamine niiskes
keskkonnas on valtimatu, kasutage rikke-
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voolukaitselulitit. Rikkevoolukaitseluliti ka-
sutamine vahendab elektriloogi ohtu.

I11) Inimeste turvalisus

al

b)

c)

d)

e

f)

h)

Olge tahelepanelik, jalgige, mida Te teete,
ning toimige elektrilise tooriistaga tootades
maoistli-kult. Arge kasutage seadet, kui ole-
te vasinud voi uimastite, alkoholi voi ravimi-
te moju all. Hetkeline tahelepanematus sead-
me kasutamisel voib pohjus-tada tosiseid vi-
gastusi.

Kandke isikukaitsevahendeid ja alati kaitse-
prille. Isikukaitsevahendite, nagu tolmumask,
libisemiskind-lad turvajalatsid, kaitsekiiver
voi kuulmiskaitsevahen-did, kandmine - sol-
tuvalt elektrilise tooriista tuubist ja kasutus-
alast - vahendab vigastuste riski.

Valtige seadme tahtmatut kaivitamist. Enne
pistiku pistikupessa iihendamist veenduge, et
Liiliti on asendis ,.VALJAS". Kui hoiate sead-
me kandmisel sorme Lilitil voi Ghendate voo-
luvorku sisselulitatud seadme, voib see poh-
justada onnetusi.

Enne seadme sisseliilitamist eemaldage
selle kiiljest reguleerimis- ja mutrivotmed.
Seadme poorleva osa kiljes olev reguleeri-
mis- voi mutrivoti voib pohjustada vigastusi.
Arge hinnake end iile. Votke stabiilne to6-
asend ja hoidke kogu aeg tasakaalu. Nii saa-
te seadet ootamatutes olukordades paremini
kontrollida.

Kandke sobivat roivastust. Arge kandke laiu
riideid ega ehteid. Hoidke juuksed ja riided
eemal seadme liikuvatest osadest. Laiad rii-
ded, ehted ja pikad juuksed voivad jaada sead-
me liikuvate osade vahele.

Kui on voimalik paigaldada tolmueemaldus-
jatolmukogumisseadiseid/seadmeid, veendu-
ge, et need oleksid seadmega iihendatud ja et
neid kasutataks oigesti. Nende seadiste/sead-
mete kasutamine vahendab tolmust pohjusta-
tud ohte.

Hoolimata seadme pideva kasutamisega saa-
dud kogemustest darge kaotage hetkekski
valvsust ja arge eirake pohilisi ohutusnou-
deid. Uks ettevaatamatu liigutus vdib sekun-
di murdosa jooksul kaasa tuua rasked vigas-
tused.

IV) Elektriliste tooriistade hoolikas kdsitsemine

ja kasutamine

al

Arge koormake seadet iile. Kasutage t66 te-
ge-miseks selleks ettenahtud elektrilist to0-

b)

c)

d)

e

f)

g)

h)

riista. Sobiva elektrilise tooriistaga tootate pa-
remini ja turvalisemalt ettenahtud voimsusva-
hemikus.

Arge kasutage elektrilist tooriista, mille Lii-
liti on rikkis. Elektriline tooriist, mida ei ole
enam voimalik sisse ja valja lulitada, on oht-
lik ning seda tuleb remontida.

Tommake pistik pistikupesast vdlja enne
seadme reguleerimist, tarvikute vahetamist
ja seadme darapanemist. See ettevaatusabi-
nou valdib seadme tahtmatut kaivitamist.

Hoidke kasutusel mitteolevaid elektrilisi t00-
riistu lastele kittesaamatult. Arge laske sea-
det kasutada isikutel, kes seda ei tunne voi
pole siintoodud juhiseid lugenud. Kogenema-
tute kasutajate kaes kujutavad elektrilised too-
riistad ohtu.

Hoolitsege seadme eest. Kontrollige, kas
seadme liikuvad osad funktsioneerivad kor-
ralikult ja ei kiildu kiini, ning ega moned
osad ei ole katki voi sel maaral kahjustatud,
et voiksid piirata seadme funktsioneerimist.
Laske kahjustatud osad enne seadme kasu-
tamist parandada. Paljude onnetuste pohju-
seks on halvasti hooldatud elektrilised tooriis-
tad.

Hoidke loiketarvikud teravad ja puhtad. Hoo-
likalt hoitud, teravate loikeservadega loiketar-
vikud kiilduvad harvemini kinnija neid on liht-
sam juhtida.

Kasutage elektrilist tooriista, lisavarustust,
tarvi-kuid jne vastavalt siintoodud juhistele
ning nii, nagu konkreetse seadmetiiiibi jaoks
ette nahtud. Arvestage seejuures tootingi-
muste ja teostatava t6o iseloomuga. Elektri-
liste tooriistade kasutamine mitte ettenahtud
otstarbel voib pohjustada ohtlikke olukordi.

Hoidke kdaepidemed kuivad, puhtad ning va-
bad olist ja rasvast. Libedad kaepidemed ta-
kistavad seadme kindlat kasitsemist ja kont-
rollimist ootamatutes olukordades.

V) Akutooriistade hoolikas kdsitsemine ja ka-

sutamine

al

b)
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Laadige akusid ainult tootja poolt soovitatud
akulaadijatega. Akulaadija, mis sobib teatud
tuupi akudele, muutub tuleohtlikuks, kui seda
kasutatakse teiste akudega.

Kasutage elektrilistes tooriistades ainult sel-
leks ettenahtud akusid. Teiste akude kasuta-
mine voib pohjustada vigastusi ja tulekahjuoh-
tu.



c)] Hoidke kasutusel mitteolevad akud eemal
kirjaklambritest, miintidest, votmetest, nael-
test, kruvidest voi teistest viaikestest metall-
esemetest, mis voivad kontaktid omavahel
tihendada. Akukontaktide vahel tekkiva Lihi-
se tagajarjeks voivad olla poletused vai tule-
kahju.

d) Vaarkasutuse korral voib akuvedelik vilja
voolata. Valtige sellega kokkupuudet. Juhus-
liku kokkupuute korral loputage kahjustatud
kohta veega. Kui vedelik satub silma, poor-
duge lisaks arsti poole. Valjavoolav akuvede-
lik voib pohjustada nahaarritusi voi poletusi.

e) Enneaku paigaldamist veenduge, et seade on
valjalulitatud. Aku paigaldamine sisselilita-
tud sead-me kiilge voib pohjustada onnetusi.

Vl) Teenindus

a) Laske seadet parandada ainult kvalifitseeri-
tud spetsialistidel ja ainult originaalvaruosa-
dega. Nii tagate seadme pusimise turvalisena.

b) Paranduseks ja hoolduseks kasutage iiksnes
Festooli originaalvaruosi. Valede lisatarviku-
te voi varuosade kasutamine voib pohjustada
elektrilooki voi vigastusi.

2.2 Ohutusjuhised seadme kohta

- Hoidke elektrilist tooriista alati isoleeritud
kaepidemetest, kuna freesitera voib tabada
tooriista enda toitejuhet. Kokkupuude pinges-
tatud juhtmega voib seada tddriista metalldetailid
pinge alla ja péhjustada elektrildogi.

- Kinnitage toorik pitskruvide abil voi monel

muul viisil stabiilse aluse kiilge. Kui hoiate too-

rikut vaid k&ega voi surute seda vastu oma keha,

jaab see liikuvaks, mistdttu voite kaotada tooriku

dle kontrolli.

Seadmel toodud maksimaalp6ddrdeid ei tohi tleta-

da; poorete arvu vahemikust tuleb kinni pidada.

Paigaldage Uksnes tarvikuid, mille labimddt tsan-

giga sobib.

Veenduge, et freesitera on kindlalt kinnitatud ja

saab veatult liikuda.

Tsang ja mutter ei tohi olla kahjustatud.

Pragunenud ja deformeerunud freesiterasid ei tohi

kasutada.

@

Kandke sobivaid isikukaitse-
vahendeid: kuulmiskaitsevahen-
deid, kaitseprille, tolmutekitavate
t6ode korral tolmumaski, kareda-
pinnaliste materjalide to66tlemisel
ja tarviku vahetamisel kaitsekin-
daid.

SO

- Festooli elektrilisi tooriistu tohib kinnitada
liksnes Festooli poolt ettendhtud toopingi kiil-
ge. Mone teise voi isevalmistatud toopingi kiilge
kinnitatuna ei ole elektriline tooriist stabiilne ja
voib pohjustada raskeid onnetusi.

3 Emissioonivaartused
Vastavalt EN 60745 mdodetud tilpilised vaartused
on:

Helirohk/Miiravéimus

OF 1010 EBQ, OF 1010 EQ
OF 1010 Q

Mooteviga

@ Kandke korvaklappe!

Vibratsioonitase (kolme suuna vektorsumma),
moodetud vastavalt standardile EN 60745:
Vibratsioon (kolmel teljel) a, =55m/s?
Kaepide a, =8,0m/s?
Mootemaaramatus K=2,0m/s?
Toodud andmed vibratsiooni ja mura kohta
moodeti standardile EN 60745 vastavatel kont-
rolltingimustel ja need voimaldavad seadmeid
omavahel vorrelda. Andmed sobivad ka tooriista
kasutamisel tekkiva vibratsiooni ja mira esialg-
seks hindamiseks. Toodud andmed kehtivad juhul,
kui elektrilist tooriista kasutatakse pohiliselt
ettenahtud toodeks. Kui elektrilist tooriista kasu-
tatakse aga muudeks toodeks, teiste tarvikutega
voi ebapiisavalt hooldatuna, voivad vibratsioon
ja mura osutuda kasutamise koguperioodil tun-
duvalt suuremaks. Vibratsiooni ja mura tapseks
hindamiseks etteantud tooperioodi jooksul tuleb
arvese votta ka selles sisalduvaid tuhikaigu- ja
seisuaegu. See voib vibratsiooni- ja mirataset
tootamise koguperioodi loikes tunduvalt vahen-
dada.

79/90 dB(A)
87/98 dB(A)
K=3dB

4 Elekltriihendus ja kasutuselevott
C Vorgupinge peab vastama andmesildil too-

dud andmetele.
LGliti (1.2) seadme sisse- ja valjallUlitamiseks (I =
sisse/0 = vélja). Pidevaks t6oks saab lUliti kilgmise
lukustusnupuga (1.1) lukustada. Lukustuse vabasta-
miseks tuleb lUlitile veelkord vajutada. Vorgujuhtme
kilge- ja lahtithendamiseks vt joonist 1A.

5 Seadme seadistused
Enne t6dde alustamist masina juures tuleb vorgu-
pistik pistikupesast alati valja tdommata.
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5.1 Elektroonika

(OF 1010 EBQ/OF 1010 EQ)

Kui seadme elektroonika on rivist véljas, ei tohi
seadet kasutada, kuna see vdib pdhjustada liigselt
korget podrete arvu. Elektroonika defektidest annab
marku sujuva kaivituse puudumine voi poorete arvu
reguleerimise vdimaluse puudumine.

a\ OF 1010 EBQ, OF 1010 EQ omab téislai-
\/

neelektroonikat, mille omadused on jargmi-
Sujuv kaivitus

sed:
Elektrooniliselt juhitav sujuv k&ivitus kindlustab sead-
me Uhtlase kaivitumise.

Poorlemiskiiruse reguleerimine
Pdorlemiskiirust saab regulaatorratta (1.16) abil
vahemikus 10000 kuni 24000 min" (OF 1010 EQ:
9500 kuni 23000 min™) sujuvalt reguleerida. Nii saab
iga materjali jaoks valida sobiva kiiruse:

Freesitera labimbot
[mm]

3-14 [15-25[16-35| soovituslik
Materjal Regulaatoriaste | teramaterjal
Kdéva puit 6-4 [ 5-3 | 3-1 | HW(HSS)
Pehme puit 6-5 | 6-3 | 4-1 | HSS(HW)
jaasiplaacid | 675 | 673 [4-2 | HW
Plastmaterjal | 6-4 | 5-3 | 2-1 HW
Alumiinium 3-1 | 2-1 1 HSS (HW)
Kipskartong 2-1 1 1 HW

Konstantne poorlemiskiirus

Mootori eelvalitud podrlemiskiirust hoitakse elekt-
roonika abil konstantsena. Sellega saavutatakse
muutumatu Idikekiirus ka koormuse all.

Temperatuurikaitse

Kaitseks Ulekuumenemise eest (mootori labipdlemi-
ne) on sisse ehitatud elektrooniline temperatuurikont-
roll. Enne mootori kriitilise temperatuuri saavutamist
[Ulitab kaitseelektroonika mootori valja. Parast umbes
3-5 minutise jahtumisaja moddumist on masin jalle
tookorras ja taielikult koormatav. To6tava masina
puhul (thhik&igul) vdheneb jahutusaeg oluliselt.

Pidur (OF 1010 EBQ)

OF 1010 EBQ on varustatud elektroonilise piduriga,
mis seiskab spindli koos tarvikuga umbes 2 sekundi
jooksul parast seadme valjalllitamist.

5.2 Tarvikute vahetamine

Tarviku vahetamiseks voite asetada seadme pea

peale.

a) Tarviku paigaldamine

- Torgake freesimistarvik avatud tsangi voimalikult
kaugele, vahemalt kuni freesitera sabal toodud
margiseni (\/).

- Keerake spindlit nii palju, et spindlilukustusnupp
(1.14) surumisel kohale fikseerub ja spindli lukus-
tab.

- Pingutage mutter (1.13) lehtvotmega SW 19 kinni.

b) Tarviku eemaldamine

- Keerake spindlit nii palju, et spindlilukustusnupp
(1.14) surumisel kohale fikseerub ja spindli lukus-
tab.

- Keerake mutrit (1.13) lehtvétmega SW 19 lahti
seni, kuni tunnete takistust. Uletage see takistus,
jatkates lehtvotmega keeramist.

- Votke freesitera vélja.

5.3 Tsangi vahetus

Saadaval on jargmiste labimdotudega tsangid:

6,0 mm, 6,35 mm, 8 mm (tellimisnumbreid vt

Festooli kataloogist vai Internetist aadressil ,www.

festool.com®) .

- Keerake mutter (1.13) taiesti maha ja votke see
koos tsangiga spindlist valja.

- Asetage spindlisse uus tsang, millele on paigalda-
tud mutter, mis on korralikult kohale fikseerunud,
ja keerake mutter kergelt kinni. Kui freesitera ei ole
sisse pandud, siis arge mutrit kinni keerake!

5.4 Freesimissiigavuse reguleerimine
Freesimissligavust reguleeritakse kolmes etapis:

a) Nullpunkti reguleerimine

- Avage lukustushoob (1.6), nii et stigavuspiirik (1.7)
saab vabalt liikuda.

- Asetage llafrees koos freespingiga (1.11) tasasele
pinnale. Keerake lahti pdoérdnupp (1.15) ja vaju-
tage seadet alla seni, kuni freesitera toetub vastu
pinda.

- Seadme lukustamiseks sellesse asendisse keera-
ke pdordnupp (1.15) kinni.

- Suruge slUgavuspiirik vastu Uhte juhikut pooratava
revolverjuhiku kolmest liikumatust juhikust (1.9).
Kruvikeerajaga saate reguleerida iga likumatu juhiku

kdrgust eraldi:

Liikumatu juhik min kérgus/max korgus

A 38 mm/44 mm
B 44 mm/54 mm
C 54 mm/67 mm
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- Lukake osuti (1.4) alla, nii et see naitab skaalal
(1.5) 0 mm.

b) Freesimissiigavuse kindlaksmaaramine

Soovitud freesimissligavust saab kindlaks mé&arata

kas sUgavuse kiirreguleerimise voi sligavuse peen-

reguleerimisega.

- Siligavuse kiirreguleerimine: tommake sligavus-
piirikut (1.7) Ules seni, kuni osuti naitab soovitud
freesimisstigavust. Fikseerige sugavuspiirik lukus-
tushoovaga (1.6) sellesse asendisse.

- Siligavuse peenreguleerimine: Fikseerige siiga-
vuspiirik lukustushoovaga (1.6). Seadke soovitud
freesimissiigavus paika regulaatorrattast (1.3). Kui
keerate regulaatorratast Ghe salgu vdrra, muutub
freesimisstigavus 0,1 mm vorra. Taispdodre muu-
dab stgavust 1 mm. Regulaatorist saab sligavust
reguleerida kuni 8 mm.

c) Freesimissiigavuse lisamine

- Keerake lahti p6ordnupp (1.15) ja vajutage seadet
alla seni, kuni stgavuspiirik puudutab liikumatut
juhikut.

- Seadme lukustamiseks sellesse asendisse keera-
ke podrdnupp (1.15) Kinni.

5.5 Tolmuimemine

Uhendage seade alati tolmuimejaga.

iTL Ulafreeside standardvarustusse kuulub
laastu- ja tolmueemaldusihendus (1.8).

Samal ajal takistab kullgjuhiku (2.2) kiljes olev tol-

mukate laastude laialipaiskumist.

Servade freesimisel aitab lisatarvikuna saada olev

tolmukate AH-OF tolmueemaldust tdhustada.

Laastupiiiidur KSF-OF
Laastuptldur KSF-OF (9.1) (osaliselt standardva-
rustuses) voimaldab servade freesimisel tdhustada
aratommet. Paigaldus toimub analoogselt kopeer-
ronga paigaldusega. Katet on voimalik kaarsaega
piki sooni (9.2) vaiksemaks Idigata. Siseraadiuste
puhul saab laastuptidurit kasutada kuni minimaal-
raadiuseni 40 mm.
6 Seadmega to6tamine

Kinnitage detail alati nii, et see ei saaks
& to6tlemise ajal liikuda.

Hoidke seadet alati kahe kdega selleks
& ettenahtud kaepidemetest (1.15, 1.17).
Enne freesitera viimist toorikule lUlitage alati
sisse Ulafrees! Freesige Uksnes ettenihke
suunale vastassuunas (joonis 5).

Tolmutekitavate t66de korral kandke hinga-
misteede kaitsemaski.

6.1 Alumiiniumi t66tlus

Alumiiniumi t86tlemisel tuleb ohutuse huvi-
des rakendada jargmisi abindusid:

- Kasutada rikkevoolukaitseldlitit.

- Uhendada t6ériist sobiva dratdmbeseadmega.

- Eemaldada regulaarselt mootorikorpusesse kogu-

nev tolm.

Kanda kaitseprille.

6.2 Vabakaeline freesimine

Ulafreesi juhitakse vaba kaega pdhiliselt kirjade voi
piltide freesimisel ja servade t66tlemisel koos ronga
vOi juhttapiga.

6.3 Freesimine kiilgjuhikuga

Tooriku servaga paralleelselt kulgevate t6dde jaoks

voib kasutada tarnekomplekti kuuluvat kilgjuhikut

(3.2) (,moodul 5A" puhul ei kuulu tarnekomplekti):

- Fikseerige mdlemad juhtvardad (3.7) mdlema
poordnupuga (3.3) kulgjuhiku kllge.

- Viige juhtvardad soovitud maaral freespingi soon-
tesse (1.10) ja fikseerige pdoérdnupuga (3.1).

Kiiremini ja tdpsemini saab seda vahemaad paika

seada lisatarvikuna saada oleva peenregulaatori

(3.6) abil:

- Keerake reguleerimiskruvi (3.4) kilgjuhiku plast-
detaili sisse,

- fikseerige juhtvardad pdordnuppudega (3.5) peen-
regulaatori kilge,

- keerake lahti kilgjuhiku kuljes olevad p66rdnupud
(3.3),

- reguleerige soovitud vahekaugus reguleer-imiskru-
viga paika ja keerake po6drdnupud uuesti kinni.

6.4 Freesimine freespingi pikendusega

TV-OF

Ulafreesi todtasapinna pikendamiseks ja juhitavuse

parandamiseks, nt servalahedasel freesimisel, voib

kasutada lisatarvikuna saada olevat freespingi pi-

kendust TV-OF.

Freespingi pikendus monteeritakse analoogiliselt

kilgjuhikule.

6.5 Freesimine juhtsiisteemiga FS
Lisatarvikuna saada olev juhtststeem kergendab
sirgete soonte freesimist.

- Kinnitage juhik (4.1) kilgjuhiku juhtvarrastega (3.7)
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freespingi kllge.

- Kinnitage juhtsiin (4.3) pitskruvidega (4.4) tooriku
kilge. Jalgige, et juhtsiini esiserva ja freesitera
vOi soone vahele jaab vahemalt 5 mm vahemaa
X (joonis 4).

- Asetage juhtpiire vastavalt joonisele 4 juhtsiinile.
Et tagada freesijuhiku Iotkuvaba kaiku, voite kruvi-
keerajaga labi kahe kilgmise ava (4.2) reguleerida
kahte juhtpakki.

- Keerake reguleeritava kdrgusega tugi (4.6) frees-
pingi keermeavasse (6.6) nii, et freespingi alumine
kilg on paralleelselt tooriku pinnaga.

Kontuuri jargi to6tamiseks néitavad freespingil olev
margis (4.5) ja toel olev skaala (4.6) freesitera
kesktelge.

6.6 Freesimine juhtsirkliga SZ-OF 1000

Lisatarvikuna saada oleva juhtsirkliga SZ-OF 1000

on voimalik freesida Umaraid detaile ja teha ringiku-

julisi valjaloikeid labimédduga 153 kuni 760 mm.

- Viige juhtsirkel freespingi eesmisse soonde nii
kaugele, kuni saavutate soovitud raadiuse.

- Lukustage juhtsirkel p6drdnupuga (1.12).

Soovitus

Kui soovite valtida sirkliotsast tekkivat salku toori-

kul, voite keskpunkti kahepoolse teibi abil kinnitada

ohukese puittahvli.

6.7 Kopeerfreesimine

Olemasolevate toorikute tapseks reprodutseerimi-
seks tuleb kasutada kopeerrdongast voi kopeersea-
dist (mdlemad saadaval lisatarvikuna).

a) Kopeerrongas

Kinnitage kopeerrbngas katteronga (2.1) asemele
altpoolt freespingi kilge.

Kopeerronga (5.1) suuruse valikul jalgige, et kasuta-
tav freesitera (5.2) mahub kopeerrdonga avast labi.
Tooriku ja Sablooni vahe Y (joonis 5) arvestatakse
jargmiselt:

Y = (kopeerrdnga @ - freesitera &) / 2
Tsentreerimistorni ZD-OF abil (tellimisnumber
486035) saab kopeerrongast seada tapselt kes-
kele.

b) Kopeerseadis

Kopeerseadise jaoks laheb vaja nurgahaara WA-OF

(6.5) ja kopeerkomplekti KT-OF, mis koosneb rulli-

hoidikust (6.2) ja kolmest kopeerrullist (6.1).

- Kinnitage nurgahaar pdordnupuga (6.4) soovitud
kdrgusele freespingi keermeavasse (6.6).

- Monteerige kopeerrull rullihoidiku kilge ja kruvige
see pdordnupuga (6.3) nurgahaara kulge kinni.

Veenduge, et kopeerrulli ja freesitera labimdddud
Uhtivad!

- Regulaatorrattast (6.7) saab reguleerida rulli kau-
gust freesitera teljest.

6.8 Kantide iihetasa freesimine

Nurgahaara WA-OF (7.6) ja juhtplaadiga UP-OF

(7.3), mdlemad saadaval lisatarvikuna, saab Uleula-

tuvaid kante freesida pinnaga Uhetasa.

- Kruvige nurgahaar pooérdnupuga (7.5) freespingi
keermeavasse (7.7) kinni.

- Kruvige juhtplaat pdordnupuga (7.4) nurgahaara
kilge.

- Reguleerige freesimissiigavus valja nii, et see
vordub kandi paksusega + 2 mm.

- Viige juhtplaat (8.1) poordnupu (8.3) avamisega
freesiterale vdimalikult 1ahedale.

- Reguleerige regulaatorist (8.2) juhtplaadi stigavust
nii, et Uhetasa freesimisel jdab kandist moni mil-
limeetrikimnendik alles, mille saab parast kasitsi
maha lihvida.

Lisatarvikuna saada olev laastude laialipaiskumist

tokestav kate SF-OF (7.2) parandab kantide freesimi-

sel tolmueemaldust. See kinnitatakse po6rdnupuga

(7.1) freespingi kiljele ja todtades (joonis 8) katab

see freesitera ulalt.

7 Lisavarustus, tarvikud
C Todohutuse huvides kasutage ainult Festool

originaaltarvikuid ja varuosi.
Festool pakub mitmesuguseid lisatarvikuid, mis lu-
bavad seadet kasutada mitut moodi ja tdhusalt, nt
freesisirklit, perforeeritud juhtsiini, freesimise abiva-
hendit, freespinki statsionaarseks kasutamiseks.
Lisavarustuse ja tarvikute tellimisnumbrid leiate
Festool kataloogist vdi Internetist aadressil ,,www.
festool.com®”.
8 Hooldus ja puhastamine

Enne mis tahes t66de alustamist seadme
& kallal tuleb vorgupistik pistikupesast alati

valja tommata.

Koiki mootorikorpuse avamist ndudvaid
& hooldus- ja remonditdid tohib teha ainult
volitatud klienditeenindustddkoda.
Hoidke masin ja jahutusavad alati puhtad.
Seade on varustatud automaatselt valjalllituvate
grafiitharjadega. Kui need on kulunud, katkestatakse
vooluvarustus automaatselt ja seade seiskub.
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9 Utiliseerimine

metega! Utiliseerige seade, lisatarvikud ja pakend
keskkonnasaastlikult! Jargige asjaomaseid kehti-
vaid eeskKirju.

Uksnes EL liikmesriikidele: Vastavalt Euroopa
Parlamendi ja néukogu direktiivile 2002/96/EU
tuleb kasutusressursi ammendanud elektrilised
tooriistad eraldi kokku koguda ja keskkonnasaast-
likult ringlusse votta.

10 Garantii

Seadmete materjali- ja valmistusvigade suhtes keh-
tib kasutusriigi digusaktidele vastav, kuid vahemalt
12-kuuline garantii. Euroopa Liidu likmesriikides on
garantiiaeg 24 kuud (aluseks arve vOi saateleht).
Garantii alla ei kuulu loomulikust kulumisest, Ule-
koormusest ning asjatundmatust kasutusest tingitud
kahjustused, samuti kasutaja stul tekkinud ja muust
nouetevastasest kasutusest tingitud kahjustused
ning kahjustused, mis tuvastati ostmise ajal.
Samuti ei laiene garantii kahjustustele, mis on tingi-
tud asjaolust, et kasutatud ei ole originaaltarvikuid
ja -materjale (nt lihvtaldu).

Garantiinbudeid voetakse vastu Uksnes siis, kui
seade on tarnijale voi Festooli volitatud parandus-
tookotta toimetatud lahtivotmata kujul. Hoidke ka-
sutusjuhend, ohutusnduded, varuosade loetelu ja
ostuarve hoolikalt alles. Muus osas kehtivad tootja
dldised muugi- ja garantiitingimused.

Markus

Pidevast uurimis- ja arendustodst tulenevalt on
siintoodud tehniliste andmete muudatused vdima-
likud.

EG-vastavusdeklaratsioon

Ulafrees Seerianumber

OF 1010 Q 490108
OF 1010 EQ 491991
OF 1010 EBQ 490174

CE-margise omistamise aasta: 2000

Kinnitame ainuvastutusel, et kaesolev toode vastab
jargmistele standarditele ja normdokumentidele.
EN 60745-1, EN 60745-2-17, EN 55014-1, EN
55014-2, EN 61000-3-2, EN 61000-3-3 vastavalt
direktiivide 98/37/EU (kuni 28. dets. 2009), 2006/42/
EU (alates 29. dets. 2009), 2004/108/EU nduetele.

4:)/)4. (l}; Joé ot et tn @‘W[

Dr. Johannes Steimel 11.01.2010
Uurimis-, arendus- ja tehnilise dokumentatsiooni
osakonna juhataja

Festool GmbH
Wertstrasse 20, D-73240 Wendlingen

REACh Festool toodete, lisatarvikute ja mater-
jalide kohta

REACh on alates aastast 2007 kogu Euroopas
kehtiv kemikaalide maarus. Tootjatena oleme
teadlikult klientide teavitamise kohustusest. Et
Teid alati koigega kursis hoida ja anda Teile teavet
voimalike meie toodetes sisalduvate ainete kohta,
l6ime Teie jaoks jargmise veeibisaidi: www.festool.
com/reach
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Festool GmbH

Wm0 FESTOOL
D-73240 Wendlingen

Telefon: 07024/804-0

Telefax: 07024/804-20608

http://www.festool.com

OF 1010 Q
OF 1010 EQ
OF 1010 EBQ

Izvornik naputka za uporabu
Vertikalna glodalica

468 139_007

AN



Tehnicki podatci
Snaga
Broj okretaja (u praznom hodu)

1010 W

Brzo premjestanje dubine 55 mm
Precizno premjestanje dubine 8 mm
Priklju¢ni navoj zagonskog vratila M16x1,5

Promjer glodala
Tezina (bez kabela)
Zastitna klasa

2,7 kg
./l

Simboli

& Upozorenje od opc¢e opasnosti

Nosite zastitu za organe sluhal

oyl Nositi zastitne naocCale.

Nositi masku za zastitu od prasine!

Citati naputak/upozorenja

Poee

Namjenska uporaba

Vertikalne glodalice predvidene su namjenski za
glodanje drva, plasti¢nih materijala i materijala
slicnima drvu. U slu€aju uporabe alata za glodanje
koji je za te svrhe predviden u Festoolovoj prodaj-
noj dokumentaciji moguca je i obrada aluminija i
gipsanog kartona.

Za Stete i nezgode pri nenamjenskoj uporabi
odgovornost snosi korisnik.

P

Sigurnosne upute
21 Opce upute za siguran rad

& PAZNJA! Procitajte sva sigurnosna upozo-
renja i naloge. Pogreske kod pridrzavanja upozo-
ravajucih uputa i naloga mogu izazvati elektricni
udar, pozar i/ili teske ozljede.

Cuvajte sva sigurnosna upozorenja i naputke za
buduce referencije.

U daljnjem tekstu koristen pojam ,.Elektri¢ni alat”
odnosi se na elektricne alate s prikljuckom na elek-
tricnu mrezu (s mreznim kabelom) i na elektri¢ne
alate s napajanjem iz aku baterije (bez mreznog
kabela).

1) Radno mjesto

a) Vase radno podrucje odrzavajte Cistimiured-
nim. Nered i neosvijetljeno radno podrucje
mogu dovesti do nezgoda.

OF 1010 EBQ

10000 - 24000 min™

maks. 35 mm

OF 1010 EQ OF 1010 Q
1010 W 720 W

9500 - 23000 min' 26500 min™
55 mm 55 mm

8 mm 8 mm
M16x1,5 M16x1,5
maks. 35 mm maks. 35 mm
2,7 kg 2,7 kg

o/l o/l

b) Suredajem ne radite u okolini ugrozenoj ek-
splozijom, u kojoj se nalaze zapaljive tekuci-
ne, plinoviiili prasina. Elektricni alati proizvo-
de iskre koje mogu zapaliti prasinu ili pare.

c) Djecu i ostale osobe drzite dalje tijekom ko-
ristenja elektri¢nog alata. Ako bi skrenuli po-
zornost sa posla mogli bi izgubiti kontrolu nad
uredajem.

d) Ne ostavljajte elektricni alat bez nadzora dok
je u pokretu. Udaljite se od elektricnog alata
tek nakon sto se koristeni alat zaustavio u ci-
jelost.

11) Elektri¢na siqurnost

a) Prikljucni utikac uredaja treba odgovara-
ti uticnici. Na utikacu se ni u kojem slucaju
ne smiju izvoditi izmjene. Ne koristite adap-
terske utikace zajedno sa zastitno uzemlje-
nim uredajima. Orlglnalnl utikac i odgovara-
juce uticnice smanjuju opasnost od elektric-
nog udara.

b) lzbjegavajte dodir tijela s uzemljenim povr-
sinama kao sto su cijevi, centralno grijanje,
stednjaci i hladnjaci. Postoji povecana opa-
snost od elektricnog udara ako je vase tijelo
uzemljeno.

c] Drzite uredaj dalje od kise ili vlage. Prodira-
nje vode u elektricni uredaj povecava opasnost
od elektri¢cnog udara.

d) Prikljucni kabel ne koristite za nosenje, vje-
sanje ili za izvlacenje utikaca iz uticnice. Dr-
Zite kabel dalje od izvora topline, ulja, ostrih
rubova ili pomicnih dijelova uredaja. Ostecen
ili usukan kabel povecava opasnost od elek-
tricnog udara.

e) Ako s elektri¢cnim uredajem radite na otvore-
nom, koristite samo produzni kabel odobren
za uporabu na otvorenom. Primjena produz-
nog kabela prlkladnog za uporabu na otvore-
nom smanjuje opasnost od elektricnog uda-
ra.

f)] Ako se ne moze izbjeci uporaba elektric-

nog alata u vlaznoj okolini, koristite zastit-
nu sklopku struje kvara. Primjenom zastitne
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sklopke struje kvara izbjegava se opasnost od
elektri¢cnog udara.

I11) Sigurnost Ljudi

al

b)

c)

d)

el

f)

g)

h)

Budite oprezni, pazite sto Cinite i postupajte
razumno kod rada s elektricnim alatom. Ne
koristite uredaj ako ste umorniili pod utjeca-
jem opojnih sredstava, alkohola ili lijekova.
Trenutak nepaznje kod uporabe uredaja moze
dovesti do ozbiljnih ozljeda.

Nosite sredstva osobne zastite i uvijek zastit-
ne naocale. NoSenje sredstava osobne zasti-
te, kao sSto je zastitna maska, sigurnosne ci-
pele koje ne klize, zastitne kacige ili Stitnika
za sluh, ovisno od vrste i primjene elektricnog
alata, smanjuje opasnost od nezgoda.

Izbjegavajte nehoticno pustanje u rad. Pro-
vjerite da li se prekidac nalazi u polozaju ,IS-
KLJUCENO", prije nego $to utikac utaknete u
uticnicu. Ako kod nosenja uredaja prst drzite
na prekidacu ili je uredaj ukljucen i prikljucen
na elektricnu mrezu, to moze dovesti do nez-
goda.

Prije nego Sto uredaj ukljucite, uklonite ala-
te za podesavanije ili vijcane kljuceve. Alat ili
kljuc koji se nalazi u rotiraju¢em dijelu uredaja
moze dovesti do nezgoda.

Ne precjenjujte svoje sposobnosti. Zauzmite
siguran i stabilan polozaj tijela i odrzavajte u
svakom trenutku ravnotezu. Na taj nacin mo-
Zete uredaj bolje kontrolirati u neocekivanim
situacijama.

Nosite prikladnu odjecu. Ne nosite komotnu
odjecu ili nakit. Ne priblizavajte se kosom i
odjecom dijelovima stroja koji su u pokretu.
Dijelovi stroja koji su u pokretu mogu zahvatiti
odjecu koja nije uz tijelo, nakit ili dugu kosu.
Ako se mogu montirati naprave za usisava-
nje i hvatanje prasine, provjerite da li su iste
prikljucene i da li se pravilno koriste. Kori-
stenjem ovih naprava smanjuje se ugrozenost
od prasine.

Ne dopustite sebi da na temelju navike koju
ste stekli cestom uporabom uredaja postane-
te samozadovoljni i da ne postivate temeljna
sigurnosna nacela uredaja. Neoprezno ruko-
vanje moze u djelicu sekunde izazvati zadobi-
vanje teskih ozljeda.

IV) Brizljivo manipuliranje i uporaba elektricnih

a

alata

Ne preopterecujte uredaj. Koristite za vase
radove za to predviden elektricni alat. S od-
govarajucim elektri¢nim alatom radit ¢ete bo-
lje i sigurnije, u navedenom podrucju ucinka.

b)

c)

d)

e)

f)

g)

h)

Ne koristite elektricni alat Ciji je prekidac ne-
ispravan. Elektricni alat koji se viSe ne moze
praviti.

Izvucite utikac iz uticnice prije nego sto pri-
stupite podesavanjima na uredaju, izmjeni
priboraili prije nego sto odlozite uredaj. Ovim
mjerama opreza sprijecit ¢e se nehoti¢no po-
kretanje uredaja.

Nekoristene elektricne alate spremite izvan
dosega djece. Ne dopustite da uredaj koriste
osobe koje s njim nisu upoznate ili koje nisu
procitale upute za uporabu. Elektricnialati su
opasni ako ih koriste neiskusne osobe.

Uredaj odrzavajte s paznjom. Kontrolirajte da
li pomicni dijelovi uredaja besprijekorno rade
i da nisu zaglavljeni, te da li su dijelovi polo-
mljeni ili tako osteceni da negativno djeluju
na funkciju uredaja. Popravite oStecene dijelo-
ve prije uporabe uredaja Mnoge nezgode ima-
ju svoj uzrok u loSe odrzavanim uredajima.

Rezne alate odrzavajte ostrim i Cistim. Pa-
zljivo odrzavani rezni alati s ostrim osStricama
nece se zaglaviti i laksi su za vodenje.

Koristite elektricne alate, pribor, radne alate,
itd., prema ovim uputama, i onako kako je to
propisano za ovaj specijalni tip uredaja. Uz-
mite kod toga u obzir radne uvjete iizvodene
radove. Uporaba elektri¢nih alata za neke dru-
ge primjene razlicite od predvidenih, moze do-
vesti do opasnih situacija.

Rukohvati moraju uvijek biti suhi i Cisti. Ne
smiju biti onecis¢eni uljem i masnoé¢om. Skli-
zavi rukohvati ne dopustaju sigurno rukovanje
i kontrolu elektricnog alata u neocekivanim si-
tuacijama.

V) Brizljivo manipuliranje i uporaba akumula-

torskih uredaja

a

b)

c)
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Aku-baterije punite samo u punjacima koje
preporucuje proizvodac. Za punjac prikladan
za jednu odredenu vrstu aku-baterije, posto-
ji opasnost od poZara ako bi se koristio s ne-
kom drugom aku-baterijom.

Koristite samo za to predvidene aku-bateri-
je u elektricnim alatima. Uporaba neke dru-
ge aku-baterije moze dovesti do ozljeda i opa-
snosti od pozara.

Nekoristenu aku-bateriju drzite dalje od
uredskih spajalica, kovanica, kljuceva, cava-
la, vijaka ili drugih sitnih metalnih predmeta
koji bi mogli prouzrociti premoscenje, konta-
kata. Kratki spoj izmedu kontakata aku-bate-
rije moze dovesti do opeklina ili do pozara.



d) Kod pogresne primjene tekucina bi moglaiste-
Ci iz aku-baterije. Izbjegavajte dodir s ovom te-
ku¢inom. Kod slucajnog dodira s vodom od-
mah isprati. Ako bi tekucina dospjela u oci, od-
mah zatrazite lijeCnicku pomo¢. Istekla tekuci-
na moze dovesti do nadrazaja koZze ili opeklina.

e] Prije nego Sto stavite aku-bateriju provjerite
da li je uredaj iskljucen. Stavljanje aku-bate-
rije u uredaj koji je ukljucen moze dovesti do
nezgoda.

VI) Servis

a) Popravak uredaja prepustite samo kvalifici-
ranom strucnom osoblju i samo s original-
nim rezervnim dijelovima. Na taj ¢e se nacin
posti¢i odrzanje stalne sigurnosti uredaja.

b) Upotrebljavajte za popravak i servisiranje
samo originalne dijelove od Festoola. Uporaba
priboraili pricuvnih dijelova koji za to nisu pred-
videni moze izazvati elektricni udar ili ozljede.

2.2 Sigurnosna upozorenja specificna za
stroj

- Drzite elektricni alat za izolirane povrsine
na rukohvatima, posto glodalo moze pogoditi
vlastiti elektricni kabel. Kontakt sa vodom pod
naponom moze elemente uredaja koji su od me-
tala takoder staviti pod napon i mogao bi izazvati
elektri¢ni udar.

Pricvrstite i osigurajte izradak na stabilnoj
podlozi pomocu stegaca ili na drugi nacin. Ako
izradak drZite samo rukom ili naslonite isti o svoje
tijelo, onda izradak ostaje labilan Sto moze izazvati
gubitak kontrole.

Ne smije se prekoraciti maksimalni broj okretaja
koji je otisnut na alatu, odn. moraju se pridrzavati
vrijednosti unutar podrucja broja okretaja.
Upinjajte samo alat sa promjerom tijela za koje su
zatezne Celjusti predvidene.

Obratite paznju na &vrst dosjed glodala i provjerite
besprijekoran hod istoga.

Na zateznim klijeStima i preturnoj matici ne smije
biti oStec¢enja.

Nije dopusStena uporaba ispucanih ili deformiranih
glodala.

Nosite prikladnu osobnu zastitnu
opremu: zastitne suSalice, za-
Stitne naocale, masku za zastitu
od praSine pri radu, kod kojeg
nastaje prasina, zastitne rukavice

kod obrade hrapavih materijala i
kod zamjene alata.

- Ugradnja Festoolovih elektricnih alata dopu-
stena je samo u one radne stolove koji su od

Festoola za to predvideni. Ugradnjom u neki
drugiradni stolili radni stol napravljenog u kué-
noj radinosti moze do¢i do nesigurnih situacija
sa elekri¢nim alatom i izazvati teske nesrece.

3 Emisijske vrijednosti

Vrijednosti, utvrdene prema EN 60745, iznose
tipicno:

Razina zvuénog tlaka/razina ja¢ine zvuka

OF 1010 EBQ, OF 1010 EQ 79/90 dB(A)
OF 1010 Q 87/98 dB(A)
Dodatak za mjernu nesigurnost K=3dB

@ Nosite zastitu za organe sluhal

Ukupne vrijednosti vibracija (vektorski zbroj triju
smjerova) utvrdene sukladno EN-u 60745:
Emisijska vrijednost vibracija

(3-o0sno) a, =55m/s?
Rukohvat a, =8,0m/s?
Nesigurnost K=2,0m/s?

Navedene vrijednosti emisija (vibracija, buka)
mjerene su sukladno uvjetima za ispitivanje u
EN-u 60745 i sluze za usporedbu strojeva. Tako-
der su prikladne za privremeno procjenjivanje
opteredéenjavibracijama i bukom prilikom uporabe
stroja.

Navedene vrijednosti emisija predstavljaju one
svrhe elektri¢cnog alata za koje se uglavhom upo-
trebljava.Medutim, ako se elektricni alat upotre-
bljava u druge svrhe, drugim operativnim alatima
ili u nedostatno servisiranom stanju, onda to moze
znatno povecati optereéenje vibracijama i bukom
kroz cijelo razdoblje rada. Za precizno procjenji-
vanje tijekom definiranog razdoblja rada potrebno
je takoder voditi racuna o vremenima unutar tog
razdoblja rada, u kojima je stroj u praznom hodu
ilivan uporabe.Time je moguce znatno smanjenje
opterecenja tijekom cijelog razdoblja rada.

4 Elektriéni priklju¢ak i stavljanje u po-

gon

Mrezni se napon mora podudarati s navo-
& dom na plocici za oznaCavanje snage.
Sklopka (1.2) sluzi kao sklopka za uklj./isklj. (I =
uklj. / 0 =isklj.). Za neprekidni rad moze se aretirati
pomoc¢u bo¢nog gumba za aretiranje (1.1). Aretacija
se otpusta ponovnim pritiskanjem sklopke.
Priklapanje i otklapanje mreznog priklju¢nog voda
pogledajte na slici 1A.
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5 Podes§avanja na stroju
Prije svih zahvata na stroju valja mrezni utikac¢ uvijek
izvuci iz utiCnice.

5.1 Elektronika (OF 1010 EBQ/OF 1010 EQ)
Ne radite sa strojem ako je elektronika u kvaru,
posto to moze izazvati prekoracenje broja okretaja.
Neispravnu elektroniku prepoznajete po tome da
nema blagog zaleta ili ako nije moguce regulirati
broj okretaja.

N OF 1010 EBQ, OF 1010 EQ ima punovalnu
\/

elektroniku sa sljede¢im znacajkama:
Blago pokretanje

Elektroni¢ki upravljano blago poktretanje skrbi za
bestrzajno pokretanje stroja.

Regulacija broja okretaja

Broj okretaja se kotatem za podeSavanje (1.16) bez
stupnjeva namjestati izmedu 10000 i 24000 min™ (OF
1010 EQ: 9500 i 23000 min™). Time mozete brzinu
rezanja optimalno prilagoditi pojedinaénom pred-
metu obrade:

Promjer glodala [mm] Preporuceni

uceni

3-14 |15-25|16-35 material

Materijal StupanjizvrSnogkola oStrice

Tvrdodrvo 6-4 | 5-3 [ 3-1 | HW(HSS)

Meko drvo 6-5 | 6-3 [ 4-1 | HSS(HW)
Ivericasa

zastitnim slojem 6-516-3|4-2 HW
Sinteticki

materijal 6-4 | 5-3 | 2-1 H®Y

Aluminij 3-1 | 2-1 1 HSS (HW)

Sadrenikarton | 2-1 1 1 HW

Konstantan broj okretaja
Elektroni¢ki se konstantno odrzava odabrani broj
okretaja motora. Time se i kod optere¢enja postize
ravhomjerna brzina rezanja.

Osiguranje temperature

Za zastitu od pregrijavanja (pregaranja motora)
ugraden je elektroniCki nadzor temperature. Sigur-
nosna elektronika iskljuGuje motor prije postizanja
kriticne temperature motora. Nakon hladenja od ca.
3-5 minuta stroje je ponovno spreman za rad pod
punim optere¢enjem. Pri pokrenutom stroju (prazan
hod) znatno se smanjuje vrijeme hladenja.

Koénica (OF 1010 EBQ)

Stroj OF 1010 EBQ posjeduje elektronsku kocnicu
koja nakon iskljuCenja stroja zaustavlja vratilo sa
alatom u roku od otpr. 2 sekunde.

5.2 Zamjena alata

Poradi izmjene alata mozete stroj postaviti na glavu.

a) Umetanje alata

- Utaknite alat za glodanje §to viSe moguce u otvore-
na zatezna klijesta, ali najmanje barem do oznake
(\/) na tijelu glodala.

- Zaokrecite vratilo sve dok naprava za zaustavljanje
vratila (1.14) prilikom pritiskanja ne uskoci u zlijeb
i time aretira vratilo.

- Pritegnite maticu (1.13) pomoc¢u ¢Celjusnog kljuca
SW 19.

b) Vadenje alata

- Zaokrecite vratilo sve dok naprava za zaustavljanje
vratila (1.14) prilikom pritiskanja ne uskoci u zlijeb
i time aretira vratilo.

- Otpustite maticu (1.13) pomoc¢u Celjusnog kljuca
SW 19 sve dok ne osjetite otpor. Premotajte taj
otpor daljnim zaokretanjem Celjusnog kljuca.

- lzvadite glodalo.

53 Izmjena zateznih klijeSta

Na raspolaganju stoje zatezna klijeSta za sljedece

promijere tijela: 6,0 mm, 6,35 mm, 8 mm (kataloSke

brojeve vidi u Festoolovom katalogu ili internet ,www.

festool.com®).

- Odvij¢ite maticu (1.13) u cijelosti i izvadite je iz
vratila zajedno sa zateznim klijeStima.

- Umetnite novi prihvatnik u vreteno samo sa nata-
knutom i aretiranom maticom i navijcite malo mati-
cu. Ne pritezite maticu ako glodalo nije utaknuto!

5.4 Namjestanje dubine glodanja
Namijestanje dubine glodanja vrSi se u tri faze:

a) Namjestanje nulte tocke

- Otvorite zateznu polugu (1.6) tako da je dubinski
grani¢nik (1.7) slobodno pokretljiv.

- Postavite vertikalnu glodalicu sa postoljem za glo-
danje (1.11) na ravnu podlogu. Otpustite zakretni
gumb (1.15) i pritisnite stroj prema dolje sve dok
glodalo ne stoji na podlozi.

- Ucvrstite stroj time Sto u ovom polozaju zatvorite
zakretni gumb (1.15).

- Pritisnite dubinski grani¢nik o jedan od triju fiksnih
grani¢nika okretljivog revolverskog grani¢nika
(1.9).

Pomocu odvijata mozete svaki fiksni grani¢nik indi-

vidualno namjestiti po visini:

Fiksni grani¢nik min. visina/mak. visina

A 38 mm/44 mm
B 44 mm/54 mm
C 54 mm/67 mm
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- Pomaknite kazaljku (1.4) prema dolje tako da na
skali (1.5) pokazuje 0 mm.

b) Odredivanje dubine glodanja

Zeljena dubina glodanja moze se odrediti ili brzim

premjestanjem dubine ili preciznim premjesStanjem

dubine.

- Brzo premjestanje dubine: Povucite dubinskKi
grani¢nik (1.7) prema gore sve dok kazalijka ne
pokazuje zeljenu dubinu glodanja. U&vrstite du-
binski grani¢nik u ovom polozaju pomoc¢u zatezne
poluge (1.6).

- Precizno premjestanje dubine: Uclvrstite du-
binski grani¢nik pomoc¢u zatezne poluge (1.6).
Zakretanjem izvrSnog kola (1.3) namjestite zeljenu
dubinu glodanja. Ako izvrSno kolo zakrenete za
jednu crtu oznake, dubina glodanja mijenja se za
0,1 mm. Potpuni okretaj daje 1 mm. Maksimalno
podruCje za premjestanje izvrsnog kola iznosi 8
mm.

c) Dodatno namjestenja dubine glodanja

- Otvorite zakretni gumb (1.15) i pritisnite stroj prema
dolje sve dok dubinski grani¢nik ne dotice fiksni
graniénik.

- U&vrstite stroj time Sto u ovom polozaju zatvorite
zakretni gumb (1.15).

5.5 Uredaj za usisavanje
i L Stroj uvijek prikljucCite na uredaj za usisava-
T nje

Vertikalne glodalice serijski su opremljene prikljuckom
za usisavanje strugotina i prasine (1.8). Istovremeno
se usisnim pokrovom (2.2) na bocnom grani¢niku
sprieCava odletanje strugotina.

Usisnim pokrovom AH-OF koji se moze nabaviti
kao pribor, postizu se kod glodanja bridi optimalni
rezultati usisavanja.

Uredaj za prikupljanje piljevine KSF-OF
Zahvaljujuci uredaju za prikupljanje piljevine KSF-OF
(9.1) (djelimi¢no popratna oprema) moguce je kod
glodanja bridova povecati uCinkovitost usisavanja.
Montaza se vrsi analogno onoj za kopirni prsten.
Kapa se pomoc¢u luéne pile moze odrezati uzduz
utora (9.2) i time smanijiti. Potom je moguce uredaj za
prikupljanje piljevine upotrebljavati kod nutarnjih po-
lumjera, pri ¢emu najmanji polumjer iznosi 40 mm.

6 Rad sa strojem
Predmet obrade uvijek fiksirajte tako da se
ne moze pomicati prilikom obrade.

Stroj uvijek pridrzavajte obim rukama za
& predvidene rukohvate (1.15, 1.17).
Kod radova kod kojih nastaje praSina kori-
stite masku za disanje.
Ukljucite vertikalnu glodalicu uvijek prije nego Sto
izradak dotaknete glodalom!
Glodati samo u suprotnom smjeru hoda (smjer po-
maka stroja u smjeru rezanja alata, slika 5).
6.1 Obrada aluminija
Kod obrade aluminija valja se zbog sigur-
nosnih razloga pridrzavati sljedecih mjera:
- Predspaoijiti zastitnu nadstrujnu sklopku (FI-, PRCD-
sklopka).
- Stroj prikljuciti na prikladni usisni uredaj.
- Stroj redovito ocistiti od naslaga prasine u kucistu
motora.

Nositi zaStitne naodale.

6.2 Prostoru¢no glodanje

Uglavhom kod glodanja pisama ili slika i kod
obradivanje bridi glodalima sa zaletnim prstenom
ili vodec¢im klinom vrsi se prostoru¢no vodenje ver-
tikalne glodalice.

6.3 Glodanje sa bo¢nim grani¢énikom

Za radove koje je potrebno izvesti paralelno uz brid

izratka moze se koristiti boCni grani¢nik (3.2) koji se

isporucuje zajedno sa strojem (ne spada u serijsku

opremu kod ,Modula 5A"):

- Ucvrstite pomocu dva zakretna gumba (3.3) obe
vodece Sipke (3.7) na bocnom granicniku.

- Uvodite vodece Sipke do zeljene mjere u utore
(1.10) postolja za glodanje i uCvrstite vodece Sipke
pomocu zakretnog gumba (3.1).

Brze i preciznije namjestanje ovog razmaka moguce

je pomocu preciznog namjestanja (3.6) koje se moze

nabaviti kao pribor:

- ZavijCite vijak za namjestanje (3.4) u plasti¢ni ele-
ment bocnog granicnika,

- uCvrstite vodece Sipke pomocu zakretnih gumba
(3.5) na preciznom namjestanju,

- otvorite zakretne gumbe (3.3) na bo&nom
grani¢niku,

- pomoc¢u vijka za namjeStanje namjestite zeljeni
razmak i zatvorite ponovo zakretne gumbe.
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6.4 Glodanje sa prosSirenjem postolja
TV-OF

Da bi se povecala dosjedna povrSina vertikalne
glodalice, a time i poboljsalo vodenje iste, npr. kod
radova glodanja blizu bridi, moze se koristiti prosi-
renje postolja TV-OF koje je moguée isporuciti kao
pribor.

ProSirenje postolja montira se na isti nadin kao i

bocni grani¢nik.

6.5 Glodanje sa sustavom za vodenje FS
Sustav za vodenje koji se moze nabaviti kao pribor,
olakSava glodanje ravnih utora.

- Pri¢vrstite granicnik za vodenje (4.1) pomocu
vodecih Sipki (3.7) bo&nog grani¢nika na postolju
za glodanje.

- Pri¢rstite vodilicu (4.3) za izradak pomocu ru¢nim
stega (4.4). Obratite paznju na to da je izmedu
prednje bridi vodilice i glodala, odn. utora osiguran
sigurnosni razmak X (slika 4) od 5 mm.

- Stavite vodec¢i grani¢nik na vodilicu, kao Sto je
prikazano u slici 4. Radi osiguravanja vodenja
granic¢nika za glodanje bez tolerancije mozete kroz
oba boc¢na otvora (4.2) pomocu odvijaca namjestiti
dvije Celjusti za vodenje.

- ZavijCite vertikalno premijestivi podupira¢ (4.6) u
urezani navoj (6.6) postolja za glodanje na nadin
da donja strana postolja za glodanje stoji paralelno
u odnosu na povrSinu izratka.

Da bi mogli raditi prema ucrtanim oznakama, oznake

na postolju za glodanje (4.5) i skala na podupiracu

(4.6) pokazuju vam srednju os glodala.

6.6 Glodanje Sipkastim Sestarom

SZ-OF 1000

Sipkastim estarom SZ-OF 1000 koji se moZe naba-

viti kao pribor moguca je izrada okruglih elemenata

i kruznih isjeCaka promjera izmedu 153 i 760 mm.

- Gurnite Sipkasti Sestar u prednji utor postolja za
glodanje sve dok nije namjeSten zeljeni radijus.

- Aretirajte Sipkasti Sestar pomocu zakretnog gumba
(1.12).

Prakticni savjet

Radi izbjegavanja urezivanja izratka Siljom Sestara

moze se obostrano ljepljivom trakom na srediStu

pricvrstiti tanka drvena dascica.

6.7 Kopirno glodanje

Za dimenzijski precizno reproduciranje postojecih
izradaka koristi se kopirni prsten ili naprava za ko-
piranje (moze se nabaviti kao pribor).

a) Kopirni prsten
PriCvrstite kopirni prsten umjesto prekrivnog prstena
(2.1) odozdo za postolje za glodanije.
Prilikom izbora veli€ine kopirnog prstena (5.1) obra-
tite paznju na to da umetnuto glodalo (5.2) prolazi
kroz otvor kopirnog prstena.
NeiskoriStena povrSina Y (slika 5) izratka u odnosu
na predlozak obracunava se na sljedeci nacin:

Y = (@ kopirnog prstena - @ glodala)

2

Pomoc¢u trna za centriranje ZD-OF (kataloSki br.
486035) moguce se precizno centriranje kopirnog
prstena.

b) Naprava za kopiranje

Za napravu za kopiranje potrebuje se kutna poluga

WA-OF (6.5) i kontaktna garnitura za kopiranje KT-OF

koja se sastoji od drzaca kotaci¢a (6.2) i tri kopirna

kotaci¢a (6.1).

- Privij¢ite kutnu polugu pomoc¢u zakretnog gumba
(6.4) na zeljenoj visini u urezani navoj (6.6) postolja
za glodanije.

- Montirajte kopirni kotacCi¢ na drza¢ kotacica i
pritegnite isti za kutnu polugu pomocu zakretnog
gumba (6.3). Obratite paznju na to da su kopirni
kotadi¢ i glodalo istog promjeral

- Okretanjem izvrSnog kola (6.7) moze se namje-
Stati razmak kontaktnog kotaci¢a u odnosu na os
glodala.

6.8 Skidanje suviSne bridi melaminske trake

glodanjem

Pomocu kutne poluge WA-OF (7.6), u kombinaciji

sa plo¢om za vodenje UP-OF (7.3), oba elementa

mogu se nabaviti kao pribor, moze se glodanjem
ukloniti suvisna brid melaminskih traka.

- Pritegnite kutnu polugu pomoc¢u zakretnog gumba
(7.5) u urezani navoj (7.7) postolja za glodanje.

- Pricvrstite ploCu za vodenje pomoc¢u zakretnog
gumba (7.4) na kutnoj polugi.

- Namijestite dubinu glodanja tako da ista iznosi
debljina melaminske trake + 2 mm.

- Otvaranjem zakretnog gumba (8.3) priblizite plo¢u
za vodenje (8.1) Sto vise moguce glodalu.

- Poduzmite pomocu izvrSnog kola (8.2) dubinsko
namjeStanje ploCe za vodenje na nacin da kod
poravnavajuceg glodanja preostaje nekoliko dese-
tina milimetara melaminske trake koje ¢ete potom
ru¢no izbrusiti.

Zastita protiv kovitlanja strugotina SF-OF (7.2) koja

se moze nabaviti kao pribor poboljSava usisava-

nje praSine prilikom glodanja melaminske trake.

PricvrS¢uje se pomoc¢u zakretnog gumba (7.1)
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bocno za postolje za glodanje i prekriva glodalo kod
radova (slika 8) odozgo.

7 Pribor, alati

Radi vaSe vlastite sigurnosti koristite samo
& originalnu opremu i pricuvne dijelove od

Festool-a.
Festool nudi raznoliki pribor koji vam odobrava
raznovrsno i efektivno koristenje vaseg stroja, npr.:
Sestare za glodanje, perforirane vodilice, pomagala
za glodanje, postolje za glodanje za stacionarno
koriStenje.
KataloSki brojevi za pribor i alate nalaze se u va-
Sem Festool-katalogu ili u internet na stranici ,www.
festool.com®.
8 Odrzavanje i CiS¢enje

Prije svih zahvata na stroju valja mrezni
& utikaC uvijek izvuci iz utiCnice.

Sve radove na odrzavanju i popravljanju,
& zbog kojih je potrebno otvoriti kuciste stro-
ja, smije obavljati samo ovlaStena servisna
radionica.
Stroj i otvore za rashladni zrak valja uvijek odrzavati
Sistim.
Stroj je opremljen sa samoiskljucuju¢im specijalnim
uglienim Cetkicama. Ako su istroSene, dolazi do au-
tomatskog prekida struje i uredaj se zaustavlja.

9 Zbrinjavanje

Ne bacajte elektri¢ni alat u kucni otpad! Pobrinite
se da uredaji, pribor i ambalaza ne izmakne eko-
loski primjerenoj oporabi! Vodite pri tome racuna
o nacionalnim propisima koji su na snazi.

Samo EU: Sukladno Europskoj smjernici 2002/96/
EG moraju se neuporabljivi elektricni alati za-
sebno sakupljati i ukljuciti u ekoloSki primjerenu
oporabu.

10 Jamstvo

Za naSe uredaju preuzimamo odgovornost za
pogreske u materijalu ili u proizvodnji sukladno za-
konskim odredbama koje su specificne za doticnu
drzavu, ali najmanje 12 mjeseci. Unutar drzava Cla-
nica EU-a rok odgovornosti za nedostatke proizvoda
iznosi 24 mjeseci (dokaz se podnosi fakturom ili do-
stavnicom). Od ove odgovornosti su isklju¢ene Stete
koje su posljedica prije svega prirodnog troSenja/
habanja, preopterecenja, nestru¢nog rukovanja, odn.
Stete za koje krivnju snosi korisnik, ili Stete nastale
ostalom uporabom koja nije u skladu sa naputkom
za rukovanje, ili Stete koje su bile poznate prilikom

kupnje. Isto tako se izuzimaju Stete koje su posljedice
uporabe pribora i potroSnog materijala (npr. brusnih
tanjura) koji nije originalan.

Prituzbe mogu se uvaziti samo ako se uredaj vrati
dobavljadu ili ovlastenoj Festoolovoj servisnoj radi-
onici u nerasklopnjenom stanju. Cuvajte naputak
za rukovanje, sigurnosna upozorenja, popis pri-
cuvnih dijelova i dokaz o kupnji stroja na sigurnom
mjestu. Uostalom vrijede doti¢no aktualni uvjeti za
odgovornost za nedostatke proizvoda koje odreduje
proizvodac.

Napomena

Temeljem stalnih radova na istrazivanju i razvoju
pridrzavamo pravo na promjenu ovdje navedenih
tehni¢kih podataka.

Deklaracija o EG-konformnosti

Vertikalna glodalica Serijski br.

OF 1010 Q 490108
OF 1010 EQ 491991
OF 1010 EBQ 490174

Godina stavljanja oznake CE: 2000

Izjavljujemo na svoju iskljucivu odgovornost da je
ovaj proizvod istovjetan sa sljede¢im normama ili
normativnim ispravama:

EN 60745-1, EN 60745-2-17, EN 55014-1, EN
55014-2, EN 61000-3-2, EN 61000-3-3 sukladno
odredbama smijernica 98/37/EG (do 28. pro. 2009.),
2006/42/EG (od 29. pro. 2009.), 2004/108/EG.

4:)/)4. (l}; Joé ot et tn @‘W[

Dr. Johannes Steimel 11.01.2010
Nacelnik odjela za istrazivanje, razvoj, tehnicku
dokumentaciju

Festool GmbH

Wertstrasse 20, D-73240 Wendlingen

REACh za Festoolove proizvode, pribor i potrosni
materijal istih

REACH je kratica za Uredbu o kemikalijama koja je
od 2007. na snazi diljem Europe. Mikao ,.pridodani
korisnik”, znaci kao proizvodac proizvoda, svijesni
smo toga da nasim kupcima moramo pruzati odgo-
varajuce informacije.Da bi vam uvijek mogli pruzati
aktualne informacije i obavijestiti vas 0 moZebitnim
materijalima iz popisa kandidata, uredili smo za
vas sljedeci nastup u internetu: www.festool.com/
reach
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Festool GmbH
Wertstrafle 20

D-73240 Wendlingen
Telefon: 07024/804-0
Telefax: 07024/804-20608
http://www.festool.com

OF 1010 Q
OF 1010 EQ
OF 1010 EBQ

468 139_007

FESTOOL

Originala lietoSanas pamaciba
Virsfreze

Originali naudojimo instrukcija
Vertikalaus slifavimo masina
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Tehniskie dati OF 1010 EBQ OF 1010 EQ OF 1010 Q
Jauda 1010 W 1010 W 720 W
Apgriezienu skaits (tukSgaita) 10000 - 24000 min" 9500 - 23000 min" 26500 min'
Dziluma paatrinata reguléSana 55 mm 55 mm 55 mm
Dziluma preciza reguléSana 8 mm 8 mm 8 mm
Piedzinas varpstas piesleguma vitne M16x1,5 M16x1,5 M16x1,5
Fréezes diametrs maks. 35 mm maks. 35 mm maks. 35 mm
Svars(bez kabela) 2,7 kg 2,7 kg 2,7 kg
Aizsardzibas klase o/l o/l o/l

LietoSanas instrukcija ieklautie attéli komentéti vairakas valodas.

Simboli
& Bridinajums par visparigu apdraudéjumu

Lietojiet aizsargbrilles!

[zmantot ausu aizsargus!

Lietojiet respiratoru!

Izlasiet instrukciju/noradijumus

Voe®

IzmantoSana atbilstoSi pielietojamibai
AugsSéjas frézes atbilstosi priekSrakstam ir paredzétas
koka, plastmasu un kokam Itdzigu materialu
frézéSanai. lzmantojot Festool pardoSanas dokumen-
tos §im nolukam paredzetos frézes instrumentus, ir
iespéjams apstradat art aluminiju un gipskartonu.
Par nelaimes gadijumiem un bojajumiem
iekartas nepareizas izmantoSanas dé|
atbildibu uznemas lietotajs.

>

N

Drosibas noradijumi

Visparéjie darba drosibas noteikumi
UZMANIBU! Izlasiet visus droSibas noradi-
jumus un pamacibas. Kludas, ievérojot
bridinajuma norades un pamacibas, var izraisit
ugunsgréku un but par céloni elektriskajam trie-
cienam un/vai nopietnam savainojumam.
Uzglabajiet visus drosibas noradijumus un ins-
trukcijas ka izzinas avotu nakotne.
Turpmakaja izklasta lietotais apziméejums . Elek-
troinstruments” attiecas gan uz tikla elektro-
instrumentiem (ar elektrokabeli], gan arT uz
akumulatora elektroinstrumentiem (bez elek-
trokabela).

2.1

1) Darba vieta

a) Sekojiet, lai darba vieta batu tira un sakarto-
ta. Nekartiga darba vieta un slikta apgaismo-
juma var viegli notikt nelaimes gadijums.

b) Nelietojiet elektroinstrumentu eksplo-zivu
vai ugunsnedrosu vielu tuvuma un vietas ar
paaugstinatu gazes vai puteklu saturu gai-
sa. Darba laika instruments nedaudz dzirk-
stelo, un tas var izsaukt viegli degosu puteklu
vai tvaiku aizdegsanos.

c] Lietojot elektroinstrumentu, nelaujiet ne-
piedero-sam personam un jo 1pasi bérniem
tuvoties darba vietai. Citu personu klatbdtne
var novéerst uzmanibu, un ta rezultata jus va-
rat zaudet kontroli par instrumentu.

d) Nelaujiet elektroinstrumentam darboties bez
uzraudzibas. Atstajiet elektroinstrumentu ti-
kal tad, ja ta darba instrumenta kustiba ir pil-
niba apstajusies.

Il) Elektrodrosiba

a) Elektroinstrumenta kontaktdaksai jabut pie-
mero-tai elektrotikla kontaktligzdai. Kon-
taktdaksas konstrukciju nedrikst nekada vei-
da mainit. Nelietojiet kontaktdaksas salago-
tajus, ja elektroinstruments caur kabeli tiek
savienots ar aizsargzemejuma kedi. Neizmai-
nitas konstrukcijas kontaktdaksa, kas piemé-
rota kontaktligzdai, lauj samazinat elektriska
trieciena sanemsanas risku.

b) Darba laika nepieskarieties sazemétiem
priekSmetiem, pieméram, caurulém, radia-
toriem, plitim vai ledusskapjiem. Pieskaro-
ties sazemétam virsmam, pieaug risks sanemt
elektrisko triecienu.

c] Nelietojiet elektroinstrumentu lietus lai-
ka, neturiet to mitruma. Mitrumam ieklUstot
instrumen-ta, pieaug risks sanemt elektrisko
triecienu.

d) Nenesiet un nepiekariet elektroinstrumen-
tu aiz elektrokabela. Neraujiet aiz kabela, ja
velaties atvienot instrumentu no elektrotik-
la kontakt-ligzdas. Sargajiet elektrokabeli no
karstuma, ellas, asam skautném un instru-
menta kustigajam dalam. Bojats vai samez-
glojies elektrokabelis var but par céloni elek-
triskajam triecienam.
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f)

Darbinot elektroinstrumentu arpus telpam, g
izman-tojiet ta pievienosanai vienigi tadus
pagarinataj-kabelus, kuru lietosana arpus
telpam ir atlauta. Lietojot elektrokabeli, kas
piemérots darbam arpus telpam, samazinas
risks sanemt elektrisko triecienu.

Ja elektroinstrumentu tomeér nepiecieSams
lietot vietas ar paaugstinatu mitrumu, izman- h)
tojiet ta pievienosanai noplides stravas aiz-
sargreleju. Lietojot nopludes stravas aizsar-
greleju, samazinas risks sanemt elektrisko
triecienu.

I11) Personiska drosiba

al

b)

c)

d)

el

)

Ja elektroinstrumenta konstrukcija lauj tam
pie-vienot aréjo puteklu atsuksanas vai sa-
vaksa-nas/uzkrasanas ierici, sekojiet, lai ta
tiktu pievie-nota elektroinstrumentam un pa-
reizi darbotos. Pielietojot puteklu atsiksanu
vai savaksanu/ uzkrasanu, samazinas to kaiti-
ga ietekme uz stradajo-sas personas veselibu.
Nepielaujiet, lai ieraduma del, kas ieguts ie-
kartu bieZas lietosanas laika, jus klustat pas-
apmierinats un neieverojat iekartas pamata
drosibas principus. Neuzmaniga darbiba var
izraisit smagu savainojumu sekundes dalas
laika.

Darba laika saglabajiet pagkontroli un riko- 1V) Elektroinstrumentu lietoSana un apkope

jieties saskana ar veselo sapratu. Partrau- a)
ciet darbu, ja jutaties noguris vai atrodaties
alkohola, narkotiku vai medikamentu izrai-
sita reibuma. Stradajot ar elektroinstrumen-

tu, pat viens neuzmanibas mirklis var bat par  p)
celoni nopietnam savainojumam.

Izmantojiet individualos darba aizsardzibas
lidzeklus un darba laika vienmer nésajiet
aizsarg-brilles. Individualo darba aizsardzi- ()
bas lidzeklu (puteklu aizsargmaskas, neslido-
Su apavu un aizsarg-kiveres vai ausu aizsargu)
pielietoSana atbilstosi elektroinstrumenta ti-
pam un veicama darba rakstu-ram lauj izvai-
rities no savainojumiem. dl

Nepielaujiet elektroinstrumeta patvaligu ie-
slég-sanos. Pirms pievienosanas elektrotikla
kontakt-ligzdai parliecinieties, ka instrumen-
ta iesledzéjs atrodas stavokli ,,IZSLEGTS".
Parnesot instrumen-tu, ja pirksts atrodas uz
ieslédzéja, ka arl, pievienojot to barojoSajam
elektrotiklam laika, kad instruments ir ie-
slegts, viegli var notikt nelaimes gadijums.

Pirms instrumenta ieslégsanas neaizmirs-
tiet iznemt no ta reguléjosos instrumentus
vai skruvjatslegas. Patronatsléga vai skrav-
jatsléga, kas instrumenta ieslégsanas bridi
nav iznemta no t3, var radit savainojumu.

Stradajot ar elektroinstrumentu, ieturiet
stingru staju. Darba laika vienmer saglaba-
jietlidzsvaru un centieties nepaslidét. Tas at- )
vieglos instrumenta vadibu neparedzétas si-
tuacijas.

Lietojiet piemérotu apgerbu. Nelietojiet bri-

vu apgéerbu un rotaslietas. Nelaujiet matiem 9)
un apgérbam nonakt kustigu dalu tuvuma.
Kustigas dalas var aizkert valigs apgérbu, ro-
taslietas vai garus matus.

e
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Neparslogojiet elektroinstrumentu. Katram
dar-bam izvelieties piemeérotu instrumentu.
Elektro-instruments darbosies labak un dro-
sak pie nominalas slodzes.

Nelietojiet elektroinstrumentu, ja ir bojats ta
iesle-dzejs. Elektroinstruments, ko nevar ie-
slegtunizslégt, ir bistams lietoSanai un to ne-
piecieSams remontét.

Pirms apkopes, regulésanas vai darbinstru-
menta nomainas atvienojiet elektroinstru-
menta kontakt-daksu no barojosa elektro-
tikla. Sadi iespéjams samazinat elektroins-
trumenta nejausas ieslégSanas risku.

Elektroinstrumentu, kas netiek darbinats,
uzgla-bajiet piemerota vieta, kur tas nav sas-
niedzams berniem un personam, kuras ne-
prot rikoties ar instrumentu. Ja elektroins-
trumentu lieto nekompe-tentas personas, tas
var apdraudét cilveku veselibu.

Rupigi veiciet elektroinstrumenta apkalpo-
sanu. Parbaudiet, vai kustigas dalas darbojas
bez traucejumiem un nav iespiléetas, vai kada
no dalam nav salauzta vai bojata, vai katra no
tam pareizi funkcione un pilda tai paredzeto
uzdevumu. Nodrosiniet, lai bojatas dalas tik-
tu savlaicigi nomainitas vai remontetas piln-
varota remontu darbnica. Daudzi nelaimes
gadijumi notiek tapéc, ka elektroinstruments
pirms lietoSanas nav pienacigi apkalpots.

Savlaicigi notiriet un uzasiniet griezosos
darb-instrumentus. Ripigi kopti instrumenti,
kas apgadati ar asiem griezéjinstrumentiem,
lauj stradat daudz razigak un ir vieglak vadami.

Lietojiet vienigi tadus elektroinstrumentus,
papildpiederumus, darbinstrumentus utt.,
kas paredzeti attiecigajam pielietojuma vei-
dam un/vai ir pieméroti attiecigajam instru-
mentam. Bez tam janem vera ari konkre-



tie darba apstakli un pielietojuma Tpatnibas.
Elektroinstrumentu lietosana citiem mérkiem,
neka to ir paredzéjusi razotajfirma, ir bistama
un var novest pie neparedzamam sekam.

h) Pieversiet uzmanibu tam, lai rokturi batu
sausi, tiri un nebutu notraipiti ar ellu vai
smeérvielam. Slidosi rokturi negaiditas situa-
cijas nelauj drosi lietot un vadtt elektroinstru-
mentu.

V) Akumulatora elektroinstrumentu lietosana

a) Akumulatora uzladei lietojiet tikai tadu uzla-
des ierici, ko ir ieteikusi elektroinstrumenta
razotaj-firma. Katra uzlades ierice ir paredzée-
ta tikai noteikta tipa akumulatoram, un mégi-
najums to lietot cita tipa akumulatoru uzladei
var novest pie uzlades ierices un/ vai akumu-
latora aizdegSanas.

b) Pievienojiet elektroinstrumentam tikai tadu
aku-mulatoru, ko ir ieteikusi instrumenta ra-
Zotajfirma. Cita tipa akumulatoru lietosana var
novest pie elektroinstrumenta un/vai akumu-
latora aizdegSanas.

c) Laika, kad akumulators ir atvienots no elek-
tro-instrumenta, nepielaujiet, lai ta kontakti
saskartos ar saspraudem, monéetam, atsle-
gam, naglam, skruvem vai citiem nelieliem
metala priekSme-tiem, kas varétu izraisitis-
slégumu. Isslégums starp akumulatora kon-
taktiem var izsaukt ta aizdegsanos un bat par
celoni ugunsgrekam.

d) Nepareizi lietojot akumulatoru, no ta var iz-
plist skidrais elektrolits. Nepielaujiet, ka
elektrolits nonaktu saskare ar adu. Ja tas to-
mer nejausi ir noticis, noskalojiet elektroli-
tu ar udeni. Ja elektrolits nonak acis, neka-
vejoties griezieties pie arsta. No akumulato-
ra izplidusSais elektrolits var izsaukt adas ie-
kaisumu vai pat apdegumu.

d) Pirmsakumulatora pievienosanas elektroins-
tru-mentam parliecinieties, ka tas ir izslegts.
Akumulatora ievietosana ieslégta instrumen-
ta var but par céloni nelaimes gadijumam.

V1) Apkalposana

a) Nodrosiniet, lai instrumenta remontu veik-
tu kvali-ficets personals, nomainai izmanto-
jotoriginalas rezerves dalas un piederumus.
Tikal ta iespéjams panakt instrumenta ilgsto-
Su un nevainojamu darbibu bez atteikumiem.

b) Remontam un apkopeiizmantojiet tikai Fes-
tool originalas rezerves dalas. Nolikam ne-
atbilstosu piederumu vai rezerves dalu izman-
toSana var izraisit elektrotriecienu vai trau-
mas.

2.2 Masinas droSibas noradijumilzmantot

tikai originalos Festool piederumus.

- Turiet elektroierici aizizoletajam rokturu virs-
mam, jo freze var aizkert ierices tikla vadu.
Saskare ar spriegumam paklautu vadu art var izrai-
STt sprieguma padevi uz ierices metala dalam un,
iespéjams, izraistt elektriskas stravas triecienu.

- Fiksejiet un nostipriniet sagatavi spiles vai cita

veida uz stabilas pamatnes. Ja sagatavi turésiet

tikai ar roku vai atspiestu pret savu kermeni, ta
joprojam bus nestabila, kas var izraistt vadibas
zaudésanu.

Nedrtkst parsniegt uz instrumenta noradtto

maksimalo grieSanas atrumu, resp., ir jaievéro

grieSanas atruma diapazons.

Spriegojiet tikai instrumentus ar tadu stiena dia-

metru, kuram ir paredzétas spilknaibles.

Uzmaniet frézes nostiprinajumu un parbaudiet tas

nevainojamo darbibu.

Spilknaiblém un uzmavuzgrieznim nedrikst bat

bojajumu.

Nedrikst izmantot frézes ar plaisam vai tadas, kas
ir maintjusas savu formu.
Lietojiet personigas aizsardzibas
[[dzeklus: ausu aizsargus, aiz-
sargbrilles, puteklu maskas
puteklainajiem darbiem, aizsarg-
cimdus raupju materialu apstradei
un instrumentu nomainas laika.
- Festool elektroinstrumentus drikst uzstadit
tikai uz darbgalda, ko Sim nolikam paredzejis
uznemums Festool. Ja uzstadisana ir veikta uz
cita razotaja vai pasgatavota darbgalda, elek-
troinstruments var klat nestabils un izraisit
smagus negadijumus.
3 Emisijas raditaji
Saskana ar EN 60745 noteiktie raditaji:
Troksna spiediena limenis/TrokSna jaudas
limenis
OF 1010 EBQ, OF 1010 EQ

OF 1010 Q
Merfjumu neprecizitates papildinajums

®

Svarstibu kop€ja vértiba (tris virzienu vektoru sum-
ma) mérita atbilstosi EN 60745:

Radusos svarstibu vértiba (3 asis])
Rokturis a, =8,0m/s?
Neprecizitate K=2,0m/s?
Dotie emisijas lielumi (vibracija, troksnis) tika
izmeériti saskana ar parbaudes noteikumiem EN

79/90 dB(A)
87/98 dB(A)
K=23dB

[zmantot ausu aizsargus!

a, =55 m/s?
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60745 un ir paredzéti iericu salidzinasanai. Tie ir
piemérotiarivibracijas un trokSnu limena pagaidu
novértésanai pielietojuma.

Dotie emisijas lielumi attiecas uz elektroinstru-
menta galvenajam pielietoSanas jomam. Tacu, ja
elektroinstruments tiek izmantots citiem merkiem,
kopa ar nepiemeérotiem papildinstrumentiem vai
nepietiekosi laba tehniska stavokli, vibracijas un
troksnu limenis var batiski paaugstinaties visa
darbibas perioda.Lai izdaritu pareizu novertejumu,
noteikta darbibas laika perioda jaievéro ari ierices
tuksgaitas un dikstaves laiks. Tas var ievérojami
samazinat slodzi kop€ja darba perioda.

4 Elektriskais pieslégums un darba

uzsakSana
& Tikla spriegumam jaatbilst noradijumiem uz
jaudas noradijumu plaksnttes.
Sledzis (1.2) kalpo ka ieslégSanas/izslegSanas
sledzis (I = ieslegt/0 = izslégt). ligstosai lietoSanai
to var nofiksét ar nostiprinaSanas pogas palidzibu
ierices sanos (1.1). Véreiz nospiezot slédzi, fiksacija
tiek atcelta.

AtslégSanas un pieslégSanas gaitu skatt 1A.
attela.

5 lestatiSana iekarta

Pirms jebkura darba uzsakSanas noteikti jaiznem
tikla sledzis no kontaktligzdas.

5.1 Elektronika (OF 1010 EBQ/OF 1010
EQ)

Nestradajiet ar iekartu, ja tas elektronika ir bojata, jo
tas var izraistt parak lielu apgriezienu skaitu. Bojatu
elektroniku Jus atpazisiet ar to, ka sakums nebus
merens vai art nav iespéjama apgriezienu skaita
reguléSana.

N OF 1010 EBQ, OF 1010 EQ aprikota ar
ELECTF@ Sadu raksturlielumu pilnpievada elektroni-
ku

Liganu sakumatrumu
Elektroniski reguléjamais sakumatrums nodroSina
iekartas iedarbinasanu bez ravieniem.

Apgriezienu skaita regulésana

Apgriezienu skaitu ar pagriezama regulétaja (1.16)
palidzibu var iestattt diapazona no 10000 hdz
24000 min' (OF 1010 EQ: 9500 Iidz 23000 min™).
Tadejadi iespéjams piemérot optimalu zagésanas
atrumu katram apstradajamajam materialam:

Frézes diametrs [mm)]
3-14 |15-2516-35 | qieicamais
Uzstadijumu rata grieznu

Materials pakape materials
Ciets koks 6-4 | 5-3 | 3-1 | HW(HSS)
Miksts koks 6-5 | 6-3 | 4-1 [ HSS(HW)
gﬁ‘ﬁg‘drﬂ'gksnes 6-5 | 6-3 | 4-2 HW
Plastmasa 6-4 | 5- 2-1 HW
Aluminijs 3-1 | 2-1 1 HSS (HW)
GipsSkartons 2-1 1 1 HW

Pastavigais apgriezienu skaits

leprieksS izvéléto dzingéja apgriezienu skaitu notur
elektroniski. Tadéjadi slodzes apstaklos tiek sa-
sniegts pastavigi saglabajams zagésanas atrums.

Temperaturas rezima nodrosinajums

Lai izvairttos no parkarSanas (dzingéja pardegsanas),
iekarta iebuvéeta elektroniska temperaturas kon-
trole. Sasniedzot kritisko dzinéja temperatiru,
elektroniska temperaturas kontrole atslédz dzingju.
Pec atdzeseSanas laika - apm. 3-5 mindtém, iekarta
ir gatava darbam un var darboties ar pilnu noslo-
dzi. Darbinot iekartu tukSgaita, atdzeséSanas laiks
ieverojami samazinas.

Bremzes (OF 1010 EBQ)

OF 1010 EBQ ir aprikota ar elektronisku bremzi,
kas péc masinas izslegSanas péc apm. 2 sekundém
aptur darbvarpstu ar instrumentu.

5.2 Instrumenta nomaina
Lai nomainttu instrumentu, jus varat masinu apgriezt
otradi.

a) instrumenta ielikSana

- levietojiet frézes instrumentu iespé&jami dzilak
atvertajas spilknaiblés, vismaz dz atzZimei (\/)
uz frézes stiena.

- Pagrieziet darbvarpstu tik talu, dz darbvarpstas
apturis (1.14), to nospiezot, ieiet gropé un
darbvarpsta nofiksgjas.

- Pievelciet uzgriezni (1.13) ar dakSveida uzgrieznu
atslégu (atslegas platums 19).

b) instrumenta iznems$ana

- Pagrieziet darbvarpstu tik talu, I[dz darbvarpstas
apturis (1.14), to nospiezot, ieiet gropé un
darbvarpsta nofiksgjas.

- Atlaidiet uzgriezni (1.13) ar dakSveida uzgrieznu
atslegu (atslegas platums 19) tiktal, ldz jus sajutat
pretestibu. Parvariet So pretestibu, turpinot griezt
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daksSveida uzgrieznu atslegu.
- lznemiet frezi.

5.3 spilknaiblu maina

Ir nopérkamas spilknaibles Sadiem stiena diamet-

riem: 6,0 mm, 6,35 mm, 8 mm (pasutijuma numurus

skattt Festool kataloga vai interneta ,www.festool.

com®) .

- Pilntba atgrieziet uzgriezni (1.13) un iznemiet to
kopa ar spilknaiblém no darbvarpstas.

- levietojiet darbvarpsta jaunas spilknaibles tikai ar
uzspraustu un nofiksétu uzgriezni, un uzgriezni
viegli pievelciet. Nepievelciet uzgriezni, ja nav
ievietota freze!

54 FrézéSanas dziluma reguléSana
Frézésanas dziluma reguléSana noris tr1s solos:

a) Nulles punkta noreguléSana

- Atdariet aizspiedéjsviru (1.6), lai dziluma atturis
(1.7) brivi kustétos.

- Novietojiet augSejo frezi ar frézes galdu (1.11)
uz Iidzenas pamatnes. Atdariet grozamo rokturi
(1.15) un spiediet masinu uz leju tiktal, ldz fréze
novietojas uz pamatnes.

- lespilgjiet masinu, noslédzot grozamo rokturi (1.15)
Saja pozicija.

- Spiediet dziluma atturi pret vienu no trijiem grozama
revolvera attura (1.9) fiksétajiem atturiem.

Ar skrdvgriezi jus varat individuali noregulét katra

fikséta attura augstumu:

Fiksétais atturis min. augstums/maks.augstums

A 38 mm/44 mm
B 44 mm/54 mm
C 54 mm/67 mm

- Virziet raditaju (1.4) lejup, lai tas uz skalas (1.5)
raditu 0 mm.

b) FrézéSanas dziluma uzdoSana

VEélamo frézéSanas dzilumu var uzdot vai nu ar

dziluma paatrinato reguléSanu vai art ar dziluma

precizo regulésanu.

- Dziluma paatrinata reguléSana: Velciet dziluma
atturi (1.7) uz augSu tiktal, I1dz radnajs uzrada
vélamo frézéSanas dzilumu. lesprilgjiet dziluma
atturi ar aizspiedéjsviru (1.6) Saja pozicija.

- Dziluma regulé8ana: lespil€jiet dziluma atturi ar
aizspiedéjsviru (1.6). Noregul€gjiet velamo freze-
Sanas dzilumu, griezot reguléSanas ritentinu (1.3). Ja
jus pagriezat reguléSanas ritentinu par vienu atzimes
svitrinu, fréz€Sanas dzilums mainas par 0,1 mm.
Pilns apgrieziens dod 1 mm. ReguléSanas ritentina
maksimalais reguléSanas diapazons ir 8 mm.

c) Pado$ana uz frézéSanas dzilumu

- Atdariet grozamo rokturi (1.15) un spiediet masinu
uz leju tiktal, Mdz dziluma atturis skar fikséto atturi.

- lesprilgjiet masinu, noslédzot grozamo rokturi (1.15)
Saja pozicija.

Atsuks$ana

lekartu noteikti japieslédz atstkSanas
iekartai. AugSeéjas frézes sérijveida ir
aprikotas ar pieslegumu skaidu un puteklu
atstokSanas iekartai (1.8).

Vienlaicigi ar nostkSanas parsega (2.2) pie sana
attura palidzibu tiek novérsta skaidu aizlido3ana.
Frezejot malas, vislabakais nostkSanas rezultats
sasniedzams ar nosuksanas parsegu AH-OF, kas ir
nopérkams ka piederums.

5.5

Nl

Skaidu savacéjs KSF-OF

Ar skaidu savacéja KSF-OF (9.1) palidzibu (dal€ji
piegades apjoma) malu frézéSanas procesa
iespéjams palielinat skaidu uzsikSanas efektivitati.
MontaZza noris analogi kopésanas aplim. Ar loka zagi
iesp&jams nozagét skrives galu pa gropém (9.2) un
tada veida to sarsinat. Skaidu uztvéréju tad var izman-
tot iek$€jam asim ar minimalo radiusu 40 mm.

6 Darbs ar iekartu
C Nostipriniet instrumentu ta, lai darba gaita

tas nevarétu izkustéties.
lekarta darba gaita jatur ar abam rokam

pie paredzeétajiem rokturiem (1.15, 1.17).
Pirms jus ar frézi pieskaraties pie sagataves,
vienmer vispirms ieslédziet augSejo frezi!
Veicot darbus, kuru procesa rodas putekli,

Frézejiet tikai pretéja virziena (masinas padeves

virziens instrumenta grieSanas virziena, 5. attéls).

lietojiet respiratoru.

6.1 Aluminija apstrade

Aluminija apstrades laika droSibas nollkos

jaievéro sadi pasakumi:

- lepriekSéja klUdainas stravas pievades
aizasargslédza pieslégSana.

- MaSina japieslédz tikai pie piemérotas atsuk3anas
iekartas.

- Masina regularijaattira no puteklainiem nosédumiem

motora korpusa.

Izmantojiet aizsargbrilles.
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6.2 Brivrokas frézésana

Galvenokart uzrakstu vai attélu frezéSanai un,
apstradajot malas ar frezém ar atbalstredzeniem
vai vadtapam, augs$éja fréze tiek vadtta brivrokas
rezima.

6.3 Frezésana ar sanu atturi

Paraléli sagataves malai ritoSiem darbiem var izman-

tot komplekta ieklauto sanu atturi (3.2) (,Modul 5A*

nav ieklauts komplekta):

- lespiléjiet abas vadkolonnas (3.7) ar abiem
grozamiem rokturiem (3.3) pie sanu attura.

- levadiet vadkolonnas I1dz vélamajam izméram
frezéSanas galda gropés (1.10), un iespilgjiet
vadkolonnas ar grozamiem rokturiem (3.1).

So atstatumu atrak un precizak iesp&jams noregulét

ar precizas reguléSanas mehanismu (3.6), kas ir

nopérkams ka piederums:

- legrieziet reguléSanas skrivi (3.4) sanu attura
plastmasas dala,

- iespilgjiet vadkolonnas ar grozamajiem rokturiem
(3.5) pie precizas reguléSanas mehanisma,

- atdariet grozamos rokturus (3.3) pie sanu attura,

- noreguléjiet vélamo atstatumu ar reguléSanas
skravi un noslédziet atkal grozamos rokturus.

6.4 Freézésana ar galda paplasinajumu
TV-OF
Lai palielinatu augSéjas fréezes saskares virs-
mu un 1dz ar to uzlabotu vadiSanu, pieméram,
frézéSanas darbiem malu tuvuma, var izmantot
galda paplasinajumu TV-OF, kas ir nopérkams ka
piederums. Galda paplasinajums tiek montéts tada
pasa veida ka sanu atturis.

6.5 FrézésSana ar vadiSanas sistéemu FS
VadiSanas sistéma, kas ir nopérkama ka piederums,
atvieglo taisnu gropju frezeéSanu.

- Nostipriniet vadiSanas atturi (4.1) ar sanu attura
vadkolonnam (3.7) pie frezéSanas galda.

- Piestipriniet vadiSanas sliedi (4.3) ar skrivaizspiedni
(4.4) pie sagataves. Sekojiet, lai bltu 5 mm liels
droSais atstatums X (4. attéls) starp vadiSanas
sliedes priekSéjo malu un frézi vai gropi.

- Novietojiet vadiSanas atturi, ka paradits 4. attéla,
uz vadiSanas sliedes. Lai nodroSinatu frézes attura
vadiSanu bez brivkustibas, jus ar skrivgriezi caur
abiem sanu caurumiem (4.2) varat noregulét divus
vadisanas apcilnus.

- leskrivéjiet péc augstuma reguléjamo atbalstu
(4.6) frezéSanas galda vitnu urbumos (6.6) ta, lai
frézéSanas galda apak$éja mala atrastos paraléli
sagataves virsmai.

Lai varétu stradat péc aizziméjuma, atzime uz
frezéSanas galda (4.5) un skala uz atbalsta (4.6)
uzrada frézes vidusasi.

6.6 Frézésana ar stiencirkuli SZ-OF 1000

Ar stiencirkuli SZ-OF 1000, kas ir nopérkams ka pie-

derums, var veidot apalas dalas un apalus sektorus

ar diametru no 153 lldz 760 mm.

- levirziet stiencirkuli frézéSanas galda priekSeja
gropé tik talu, ITdz tiek noreguléts vélamais
radiuss.

- Nofiksgjiet stiencirkuli ar grozamo rokturi (1.12).

PielietoSanas padoms

Lai izvairitos no cirkula gala ieroba uz sagataves, ar

divpusigu imlenti var piestiprinat planu koka plaksniti

viduspunkta.

6.7 Kopésanas frézésana

Lai precizi péc izmériem reproducétu esosas saga-
taves, izmanto kopéSanas apli vai kopésanas ierici
(attiectgi nopérkami ka piederums).

a) Kopésanas aplis
Piestipriniet no apakSas pie frézéSanas galda
kopésanas apli parsega apla vieta (2.1).
lzveloties kopeSanas apla (5.1) izméru, ieverojiet, lai
izmantojama fréze (5.2) derétu caur So caurumu.
Sagataves izvirzosas dalas Y (5. attéls) attieciba pret
Sablonu tiek aprékinata sadi:

Y = (kopé8anas apla @ - frézes &)

2

Ar centréSanas tapu ZD-OF (pasttjuma Nr. 486035)
iespéjams izlidzinar kopésanas apli tieSi pa centru.

b) Kopésanas ierice

KopéSanas iericei ir nepieciesami kronsteins WA-OF

(6.5) un kopésanas manipulatoru komplekts KT-OF,

kas sastav no rulltSu turétaja (6.2) un trim kop€sanas

rulliSiem (6.1).

- Pieskravejiet kronsteinu ar grozamo rokturi (6.4)
vélamaja augstuma frézéSanas galda vitnu urbuma
(6.6).

- Montégjiet kopésanas rulltti pie rulliSu turétaja un
pieskravéjiet to ar grozamo rokturi (6.3) pie krons-
teina. Sekojiet, lai kopéSanas rullitim un frézei btu
vienads diametrs!

- Griezot reguléSanas ritentinu (6.7), iespéjams
noregulét taustes rulliSa atstatumu dz frézes
asij.
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6.8 Frézésana kopa ar uzliku

Ar kronsteinu WA-OF (7.6), kopa ar vadisanas

plaksni UP-OF (7.3), abi ir nopérkami k& piederums,

iesp€jams frézét kopa ar izvirzito uzliku.

- Pieskrivéjiet kronsteinu ar grozamo rokturi (7.5)
frezéSanas galda vitnu urbuma (7.7).

- Pieskrivejiet vadisanas plaksni ar grozamo rokturi
(7.4) pie kronsteina.

- Noregul€jiet frezéSanas dzilumu ta, lai tas butu
uzlikas biezuma + 2 mm.

- Pievirziet vadiSanas plaksni (8.1), atdarot grozamo
rokturi (8.3), iesp€&jami tuvak frezei.

- Ar reguléSanas ritentinu (8.2) veiciet vadiSanas
plaksnes dziluma reguléSanu ta, lai kopé€jas
fréezéSanas gadijuma uzlikas dazi milimetra
desmitdalas paliek, kurus jus péc tam noslipésiet
ar roku.

Skaidu aizsargs SF-OF (7.2), kas ir nopérkams ka

piederums, uzlabo putek|lu nosukSanu, fréz€jot uz-

likas. Tas tiek piestiprinats ar grozamo rokturi (7.1)

frézé8anas galda sanos un darba laika (8. attéls)

nosedz frézi no augsas.

7 Piederumi, darbariki
& Jusu drodibai izmantojiet tikai originalas
Festool detalas un rezerves dalas.
Festool piedava apjomigu piederumu klastu, kas
nodrosina jusu masinas daudzveidigu un efektivu iz-
mantoSanu, pieméram: frézéSanas cirkulis, vadisanas
sliedes ar caurumu rindam, frézéSanas paligierici,
frézéSanas galdu stacionarai izmantoSanai.
Pasutijuma numurus piederumiem un instrumentiem
atradisiet jUsu firmas Festool kataloga vai interneta
~www.festool.com®”.

Serviss un apkope

Pirms jebkura darba uzsakSanas noteikti
jaiznem tikla sledzis no kontaktligzdas.
Visus servisa un apkopes darbus, kam
nepiecieSama dzingja atvérSana, atlauts
veikt tikai pilnvarotajas klientu apkalpes
darbnicas.

lekartai un ventilacijas atverem jablt nevainojami
tiram. lekarta aprikota ar specialajam pasatslégSanas
oglitém. Tiklidz tas nolietojudas, automatiski tiek
atslégta stravas padeve un iekarta izsledzas.

A
A

9 Nolietoto iekartu likvidéSana
Nepievienojiet elektroinstrumentus sadzives
atkritumiem! Nododiet ierices, piederumus un
iepakojumus, lai tos parstradatu videi nekaitiga
veida! leverojiet attiecigos konkrétaja valsti speka
esoSo0s noteikumus.

Tikai ES: saskana ar EK direktivas 2002/96/EK pra-
sibam nolietotas elektroierices jasavac atseviski un
janodod, lai tas parstradatu videi nekaitiga veida.

10 Apdrosinasana

MUsu razotajam iekartam izmantoto materialu un
razoSanas defektu gadijuma atbilstosi konkrétaja val-
stl spéka esoSajiem noteikumiem meés nodroSinam
vismaz 12 ménesSu garantiju. ES valstls garantijas
laiks ilgst 24 ménesSus (sakot no pirkuma ¢eka vai
piegades pavadzimé noradtta datuma). Tadu bojaju-
mu noversana, kas ir saistita ar dabiso nolietojumu/
nodilumu, parslodzi, neprofesionalu apieSanos vai
lietotaja ricibu, vai cita veida lietoSanu, kas ir pret-
runa ar lietoSanas instrukcijas noradijumiem, ka art
tadu bojajumu noverSana, par kuriem ir bijis zinams
pirkSanas bridr, neattiecas uz garantijas saistibam.
Tapat ta neattiecas art uz bojajumiem, kuru rasanas
célonis ir neoriginalo (ne Festool) piederumu un
patéréjamo materialu (pieméram, slipésanas disku)
izmantoSana.

Pretenzijas tiek atzitas tikai tad, ja iekarta neizjauk-
ta veida tiek nogadata atpakal piegadatajam vai
pilnvarota Festool klientu apkalpoSanas dienesta
darbnica. Saglabajiet lietoSanas pamacibu, droSibas
noradijumus, rezerves dalu katalogu un pirkuma
apliecinajuma dokumentu. Visos paréjos gadijumos
spéka ir attieciga razotaja garantijas noteikumi.

Piezime

Sakara ar pastavigajiem pétijumiem un uzlaboju-
miem iesp&jamas izmainas noraditajos tehniskajos
parametros.

ES konformitates deklaracija

Virsfreze Serijas nr.

OF 1010 Q 490108
OF 1010 EQ 491991
OF 1010 EBQ 490174

CE markéejuma gads: 2000

Ka vienigas atbildigas personas, més deklaréjam,
ka Sis produkts atbilst Sadam normam vai norma-
tivajiem dokumentiem:
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EN 60745-1, EN 60745-2-17, EN 55014-1, EN
55014-2, EN 61000-3-2, EN 61000-3-3 saskana ar
direktivu 98/37/EK (lidz 2009. gada 28. decembrim),
2006/42/EK (sakot no 2009. gada 29. decembra),
2004/108/EK noteikumiem.

4:)/)4. (l}; Joé ot et tn @‘W[

Dr. Johannes Steimel 11.01.2010
|zpetes, izstrades, tehniskas dokumentacijas no-
dalas vaditajs

Festool GmbH

Wertstrasse 20, D-73240 Wendlingen

REACh Festool razojumiem, to piederumiem un
paterejamiem materialiem

Kops 2007. gada visa Eiropa ir stajusies spéka
kimisko vielu regula REACH. Més ka “blakuslieto-
tajs”, proti, izstradajumu razotajs, apzinamies savu
pienakumu sniegt informaciju musu klientiem. Lai
jus vienmer butu lietas kursa, un mes informeéetu
jus par iespéjamam vielam no kandidatu saraks-
ta, kuras izmantojam savos izstradajumos, esam
izveidojusi $adu timekla vietni: www.festool.com/
reach

LV/LT-9



@

Techniniai duomenys OF 1010 EBQ OF 1010 EQ OF 1010 Q
Galia 1010 W 1010 W 720 W
Apsukos (tuscia eiga) 10000 - 24000 min" 9500 - 23000 min" 26500 min’
Greitas gylio nustatymas 55 mm 55 mm 55 mm
Tikslus gylio nustatymas 8 mm 8 mm 8 mm
Varanciojo veleno sriegis M16x1,5 M16x1,5 M16x1,5
Frezos skersmuo maks. 35 mm maks. 35 mm maks. 35 mm
Svoris (be kabelio) 2,7 kg 2,7 kg 2,7 kg
Apsaugos klasé o/ |l g/l o/ |l

Sie paveiksléliai pateikiami daugiakalbéje naudojimo instrukcijoje.

Simboliai
Ispéjimas apie bendruosius pavojus
N Nesiokite apsauginius akinius.

Naudokite apsaugines ausines!

Naudoti respiratoriu!

Skaityti instrukcijg / nurodymus!

Voeer

Naudojimas pagal paskirtj
Frezavimo prietaisai pagal instrukcijg yra skirti fre-
zuoti medj, plastmase ir | medj panaSius ruosSinius.
Naudodami specialius frezavimo jrankius, kurie yra
aprasyti ,Festool” naudojimo instrukcijoje, galite
frezuoti aliuminj ir gipskartona.

Uz zalg ir nelaimingus atsitikimus, naudo-
& jant jrenginj ne pagal paskirtj, atsako pats
2 Saugos reikalavimai

naudotojas.
21 Bendrosios darbo saugos nuorodos

& DEMESIO! Perskaitykite visus saugos nu-
rodymus ir instrukcijas. Netikslus jspéjanciuju
nurodymu ir instrukciju laikymasis gali tapti elek-
tros smdagio, gaisro ir/arba sunkiu suzalojimu
priezastimi.

Saugokite visus saugos nurodymus ir instrukci-
jas, kad véliau galétuméte juos pasizitreéti.
Toliau pateiktame tekste vartojama savoka , Elek-
trinis jrankis” apibtdina jrankius, maitinamus i$
elektros tinklo (su maitinimo laidu), ir akumulia-
torinius jrankius (be maitinimo laido).

1) Darbo vieta

a) Darbo vieta turi biti Svari ir tvarkinga. Ne-
tvarka ir blogai apsviesta darbo vieta gali tap-
ti nelaimingu atsitikimu priezastimi.

b) Nedirbkite tokioje aplinkoje, kur yra degiu
skysciu, duju ar dulkiu. Elektriniai jrankiai gali
kibirksciuoti, o nuo kibirksciu dulkés arba su-
sikaupe garai gali uzsidegti.

c] Dirbdami su elektriniu irankiu neleiskite sa-
lia bati ziGrovams, vaikams ir lankytojams.
Nukreipe demesj j kitus asmenis galite nebe-
suvaldyti prietaiso.

d) Elektrinj prietaisa palikti be prieziiiros ijung-
ta draudziama. Palikite elektrinj prietaisa tik
jam visiskai sustojus.

I1) Elektrosauga

a) Maitinimo laido kistukas turi atitikti tinklo ro-
zetés tipa. Kistuko jokiu biadu negalima mo-
difikuoti. Nenaudokite jokiu kistuko adapte-
riu su jZzemintais prietaisais. Originalls kis-
tukai, tiksliai tinkantys elektros tinklo rozetei,
sumazina elektros smugio pavoju.

b) Venkite kiino kontakto su izemintais pavir-
sSiais, tokiais kaip vamzdziai, sildytuvai, viry-
klés ar Saldytuvai. Egzistuoja padidinta elek-
tros smugio rizika, jei JUsu kinas bus jZemintas.

c] Saugokite prietaisa nuo lietaus ir drégmes.
Jei vanduo patenka j elektrinj prietaisa, padi-
déja elektros smugio rizika.

d) Nenaudokite maitinimo laido ne pagal pa-
skirti, t.y. neneskite prietaiso paéme uz lai-
do, nekabinkite prietaiso uz laido, netrauki-
te uz jo, norédamiisjungti kistuka is rozetés.
Laida klokite taip, kad jo neveiktu karstis, jis
neissiteptu alyva ir jo nepazeisty astrios de-
talés ar judancios prietaiso dalys. Pazeisti
arba susipyne laidai gali tapti elektros smu-
gio priezastimi.

e) Jei su elektriniu irankiu dirbate lauke, nau-
dokite tik tokius ilginimo kabelius, kurie tin-
ka lauko darbams. Naudojant lauko darbams
pritaikytus ilginimo kabelius, sumazinamas
elektros smugio pavojus.

f) Jeisu elektriniuirankiu neiSvengiamaireikia
dirbti drégnoje aplinkoje, naudokite nuotékio
sroves saugiklj. Dirbant su nuotékio srovés
saugikliu sumazéja elektros smugio pavojus.
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I11) Zmoniu sauga

al

b)

c)

d)

el

f)

g)

h)

Bukite atidus, sutelkite démesi i tai, ka Jus
darote ir, dirbdami su elektriniu jrankiu, va-
dovaukités sveiku protu. Nedirbkite su prie-
taisu, jei esate pavarge arba vartojote narko-
tikus, alkoholj ar medikamentus. Akimirks-
nio neatidumas naudojant prietaisa gali tapti
rimtu suzalojimy priezastimi.

Naudokite asmenines apsaugos priemones ir
visuomet uzsidékite apsauginius akinius. Nau-
dojant asmenines apsaugos priemones, pvz.,
respiratoriy ar apsaugine kauke, neslystancius
batus, apsauginj salma, klausos apsaugos prie-
mones ir kt., rekomenduojamas dirbant su tam
tikros rusies jrankiais, sumazeéja rizika susizeisti.
Saugokités, kad nejjungtumeéte prietaiso at-
sitikti-nai. Pries kiSdami kistuka i elektros
tinklo lizda isitikinkite, kad prietaisas yra is-
jungtas. Jeigu nesdami prietaisa pirsta laikysi-
te ant jungiklio arba prietaisa jjungsite j elek-
tros tinkla, kuomet jungiklis néraisjungtas, tai
gali tapti nelaimingo atsitikimo priezastimi.
Pries ijungdami prietaisa pasalinkite regulia-
vimo jrankius arba verzliu raktus. Prietaiso
besisukan-cCioje dalyje esantis jrankis ar rak-
tas gali tapti suzalojimu priezastimi.
Nepervertinkite savo galimybiu. Dirbdami at-
sisto-kite patikimai ir visada islaikykite pu-
siausvyra. Patikima stovésena ir tinkama kino
laikysena leis geriau kontroliuoti prietaisa ne-
tikétose situacijose.

Déveékite tinkamus drabuzius. Nesirenkite
placiais drabuziais, nesikabinkite papuosa-
lu. Plaukus ir drabuzius laikykite toliau nuo
besisukanciu daliu. Laisvus drabuZius, papuo-
salus ar ilgus plaukus gali pagriebti besisu-
kancios dalys.

Jei yra numatyta galimybeé prijungti dulkiu
nusiur-bimo ar surinkimo jrenginius, visada
isitikinkite, ar jie yra prijungti ir ar teisingai
naudojami. Siu jrenginiu naudojimas sumazi-
na kenksminga dulkiu poveik|.

Neleiskite, kad, daZznai naudodami misu prie-
taisus, prie ju priprastuméte ir déel per dide-
lio pasitikéjimo savimi pradétuméte ignoruo-
ti pagrindinius saugaus darbo su jais princi-
pus. Dél neatsargumo galite sunkiai susizalo-
ti per dalj sekundes.

IV) Rupestinga elektriniu irankiu priezidra ir

al

naudojimas

Neperkraukite prietaiso. Naudokite Jisu dar-
bui tinkama elektrinj irankij. Su tinkamu elek-
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b)

c)

d)

e

f)

g)

h)

triniu jrankiu JUs dirbsite geriau ir saugiau, jei
nevirsysite nurodyto galingumo.
Nenaudokite elektrinio jrankio su sugedusiu
jungikliu. Elektrinis irankis, kurio nebegalima
jjungti ar iSjungti, yra pavojingas ir jj reikia re-
montuoti.

Pries reguliuodami prietaisa, keisdami darbo
irankius ar pries valydami prietaisa istrauki-
te kistuka i$ elektros tinklo rozetés. Si saugu-
mo priemoné apsaugos jus nuo netikéto prie-
taiso jsijungimo.

Nenaudojama prietaisa sandéliuokite vaikams
ir nemokantiems juo naudotis asmenims ne-
prieina-moje vietoje. Elektriniai jrankiai yra
pavojingi, kai juos naudoja nepatyre asmenys.
Ripestingai priziureékite prietaisa. Tikrinki-
te, ar besisukancios prietaiso dalys tinkamai
veikia ir niekur neklitva, ar néra suluzusiu
ar Siaip pazeistu daliu, kurios itakotu prietai-
so veikima. Pries vél naudojant prietaisa pa-
Zeistos prietaiso dalys turi buti suremontuo-
tos. Daugelio nelaimin-gy atsitikimu priezas-
tis yra blogai prizidrimi elektriniai jrankiai.
Pjovimo irankiai turi bati astris ir Svarus.
Ripestingai prizitréti pjovimo jrankiai su as-
triomis pjaunamosiomis briaunomis maziau
stringa ir juos yra lengviau valdyti.

Elektrinj iranki, papildoma iranga, darbo
irankius ir t.t. naudokite taip, kaip nurodyta
sioje instrukcijoje ir Siam konkreciam prie-
taiso tipui taikomuose reikalavimuose. Taip
pat atsizvelkite j darbo salygas bei atliekamo
darbo pobudj. Naudojant elektrinius jrankius
ne pagal ju paskirtj galima sukelti pavojingas
situacijas.

Rankenos visuomet turi biti sausos, Svarios
ir netepaluotos. Netikétose situacijose sli-
dzios rankenos neleidZia elektrinj jrankj sau-
giai valdyti ir kontroliuoti.

V) Rupestinga akumuliatoriniu irankiu prieziara

ir naudojimas

al

b)

c)

Akumuliatoriaus krovimui naudoti tik tuos
ikroviklius, kuriuos rekomenduoja gaminto-
jas. Naudojant kitokio tipo akumuliatoriams
skirta ikroviklj, kyla gaisro pavojus.

Su prietaisu galima naudoti tik jam skirta
akumuliatoriu. Naudojant kitokius akumulia-
torius atsiranda pavojus susizeisti bei sukel-
ti gaisra.

Nelaikykite savarzéliu, monetu, raktu, vi-
niu, varztu ar kitokiu metaliniu daiktu artiis-
traukto iS instrumento akumuliatoriaus kon-



taktu. UZtrumpinus akumuliatoriaus kontak-
tus galima nusideginti ar sukelti gaisra.

d) Netinkamai naudojant akumuliatoriu, is jo
gali istekéti skystis. Venkite kontakto su Siuo
skysciu. Jei skystis pateko ant odos, nuplau-
kite ji vandeniu, jei pateko j akis - nedelsiant
kreipkités i gydytoja. Akumuliatoriaus skystis
gali sukelti odos sudirginima ar nudegimus.

e) Pries istatydami akumuliatoriu isitikinkite,
jog prietaisas yra iSjungtas. Istatant akumu-
liatoriu jjungta prietaisa gali jvykti nelaimin-
gas atsitikimas.

V1) Aptarnavimas

a) Prietaisa turi remontuoti tik kvalifikuotas
specialistas ir naudoti tik originalias atsar-
gines dalis. Taip galima garantuoti, jog prie-
taisas isliks saugus.

b) Remontui ir techninei priezitrai naudokite
tik originalias Festool dalis. Dél nepritaiky-
tos jrangos arba atsarginiy daliy naudojimo
galite patirti elektros smigj arba susizeisti.

2.2 Specifiniai stakliy saugumo reikalavimai

- Elektrini iranki laikykite uz rankenu izoliuotu
pavirsiu, nes freza gali pazeisti nuosava elek-
tros maitinimo kabeli. Palietus laidus, kuriais
teka elektros srove, ant metaliniy prietaiso daliy
gali atsirasti jtampa, todél naudotojas gali nukentéti
nuo elektros smugio.

- Ruosini verztuvais ar kitokiu badu pritvirtinkite
prie stabilaus pagrindo ir taip apsaugokite.
Ruosinj laikant tik ranka ar prispaudus prie kino,
jis lieka paslankus ir todél galite jo nesuvaldyti.

- Draudziama virSyti ant jrankio nurodytg didziausig

stkiy skaiCiy arba didziausig slkiy ribine verte.

Prispauskite tik tokio skersmens ruosinius, kuriems

yra pritaikytos suspaudimo znyplés.

PasirGpinkite, kad frezavimo prietaisas buty tvirtai

uzdetas ir patikrinkite, ar jis veikia nepriekaistin-

gai.

Jverzimo znyplés ir prisukta verzlé turi bati be de-

fekty.

Draudziama naudoti jtrikusias frezas arba tokias,

kuriy forma yra pakitusi.

Naudokite tinkamas asmens ap-
i) saugos priemones: apsaugines
ausines, apsauginius akinius,

kauke nuo dulkiy (kai pjaunant

kyla dulkés), apsaugines pirstines

(dirbant su astriomis medziagomis

ir keiCiant jrankius).

- Festool elektrinius irankius leidziama montuo-
ti tik i toki darbastali, kuri “Festool” tam tikslui

numateé. /montavus j kitokj arba paciu pasiga-
minta darbastali, elektrinis jrankis gali tapti ne-
saugus eksploatuoti ir gali sukelti nelaimingus
atsitikimus su sunkiomis pasekmemis.

3 TriukSmingumas
Pagal EN 60745 nustatyti parametrai paprastai yra
tokie:

Garso slégis/garso galingumas
OF 1010 EBQ, OF 1010 EQ

OF 1010 Q

Papildoma matavimo apsauga

@ Naudokite apsaugines ausines!

Suminés vibraciju reikSmeés (vektoriné suma trijose
asyse), surastos pagal EN 60745:
vibraciju emisijos reiksme

79/90 dB(A)
87/98 dB(A)
K=23dB

(3 asyse) a, =55m/s?
Rankena a, =8,0m/s?
paklaida K=2,0m/s?

Nurodytos emisijos reikémes (vibracijos, triuksmo
lygis) iSmatuotos pagal normos EN 60745 bandymu
salygas ir naudojamos masinoms palyginti. Jos taip
pat tinka iSankstiniam dirbancios masinos vibracijy
bei triukSmo jvertinimui.

Sios emisijos reikémés nurodytos pagrindinéms
elektrinio jrankio naudojimo sritims. Jeigu elektri-
nis jrankis bus naudojamas kitiems darbams, su
kitais keiCiamais jrankiais ar bus nepakankamai
prizilrétas, jo vibraciju ir triukSmo lygiai gali bati
zymiai didesni per visa darbo laikotarpj. Norint
Siuos parametrus tiksliai jvertinti nustatytame
darbo laikotarpyje, turi bati laikomasi ir jame
esanciu masinos tusciosios eigos bei stovéjimo
laiky. Tai gali labai sumazinti apkrova per visa
darbo laikotarpi.

4 ljungimas | elektros tinkla ir eksploata-
cijos pradzia
Elektros tinklo jtampa turi atitikti nurodytaja
techniniy duomeny lenteléje.
Jungiklis (1.2) skirtas jjungimui / isjungimui (I = jjungti
/ 0 = iSjungti). llgalaikio darbo rezimui jungiklis gali
bati fiksuojamas Soniniu fiksavimo mygtuku (1.1).
Jungiklj paspaudus dar karta, fiksavimo mygtukas
vél atSoka.
Elektros tinklo kabelio prijungimas ir atjungimas
pavaizduotas 1A paveikslélyje.

5 Irenginio reguliavimas
Pries dirbant prie elektrinio pjiklo, batina iStraukti
kistukg i$ elektros lizdo.
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5.1 Elektronika (OF 1010 EBQ/OF 1010 EQ)
Jeigu elektroniné dalis sugedusi, dirbti su jrenginiu
draudziama, nes apsuky skaicCius gali biti per
didelis. Jeigu jrenginys pradeda veikti ne i$ léto
arba nebejmanoma reguliuoti apsuky skaiciaus, tai
reiskia, jog elektroniné dalis neveikia.

a OF 1010 EBQ, OF 1010 EQ |diegta
\/

pilnabangé elektronika su Siomis funkcijo-
Palaipsninis paleidimas

mis:
Elektroniniu badu valdomas palaipsninis paleidimas
uztikrina jrenginio tolygy jjungima.
Apsuky reguliavimas
Apsukas galima reguliuoti ratuku (1.16) (be pakopy)
10000 - 24000 min™ (OF 1010 EQ: 9500 - 23000
min") diapazone. Taip galite optimaliai priderinti
pjovimo greitj prie pjaunamos medziagos:

Frezos skersmuo [mm] Rekomenduo
3-14 [15-25[16-35|" 300
Perjungimo disko pjovimo
Medziaga padétis medziaga
Kietas medis 6-4 | 5-3 | 3-1 HW (HSS)
Minkstas medis| 6-5 | 6-3 | 4-1 | HSS(HW)
drostplokstes| 65 | 63 [ 4-2 | HW
Plastikas 6-4 | 5-3 | 2-1 HW
Aliuminis 3-1 ] 2-1 1 HSS (HW)
Gipskartonis 2-1 1 1 HW

Pastovios apsukos

Elektroniniu budu palaikomas pastovus pasirinktasis
variklio apsuky skaicius. Tokiy bldu, net ir esant di-
delei apkrovai, iSlaikomas tolygus pjovimo greitis.
Temperaturos kontrolé

Tam, kad buty apsaugotas variklis nuo perkaiti-
mo (perdegimo), jdiegta elektroniné temperatiros
kontrolé. Kai pasiekiama kritiné variklio temperatura,
variklis iSsijungia automatiskai. Kai po mazdaug 3-5
minuciy variklis atvésta, elektriniu pjuklu toliau galima
dirbti pilnu pajégumu. Jei jrenginys veikia tuscia eiga,
zymiai sutrumpéja atvésimo laikas.

Stabdziai (OF 1010 EBQ)

OF 1010 EBQ turi elektroninj stabdj, kuris, iSjungus
prietaisa, suklj sustabdo per mazdaug 2 sekun-
des.

5.2 Irankio keitimas
Norédami pakeisti jrank|, prietaisg galite apversti.

a) Irankio jstatymas
- Frezavimo jrank| jstatykite kiek galima giliau, ne
maziau kaip iki zymeés (\/), | pravertas znyples.

- Sukite suklj tol, kol suklio stabdymo jtaisas (1.14)
spaudziant uzsifiksuoja ir pradeda stabdyti suklj.
- Priverzkite verzle (1.13) su verzliy raktu SW 19.

b) Irankio iSsémimas

- Sukite suklj tol, kol suklio stabdymo jtaisas (1.14)
spaudziant uzsifiksuoja ir pradeda stabdyti suklj.

- Atlaisvinkite verzle (1.13) su verzliy raktu SW 19, kol
pajusite pasiprieSinima. |veikite §j pasiprieSinimg
toliau sukdami rakta.

- ISimkite freza.

53 Spaudimo znypliy pakeitimas

Galite jsigyti suspaudimo znyples, skirtas kotui, kurio

skersmuo yra: 6,0 mm, 6,35 mm, 8 mm (uzsakymo

numeriy ieSkokite ,Festool” kataloge arba internete

adresu ,www.festool.com*) .

- VisiSkai nusukite verzle (1.13) ir nuimkite jg nuo
suklio kartu su spaudimo znyplémis.

- Naujag spyruoklinj griebtuva su uzdéta ir uzfiksuota
verzle uzmaukite ant veleno ir verzZle lengvai uzsu-
kite. Kol nejstatyta freza, verzlés nepriverzkite!

5.4 Frezavimo gylio nustatymas
Frezavimo gylis nustatomas trimis zingsniais:

a) Nulinio tasko nustatymas

- Atsukite rankenéle (1.6), kad gylio strypas (1.7)
laisvai judety.

- Pastatykite frezavimo prietaisg ir frezavimo prietai-
so pagrinda (1.11) ant lygaus pavirSiaus. Atsukite
apvalig rankenéle (1.15) ir spauskite prietaisg |
apacia tol, kol freza pasieks pavirsiy.

- Prisukdami apvalig rankenéle (1.15), prietaisg
tokioje padeétyje priverzkite, kad jis nejudétuy.

- Stumkite gylio fiksatoriy ant vienos i8S trijy
besisukandio revolverinio mechanizmo issikisusiy
daliy (1.9).

Atsuktuvu galite nustatyti pageidaujama aukstj.

Tvirta atrama Minimalus aukstis/maks.aukstis

A 38 mm/44 mm
B 44 mm/54 mm
C 54 mm/67 mm

- Rodykle (1.4) pastumkite j apacia taip, kad skaléje
(1.5) ji rodyty O mm.

b) Frezavimo gylio nustatymas

Pageidaujama frezavimo gylj galite nustatyti pasi-

naudoje greito gylio nustatyto arba tikslaus gylio

nustatymo galimybe.

- Greitas gylio nustatymas: traukite gylio fiksatoriy
(1.7) j virsy tol, kol rodyklé rodys pageidaujamag
frezavimo gyli. Sioje padeétyje gylio fiksatoriy
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priverzkite sukdami rankenéle (1.6).

- Tikslus gylio nustatymas: su rankenéle (1.6)
jverzkite gylio fiksatoriy. Sukdami reguliavimo
ratg (1.3), nustatykite pageidaujamg frezavimo
gylj. Pasukus reguliavimo ratg per vieng zymejimo
bruksnj, frezavimo gylis pasikeicia 0,1 mm. Vienas
apsukimas reiskia 1 mm. Maksimali reguliavimo
rato nustatymo sritis yra 8 mm.

c) Frezavimo gylio uzfiksavimas

- Atsukite apvalig rankenéle (1.15) ir stumkite
prietaisg | apacia tol, kol gylio fiksatorius pasieks
tvirtg atrama.

- Prisukdami apvalig rankenéle (1.15), prietaisg
tokioje padétyje priverzkite, kad jis nejudéty.

5.5

Nl

ISsiurbimas

Dirbkite jrenginj visada prijunge prie iSsiur-
bimo agregato. Serijiniu bGdu gaminami
frezavimo prietaisai turi pjuvenuy ir dulkiy
siurbimo zarnos prijungimo dalj (1.8).

Tuo paciu metu siurbimo gaubtas (2.2) ties Soniniu
fiksatoriumi neleidzia iSlékti pjuvenoms.

Frezuojant briaunas, geriausias siurbimo rezulta-
tas gaunamas naudojant siurbimo gaubta AH-OF,
pridedama kaip papildoma jranga.

Drozliy gaudyklé KSF-OF

Drozliy gaudyklé KSF-OF (9.1) (dalinai jeina |
pateikiamag komplektq) leidzia, frezuojant briaunas,
padidinti nusiurbimo efektyvuma.

Montuoti taip pat, kaip ir kopijavimo Zieda.

Gaubta rankiniu pjukleliu galima nupjauti isilgai
grioveliy (9.2) ir taip sumazinti. Pjaunant vidines
kiaurymes, drozliy gaudykle galima naudoti ir esant
maziausiam 40 mm spinduliui.

Darbas su elektriniu pjuklu

Pajaunama medziagag pritvirtinkite taip, kad

nejudéty.

Elektrinj pjukla visada laikykite abiem ran-

komis uz tam skirty rankeny (1.15, 1.17).

IS pradziy visuomet jjunkite frezavimo

prietaisa, kol freza dar nepalieté ruosinio!

@ Jeigu darbo metu susidaro daug dulkiu,
uzsidékite dujokauke.

Frezuokite tik prieSprieSine kryptimi (prietaisg stum-

Kite ruoSinio pjavio kryptimi, 5 paveikslélis).

@ B>

6.1

AN

Aliuminio apdirbimas
Apdorojant aliuminj, saugumo sumetimais
batina imtis Siy priemoniy:

- jjunkite gedimo sroves (FI, PRCD) apsauginj
iSjungiklj;

- prijunkite jrenginj prie tinkamo siurbimo prietaiso;

- nuolat valykite dulkes nuo jrenginio korpuso;

nesSiokite apsauginius akinius.

6.2 Frezavimas be pagalbiniy priemoniy
Frezuodami rastg arba paveikslélius, arba apdirb-
dami frezomis briaunas su atraminiu ziedu arba
kakliuku, frezavimo prietaisg stumkite rankomis.

6.3 Frezavimas su Soniniu fiksatoriumi

Jeigu reikia dirbti lygiagreciai pagal ruosinio briauna,

galite naudoti tiekiama Soninj ribotuva (3.2) (netie-

kiamas su ,,5A moduliu®).

- Prie Soninio fiksatoriaus tvirtai priverzkite abu
stimimo strypus (3.7) su abejomis sukimo
rankenélémis (3.3).

- |stumkite strypus iki pageidaujamo atstumo | fre-
zavimo prietaiso pagrindo angas (1.10), stimimo
strypus priverzkite su apvaliomis rankeneélémis
(3.1).

GreiCiau ir tiksliau nustatyti §j atstuma galite su tiks-

laus nustatymo dalimi, kuri pridedama kaip priedas

(3.6):

- sukite nustatymo varztg (3.4) ant plastmasinés
Soninio ribotuvo dalies,

- priverzkite stimimo strypus su apvaliomis
rankenélémis (3.5) prie tikslaus nustatymo da-
lies,

- atsukite apvalias rankenéles (3.3), esancias ties
Soniniu ribotuvu,

- reguliavimo varztu nustatykite pageidaujamag
atstuma ir vél priverzkite apvalias rankenéles.

6.4 Frezavimas naudojant pagrinda

praplatinancia dalj TV-OF

Norédami padidinti frezavimo prietaiso pagrinda ir

taip pagerinti sttmima, pvz. jeigu frezavimo darbus

reikia atlikti netoli briaunos, galite uzdéti pagrinda
praplatinancig dalj TV-OF, kuri tiekiama kaip papil-
doma jranga.

Pagrindg praplatinanti dalis montuojama lygiai taip

pat kaip ir Soninis ribotuvas.

6.5 Frezavimas naudojant stumimo sistema

FS

Stamimo sistema, kurig galite gauti kaip papildoma

jranga, palengvina tiesiy grioveliy frezavima.

- Pritvirtinkite stimimo ribotuva (4.1) su Soninio ribo-
tuvo stimimo strypais (3.7) prie frezavimo prietaiso
pagrindo.
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- Pritvirtinkite stimimo bégj (4.3) su spaustuvu (4.4)
prie ruoSinio. Atkreipkite déemesj, kad turi bati
iSlaikytas saugus X (4 paveikslélis) 5 mm atstumas
tarp stimimo bégiy priekinés briaunos ir frezos
arba griovelio.

- Padékite stumimo ribotuva, kaip parodyta 4
paveikslelyje, ant bégiy. Norédami uztikrinti
nepriekaistinga frezavimo ribotuvo stiimima, atsuk-
tuvu per abi Sonines angas (4.2) galite nustatyti
abi sttmimo kaladéles.

- |sukite reguliuojamo aukscio atrama (4.6) | freza-
vimo prietaiso pagrindo sriegio anga (6.6) taip,
kad frezavimo pagrindo apatiné plokStuma baty
lygiagreti ruoSinio pavirsiui.

Dirbti pagal i§ anksto nusibrézta linija jums padés

frezos asies vidurio zyme ties frezavimo prietaiso

pagrindu (4.5) ir atramos skalé (4.6).

6.6 Frezavimas naudojant skriestuva

SZ-OF 1000

Su skriestuvu SZ-OF 1000, kuris tiekiamas kaip pa-

pildoma jranga, galite pagaminti apvalias dalis arba

padaryti apskritiminius pjavius, kuriy skersmuo yra

nuo 153 iki 760 mm.

- Stumkite skriestuva priekiniu frezavimo prietaiso
pagrindo grioveliu tol, kol nustatysite pageidaujama
spindulj.

- Skriestuvg sustabdykite sukdami apvalig rankenéle
(1.12).

Naudojimo patarimas

Jeigu norite iSvengti jpjovos ant ruosinio, kurig pa-
daryty skriestuvo smaigalys, naudodami i$ abiejy
pusiy limpancig juosta, viduryje galite pritvirtinti plong
medine lentele.

6.7 Frezavimas pagal kopija

Norédami kuo tiksliau atkurti ruoSinius pagal jau
turimus, naudokite kopijavimo Zieda arba kopijavimo
jtaisg (galite gauti kaip papildoma jrangq).

a) Kopijavimo ziedas

Pritvirtinkite kopijavimo zieda vietoj dengianciojo

ziedo (2.1) i$ apacios prie frezavimo prietaiso pa-

grindo.

Pasirinkdami kopijavimo ziedo (5.1) dydj, zidrékite,

kad jstatoma freza (5.2) tilpty | anga.

RuosSinio Sablono atstumas Y (5 paveikslélis)

apskaiCiuojamas taip:

Y =

(D kopijavimo Ziedo skersmuo - @ frezos skersmuo)
2

Centravimo virbalu ZD-OF (uzsakymo Nr. 486035)
galite tiksliai nustatyti kopijavimo zieda, kad jis bty
viduryje.

b) Kopijavimo jtaisas

Kopijavimo jtaisas tiekiamas kartu su kronsteinu WA-

OF (6.5) ir kopijavimo rinkiniu KT-OF, kurj sudaro

apvalus laikiklis (6.2) ir trys kopijavimo skridiniai

(6.1).

- Sukdami apvalig rankenéle (6.4), priverzkite
kronSteing pageidaujamame aukstyje ties frezavi-
Mo prietaiso pagrindo sriegio anga (6.6).

- Pritvirtinkite kopijavimo skridinj prie apvalaus laiki-
klio ir su apvalia rankenéle (6.3) priverzkite jj prie
kronsteino. Atkreipkite démesj j tai, kad kopijavimo
skridinys ir freza turi buti vienodo skersmens!

- Sukdami reguliavimo ratg (6.7), galite nustatyti
atstuma nuo skridinio iki frezos aSies.

6.8 Frezavimas, kaip ant virSaus yra kas

nors uzklijuota

Naudodami kronSteing WA-OF (7.6) kartu su

stimimo plokstele UP-OF (7.3), kuriuos galite gauti

kaip papildomg jranga, galite tiksliai frezuoti virs
uzklijuoty lipdukuy.

- Sukdami apvalig rankenéle (7.5), priverzkite
kronsteing ties frezavimo prietaiso pagrindo sriegio
anga (7.7).

- Sukdami apvalig rankenéle (7.4), priverzkite
stimimo plokstele prie kronsteino.

- Frezavimo gylj nustatykite tokj, kad jis buty lipduko
plo¢io + 2 mm.

- Atsukite apvalg rankenéle (8.3) ir pristumkite
stamimo plokstele (8.1) kuo ar&iau frezos.

- Stimimo plokstelés gylio reguliavimo ratg (8.2)
nustatykite taip, kad tiksliai frezuojant lipduka,
kelios deSimtosios milimetro likty nepaliestos, jas
paskui nuslifuokite rankiniu badu.

Frezuojant prilipintas dalis, apsauga nuo dulkiy SF-

OF (7.2), kurig galite jsigyti kaip papildoma jranga,

pagerina dulkiy susiurbimg. Apsauga, kuri darbo

metu uzdengia freza i$ virSaus, tvirtinama prie fre-
zavimo prietaiso pagrindo sono, prisukant apvalig
rankenéle (7.1) (8 paveikslélis).

7 Papildoma jranga, jrankiai
Savo paciy saugumui naudokite tik origi-
nalius ,Festool“ reikmenis ir atsargines
dalis.
~Festool” sidlo didelj papildomos jrangos pasirinkima,
kuri jums suteiks galimybe prietaisg panaudoti efek-
tyviai ir jvairiems darbams, pvz.: frezavimo skriestuva,
stumimo bégius su skyliy eilémis, pagalbine frezavi-
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mo dalj, frezavimo prietaiso pagrindg stacionariam

naudojimui.

Papildomos jrangos ir jrankiy uzsakymo numerius

rasite ,Festool” kataloge arba interneto svetainéje

adresu www.festool.com.

8 Techninis aptarnavimas ir prieZiura
Pries dirbant prie elektrinio pjiklo, bitina

& iStraukti kiStuka iS elektros lizdo.
Techninio aptarnavimo ir remonto darbus,

& kai badtina atidaryti variklio korpusa, turi

atlikti tik jgalioti klienty aptarnavimo centro

specialistai.

Pasirupinkite, kad elektrinis pjtklas ir ausinimo an-

gos bty visada Svarios.

Elektriniame pjukle jmontuoti automatiskai

iSsijungiantys specialis angliukai. Jei jie susidévi,

automatiskai atjungiama elektros srové ir prietaisas

sustoja.

9 Utilizavimas

NeiSmeskite elektriniu irankiu j buitinius Siuksly-
nus! Nusidévéjusias masinas, ju reikmenis, o taip
pat pakuote atiduokite antriniam perdirbimui pagal
aplinkosaugos reikalavimus! Laikykités jlsu Salyje
galiojanciu atitinkamu teisés aktu.

Tik ES valstybéms: vadovaujantis Europos Sajun-
gos Direktyva 2002/96/EG, nusidévéje elektriniai
irankiai turi bati surenkami atskirai ir perduodami
antriniam perdirbimui pagal aplinkosaugos reika-
lavimus.

10 Garantija

Musy gaminiams (medziagy arba gamybos defekty
pozidriu) suteikiama garantija pagal Salyse galiojan-
Cias jstatymines normas, taCiau ne trumpesniam kaip
12 meénesiy laikotarpiui. ES Salyse suteikiama 24
menesiy garantija (tai turi bati nurodyta saskaitoje
arba lydrastyje). Garantiniai jsipareigojimai netai-
komi gedimams, kuriuos konkreciai galima susieti
su natlralia amortizacija/nusidévéjimu, perkrova,
nekvalifikuotu naudojimu ar naudotojo padarytais
pazeidimais, o taip pat su kitokiu naudojimu, priesta-
raujanciu apraSytam eksploatacijos instrukcijoje, bei
tiems defektams, kurie buvo zinomi pirkimo metu.
Garantiniai jsipareigojimai taip pat netaikomi zalai,
atsiradusiai dél ne originalios jrangos ir eksploataci-
niy medziagy (pvz. Slifavimo disko) naudojimo.

Reklamacijos gali biti pripazjstamos tik tuomet,
kai neiSardytas prietaisas grazinamas tiekéjui ar
autorizuotoms ,Festool” techninés priezidros dirb-
tuvéms. Gerai saugokite naudojimo instrukcija, sau-
gos nurodymus, atsarginiy daliy sarasa ir pirkimo
dokumentus. Visais kitais atvejais taikomos esamu
momentu galiojancios gamintojo garantinio aptar-
navimo salygos.

Pastaba
Dél nuolat atliekamy tyrimy ir patobulinimy galimi

Cia pateikty techniniy duomeny pakeitimai.

EB atitikties deklaracija

Vertikalaus slifavimo masina Serijos Nr.

OF 1010 Q 490108
OF 1010 EQ 491991
OF 1010 EBQ 490174

CE Zenklinimo metai: 2000

Atsakingai pareiSkiame, kad Sis gaminys atitinka
toliau iSvardintas normas arba normatyvinius do-
kumentus.

EN 60745-1, EN 60745-2-17, EN 55014-1, EN
55014-2, EN 61000-3-2, EN 61000-3-3 pagal Direk-
tyvy 98/37/EG (iki 2009 gruodzio 28), 2006/42/EG
(nuo 2009 gruodzio 29), 2004/108/EG nuostatas.

4:)/)4. (l}; Joé ot et tn @‘W[

11.01.2010
Tyrimu, projektavimo, techninés dokumentacijos
padalinio vadovas

Festool GmbH
Wertstrasse 20, D-73240 Wendlingen

Dr. Johannes Steimel

REACh ,Festool” produktams, ju reikmenims ir
eksploatacinéms medziagoms

REACh yra nuo 2007 m. visoje Europoje galiojantis
nutarimas dél cheminiu medziagu. Mes, kaip ..gre-
tutinis vartotojas”, t.y. kaip produktu gamintojas,
samoningai jsipareigojame teikti musu klientams
informacija. Tam, kad JUs visada butuméte infor-
muoti apie naujienas ir midsu gaminiuose naudo-
jamas galimas medziagas, mes Jums sukiréme sj
interneto tinklalapj: www.festool.com/reach
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Festool GmbH
Wertstraf3e 20

D-73240 Wendlingen
Telefon: 07024/804-0
Telefax: 07024/804-20608
http://www.festool.com

OF 1010 Q
OF 1010 EQ
OF 1010 EBQ

468 139_007

FESTOOL

Originalna navodila za uporabo

Nadrezkalnik

AN



Tehniéni podatki
Mo¢&
Stevilo vrtljajev (v prostem teku)

1010 W

Hitra nastavitev globine 55 mm
Fina nastavitev globine 8 mm
Prikljucni navoj pogonske gredi M16x1,5

Premer rezkarja
Masa (brez kabla)
Razred zaScite

2,7 kg
/Il

Simboli

& Opozorilo na sploSno nevarnost

Nosite zaSc¢itna ogala.

Uporabljajte zaScito za sluh!

Nosite protiprasno masko!

Navodilo/preberite napotke

Ve

Uporaba v skladu z namembnostjo
Namizni rezkalniki so namenjeni rezkanju lesa,
umetnih materialov in lesu podobnih materialov.
Posebno rezkalno orodje, ki je navedeno v prodajnih
materialih Festool, omogoca tudi obdelavo aluminija
in gips ploSc.

Za nezgode ali Skodo, ki bi nastale kot
posledica neprimerne uporabe, odgovarja

>

uporabnik.
2 Varnostna opozorila
2.1 Splosna varnostna navodila

& POZOR! Prosimo, da preberete celotna var-
nostna navodila in navodila za uporabo. Posledice
neupostevanja varnostnih navodil in navodil za
uporabo so lahko elektricni udar, pozarin/ali hude
telesne poskodbe.

Vse varnostne napotke in navodila shranite za
prihodnjo referenco.

Pojem ,elektricno orodje”, ki se pojavlja v nadalj-
njem besedilu, se nanasa na elektricna orodja z
elektricnim pogonom (z elektri¢nim kablom) in
na akumulatorska elektri¢na orodja (brez elek-
tricnega kabla).

OF 1010 EBQ

10000 - 24000 min-!

maks. 35 mm

OF 1010 EQ OF 1010 Q
1010 W 720 W

9500 - 23000 min-! 26500 min-'
55 mm 55 mm

8 mm 8 mm
M16x1,5 M16x1,5
maks. 35 mm maks. 35 mm
2,7 kg 2,7 kg

g/l o/l

1) Delovno mesto

a) Poskrbite, da bo Vase delovho mesto vedno
cistoin urejeno. Nered in neosvetljena delov-
na podrocja lahko povzrocijo nezgode.

b) Prosimo, da naprave ne uporabljate v okolju,
kjer je nevarnost za eksplozije in v katerem
se nahajajo gorljive tekocine, plini in prah.
Elektricna orodja povzrocajo iskrenje, zato se
gorljivi prah ali pare lahko vnamejo.

c] Nedovolite otrokom in drugim osebam, da bi
se medtem ko delate, priblizali elektricnemu
orodju. Druge osebe lahko odvrnejo Vaso po-
zornost drugam in izgubili boste nadzor nad
napravo.

d) Elektri¢cno orodje ne sme delovati brez nad-
zora. Orodje odlozite Sele takrat, ko se nasta-
vek popolnoma ustavi.

I1) Elektricna varnost

a) Vtic mora ustrezati elektricni vticnici in ga
pod nobenim pogojem ne smete spreminja-
ti. Uporaba adapterskih vticev v kombinaci-
ji z ozemljenimi napravami ni dovoljena. Ori-
ginalni oziroma nespremenjeni vtici in ustre-
zne vticnice zmanjsujejo tveganje elektricne-
ga udara.

b) lzogibajte se telesnemu stiku z ozemljenimi
povrsinami, na primer s cevmi, grelci, Ste-
dilniki in hladilniki. Ce je ozemljeno tudi vase
telo, obstoja povecano tveganje elektricnega
udara.

c] Zavarujte napravo pred dezjem alivlago. Vdor
vode v elektricno napravo povecuje tveganje
elektricnega udara.

d) Elektricnega kabla ne uporabljajte za prena-
sanje ali obesanje naprave in ne vlecite vticiz
vticnice tako, da vlecete za kabel. Zavarujte
kabel pred vrocino, oljem, ostrimi robovi in
premikajocimi se deli naprave. Poskodovani
ali prepleteni kabli povecujejo tveganje elek-
tricnega udara.

e)] Ce zelektricnim orodjem delate na prostem,
uporabljajte samo kabelski podaljsek, ki je
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f)

atestiran za delo na prostem. Uporaba kabel-
skega podaljska, primernega za delo na pro-
stem, zmanjsuje tveganje elektricnega uda-
ra.

Ce je uporaba elektri¢nega orodja v vlaznem
okolju neizogibna, uporabljajte stikalo za za-
scito pred kvarnim tokom. Uporaba zascitne-
ga stikala zmanjsuje tveganje elektricnega
udara.

11l) Osebna varnost

al

b)

c)

d)

el

f)

g)

h)

Bodite zbrani in pazite, kaj delate. Dela z ele-
ktricnim orodjem se lotite razumno. Niko-
li ne uporabljajte naprave, ce ste utrujeniin
ce ste pod vplivom mamil, alkohola ali zdra-
vil. En sam trenutek nepazljivosti pri uporabi
naprave lahko ima za posledico resne telesne
poskodbe.

Uporabljajte osebno zascitno opremo in ve-
dno nosite zascitna ocala. Uporaba osebne
zascitne opreme, na primer maske proti pra-
hu, nedrsljivih zascitnih cevljev,zascitne ce-
lade in glusnikov, odvisno od vrste in uporabe
elektricnega orodja, zmanjsuje tveganje tele-
snih poskodb.

Izogibajte se nenamernemu vklopu naprave.
Preden vtic vtaknete v vticnico, se prepricaj-
te, ce je stikalo v polozaju izklopa. Ce se med
nosenjem naprave Vas prst nahaja na stikalu
naprave oziroma ce vklopljeno napravo pri-
kljucite na elektricno omrezje, lahko pride do
nezgode.

Pred vklopom naprave odstranite z nje na-
stavitvena orodja ali vijacni kljuc. Orodje ali
kljuc, ki se nahajata na vrtecem se delu na-
prave, lahko povzrocita nezgodo.

Ne precenjujte se in poskrbite za varno sto-
jisce in stalno ravnotezje. Tako boste lahko v
nepricakovani situaciji bolje obvladali napra-
VO.

Nosite ustrezna oblacila. Ne nosite ohlapnih
oblacil ali nakita. Lase in oblacila zavarujte
pred gibljivimi deli. Gibljivi deli lahko zagra-
bijo ohlapna oblacila, nakit ali dolge lase.
Ce je mozno na napravo namestiti priprave za
odsesavanje in prestrezanje prahu, se prepri-
cajte, ali so le-te prikljucene in ce jih pravil-
no uporabljate. Uporaba teh pripravzmanjsu-
je ogrozenost zaradi prahu.

Vedno upostevajte osnovna varnostna navodi-
la - tudi ce orodje pogosto uporabljate, ima-
te veliko izkuSenj in ste prepricani, da njego-
vo delovanje dobro poznate. Neprevidno deja-

nje lahko v delcku sekunde povzroci hude po-
Skodbe.

IV) Skrbno ravnanje z elektricnimi orodji in nji-

hova uporaba

a)

b)

c)

d)

e

f)

g)

h)

Ne preobremenjujte naprave. Za doloce-
no delo uporabljajte elektricno orodje, ki je
predvideno za opravljanje tega dela. Z ustre-
znim elektricnim orodjem boste v navedenem
zmogljivostnem podrocju lahko delali bolje in
varneje.

Elektricnega orodja, ki ima pokvarjeno stika-
lo, ne uporabljajte. Elektricno orodje, ki ga ni
mozno vklopiti ali izklopiti, je nevarno in ga je
potrebno popraviti.

Pred nastavitvijo naprave, zamenjavo pribora
ali odlaganjem naprave vedno izvlecite vtic iz
elektricne vticnice. Ta previdnostni ukrep one-
mogoca nepredviden zagon naprave.

Prosimo, da elektricna orodja, Ki jih ne upo-
rabljate, shranjujete izven dosega otrok. Ose-
bam, ki naprave ne poznajo ali niso prebrale
teh navodil, naprave ne dovolite uporabljati.
Elektricna orodja so nevarna, ce jih uporablja-
jo neizkuSene osebe.

Skrbno negujte napravo. Preverite, ce premi-
kajoci se deli naprave delujejo brezhibno in
ce se ne zatikajo oziroma ce kaksen del na-
prave ni zlomljen ali poskodovan do te mere,
da bi oviral njeno delovanje. Pred nadaljnjo
uporabo je potrebno poskodovani del popra-
viti. Vzrok za Stevilne nezgode so ravno slabo
vzdrZevana elektricna orodja.

Rezalna orodja naj bodo ostra in cista. Skrb-
no negovana rezalna orodja z ostrimi robovi se
manj zatikajo in so bolje vodljiva.

Elektricna orodja, pribor, vstavna orodja in
podobno uporabljajte v skladu s temi navo-
dili in v skladu s predpisi, ki veljajo za dotic-
ni, specialni tip naprave. Pri tem upostevaj-
te delovne pogoje in vrsto dela, ki ga name-
ravate opraviti. Zaradi uporabe elektricnega
orodja v druge, nepredvidene namene, lahko
nastanejo nevarne situacije.

Poskrbite, da bodo rocaji suhi in Cisti ter od-
stranite z njih olje in mast. Spolzki rocaji ne
zagotavljajo varnega ravnanja ter kontrolo ele-
ktricnega orodja in nepricakovanih situacij.

V) Skrbno ravnanje z akumulatorskimi naprava-

mi in njihova uporaba

a)
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Prosimo, da akumulatorske baterije polnite
samo v polnilnikih, ki jih priporoca proizva-
jalec. Na polnilniku, predvidenem za polnje-



nje dolocene vrste akumulatorskih baterij lah-
ko, ce ga uporabljate za polnjenje drugih vrst
akumulatorskih baterij, pride do pozara.

b) Zapogon elektricnih orodij uporabljajte samo
zanje predvidene akumulatorske baterije.
Uporaba drugacnih akumulatorskih baterij
lahko povzroci telesne poskodbe in pozar.

c] Akumulatorska baterija, ki je v uporabi, ne
sme priti v stik s pisarniskimi sponkami, ko-
vanci, kljuci, Zeblji, vijaki ali z drugimi ko-
vinskimi predmeti, ki bi lahko povzrocili pre-
mostitev kontaktov. Kratek stik med kontak-
ti akumulatorske baterije lahko povzroci ope-
kline ali pozar.

d) Pri napacni uporabi lahko iz akumulatorske
baterije pritece tekocina. l1zogibajte se kon-
taktu z njo. V primeru nakljucnega kontakta
prizadeto mesto spirajte z vodo. Ce pride aku-
mulatorska tekocina v oko, po spiranju poi-
Scite tudi zdravnisko pomoc. Iztekajoca aku-
mulatorska tekocina lahko povzroci drazenje
koze ali opekline.

e) Pred vstavljanjem akumulatorske baterije se
prepricajte, ce je napravaizklopljena. Name-
stitevakumulatorske baterije v vklopljeno ele-
ktricno orodje lahko povzroci nezgodo.

VI) Servis

a) Popravilo naprave lahko opravi samo usposo-
bljena strokovna oseba in to izkljucno z origi-
nalnimi nadomestnimi deli. Le tako bo ohra-
njena nadaljnja varnost naprave.

b) Pri popravilu in vzdrZzevanju uporabljajte le
originalne nadomestne dele Festool. Upora-
ba pribora in nadomestnih delov, ki za to niso
predvideni, lahko pripelje do elektricnega uda-
ra ali poskodb.

2.2 Specificna varnostna opozorila za upo-

rabo stroja

- Elektri¢no orodje drzite zaizolirane rocaje, ker
lahko rezkar zadene ob lasten elektricni kabel.
Stik z vodom, ki je pod napetostjo, lahko prenese
napetost tudi na druge dele naprave in povzrocCi
elektri¢ni udar.

- Obdelovanec pritrdite s primezem ali kako
drugace na stabilno podlago. Ce obdelovanec
drzite samo z roko ali lastnim telesom, ni stabilen,
kar lahko privede do izgube nadzora nad njim.

- Elektricno orodje drzite za izolirane roCaje, ker
lahko rezkar zadene ob lasten elektricni kabel.
Stik z vodom, ki je pod napetostjo, lahko prenese
napetost tudi na druge dele naprave in povzrodi

elektri¢ni udar.

-Obdelovanec pritrdite s primezem ali kako drugace
na stabilno podlago. Ce obdelovanec drzite samo
z roko ali lastnim telesom, ni stabilen, kar lahko
privede do izgube nadzora nad njim.

- NajviSjega Stevila vrtljajev, ki je podano na orodju,

ni dovoljeno prekoraditi. Vedno upostevajte pred-

pisano obmocje Stevila vrtljajev.

Vpenjajte samo orodja s premerom stebla, ki

ustreza vpenjalnim kles¢am.

- Preverite, ali je rezkar dobro pritrjen in ali je njegov

tek brezhiben.

Vpenjalne kleSCe in prekrivna matica ne smejo

kazati nobenih znakov poskodb.

- Uporaba razpokanih in deformiranih rezkarjev ni
dovoljena.

Uporabljajte primerno osebno
zascCitno opremo: zascito za sluh,
zaSCitna ocCala, dihalno masko
(Ce pri delu nastaja prah). Pri me-
njavi orodja in pri obdelavi grobih

materialov nosite tudi zascitne
rokavice.

- Elektricna orodja Festool je dovoljeno vgraditi
le vdelovno mizo, ki jo je za te namene predvi-
del Festool. Z vgradnjo vdruge ali delovne mize
v samogradnji, lahko postane elektri¢no orodje
nezanesljivo in povzroci hude nesrece.

3 Vrednosti emisije

Tipi¢ne vrednosti emisije, izmerjene po standardu
EN 60745, so:

Nivo zvoc¢nega tlaka/Nivo zvocne modi

OF 1010 EBQ, OF 1010 EQ 79/90 dB(A)
OF 1010 Q 87/98 dB(A)
Dodatek za merilno negotovost K=3dB

@ Uporabljajte zascCito za sluh!

Skupne vrednosti vibracij (vektorska vsota kompo-
nent po treh oseh) so izmerjene v skladu s stan-
dardom EN 60745:

Vrednost emisije vibracij (triosna)
Rocaj a, =8,0m/s?
Merilna negotovost K=2,0m/s?
Navedene emisijske vrednosti (vibracije, hrup)
so bile izmerjene v skladu s preizkusnimi pogoji
v EN 60745, in so namenjene primerjavi stroja.
Primerne so tudi za predhodno oceno obremeni-
tve z vibracijami in hrupom pri uporabi.
Navedene emisijske vrednosti predstavljajo naj-
pomembnejSo uporabo elektricnega orodja. Ce pa
elektricno orodje namenjate za drugo uporabo, z

a, =55m/s?
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drugimi vstavljivimi orodji ali nezadostno vzdr-
Zevano, se lahko ta obremenitev z vibracijami in
hrupom poveca pred celotnega delovnega casov-
nega obdobja. Za natanc¢no oceno med dolocenim
delovnim obdobjem je potrebno upostevati tudi
vsebovane Case prostega teka in mirovanja stroja.
To lahko znatno zmanjSa obremenitev v celotnem
delovnem casovnem obdobju.

4 Prikljuéek na elektricno omrezje in za-

gon
& OmreZna napetost mora ustrezati napetosti,
navedeni na plosc¢ici s podatki.

Stikalo (1.2) je namenjano vklopu/izklopu (I = vklop
/ 0 =izklop). Za trajno delovanje je stikalo mogoce
fiksirati s stranskim gumbom (1.1). S ponovnim pri-
tiskom na stikalo se zapora spet sprosti.
Priklapljanje in odklapljanje elektricnega priklju¢nega
kabla - slika 1A.

5 Nastavitve na stroju
Preden se lotite kakrsnihkoli opravil na stroju, povle-
cite vtikac iz vticnice.

5.1 Elektronika (OF 1010 EBQ/OF 1010 EQ)
Ne uporabljajte stroja s pokvarjeno elektroniko, saj
lahko le-ta povzroCi prekomerno Stevilo vrtljajev.
Pokvarjeno elektroniko lahko prepoznate po izpadu
mehkega zagona ali ¢e ni mogoce regulirati Stevila
vriljajev.

|ELECTRONIC

Mehak zagon

Elektronsko reguliran mehak zagon skrbi za zagon
brez sunkov.

Regulacija Stevila vrtljajev

Stevilo vrtljajev je brezstopenjsko nastavljivo s
pomocdjo nastavitvenega kolesca (1.16) v obmodju
med 10000 in 24000 min(OF 1010 EQ: 9500 in
24000 min™). Hitrost rezanja lahko tako optimalno
prilagodimo posameznim materialom:

OF 1010 EBQ, OF 1010 EQ je opremljen
z elektroniko z naslednjimi lastnostmi:

Premer rezkarja[mm] i .

3-14 |15-25]16-35| FriPorocen
Material Stopnja kolesca material
Trdles 6-4 | 5-3 | 3-1 HW (HSS)
Mehak les 6-5 | 6-3 | 4-1 HSS (HW)
premazane | 6.5 | 6-3 | 4-2 HW
Umetnemase | 6-4 | 5-3 | 2-1 HW
Aluminij 3-1 ] 2-1 1 HSS (HW)
Gips plosce 2-1 1 1 HW

Konstantno Stevilo vrtljajev

Elektronika drzi izbrano Stevilo vrtljajev motorja na
konstantni vrednosti. S tem je zagotovljena konstan-
tna hitrost rezanja tudi pod obremenitvijo.

Nadzor temperature

Za zaScito pred pregrevanjem (pregorenjem mo-
torja) skrbi vgrajeni elektronski sistem za nadzor
temperature. Elektronika izklopi motor preden le-ta
doseze kriticno temperaturo. Stroj se ohladi v 3-5
minutah, nakar je spet pripravljen za delo pod polno
obremenitvijo. Cas, potreben za hlajenje stroja, se
znatno skrajSa, Ce stroj deluje v prostem teku.

Zavora (OF 1010 EBQ)

OF 1010 EBQ je opremljen z elektronsko zavoro, ki
po izklopu stroja v priblizno dveh sekundah zaustavi
vreteno z orodjem.

5.2 Menjava orodja
Stroj lahko za menjavo orodja postavite na glavo.

a) Vstavljanje orodja

- Vtaknite rezkalno orodje v odprte vpenjalne kleSce
kolikor je mogoce globoko, najmanj pa do oznake
(\/) na steblu rezkarja.

- Zavrtite vreteno do te mere, da se zapora vretena
(1.14) ob pritisku zaskoci in fiksira vreteno.

- Pritegnite matico (1.13) z viliCastim kljuCem dim.
19 mm.

b) Odstranjevanje orodja

- Zavrtite vreteno do te mere, da se zapora vretena
(1.14) ob pritisku zaskoci in fiksira vreteno.

- Popustite matico (1.13) z vilicastim klju¢em dim. 19
mm do te mere, da zaCutite odpor. Premagajte ta
upor tako, da Se dodatno zavrtite viliGasti kljuc.

- Odstranite rezkar.

5.3 Menjava vpenjalnih kle§¢

Dobavljive so vpenjalne kleS¢e za naslednje premere

stebla: 6,0 mm, 6,35 mm, 8 mm (kataloSke Stevilke

lahko najdete v katalogu Festool ali na internetu na
naslovu ,www.festool.com®).

- Popolnoma odvijte matico (1.13) in jo skupaj z
vpenjalnimi kleS¢ami snemite z vretena.

- Namestite nove vpenjalne kleS¢e samo z nataknje-
no in blokirano matico na vreteno in narahlo pri-
tegnite matico. Ne zategujte matice, dokler rezkar
ni nataknjen!

5.4 Nastavitev globine rezkanja
Globina rezkanja je nastavljiva v treh korakih:
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a) Nastavitev nicelne tocke

- Sprostite vpenjalno rocCico (1.6) tako, da bo ome-
jevalnik globine (1.7) prosto pomicen.

- Postavite namizni rezkalnik z mizo (1.11) na ravno
podlago. Odvijte vriljivi gumb (1.15) in potisnite
stroj navzdol do te mere, da rezkar nalega na
podlago.

- Stroj fiksirajte v tem poloZzaju tako, da privijete vrtljivi
gumb (1.15).

- Omejevalnik globine potisnite proti enemu od
treh prislonov na vrtljivem revolverskem prislonu
(1.9).

Visino vsakega posameznega prislona lahko nasta-

vite s pomocjo izvijaga:

Prislon min. viSina/maks. viSina
A 38 mm/44 mm
B 44 mm/54 mm
C 54 mm/67 mm

- Potisnite kazalec (1.4) navzdol, da kaze 0 mm na
skali (1.5) 0 mm.

b) Nastavitev globine rezkanja

Zeleno globino rezkanja lahko nastavite s pomogjo

funkcije hitre nastavitve globine ali funkcije fine na-

stavitve globine.

- Hitra nastavitev globine: povlecite omejevalnik
globine (1.7) navzgor do te mere, da kazalec kaze
zeleno globino rezkanja. Fiksirajte omejevalnik glo-
bine v danem polozaju z vpenjalno rocico (1.6).

- Fina nastavitev globine: omejevalnik globine
fiksirajte z vpenjalno rocico (1.6). Nastavite zeleno
globino rezkanja z vrtenjem nastavitvenega kolesca
(1.3). Globina rezkanja se ob zavrtenju nastavitve-
nega kolesca za eno ¢rtico spremeni za 0,1 mm.
En polni vrtljaj pomeni 1 mm. Obmocje nastavitve
kolesca znasa 8 mm.

c) Izbira globine rezkanja

- Odbvijte vrtljivigumb (1.15) in potisnite stroj navzdol
do te mere, da se omejevalnik globine dotakne
prislona.

- Stroj fiksirajte v tem poloZaju tako, da privijete vrtljivi
gumb (1.15).

5.5

Nl

Odsesavanje

Na stroj vedno priklju¢ite napravo za od-
sesavanje. Namizni rezkalniki so serijsko
opremljeni s priklju¢kom za odsesavanje
odrezkov in prahu (1.8).

Poleg tega zaScitni pokrov za odsesavanje (2.2) ob
strani prepreCuje odletavanje odrezkov v okolico.
NajboljSi uCinek odsesavanja pri rezkanju robov je
mogoce dosedi s pokrovom za odsesavanje AH-OF,

ki je na voljo kot pribor.

Lovilec odrezkov KSF-OF

Lovilec odrezkov KSF-OF (9.1) (delno v obsegu do-
bave) omogoca povecanje uginkovitosti odsesavanja
pri rezkanju robov.

Montaza se opravi na enak nacin kot pri kopirnem
prstanu.

Pokrov je mogocCe z loéno Zzago odrezati vzdolz
zarez (9.2) in ga tako zmanjSati. Lovilec odrezkov
je tako mogod&e uporabiti pri notranjih premerih do
minimalno 40 mm.

6 Delo s strojem
& Pritrdite obdelovanec tako, da se med ob-
delavo ne more premikati.
Stroj morate vedno drzati z obema rokama
za rocaja, ki sta predvidena v ta namen
(1.15, 1.17).
Ce se pri delu sprosca prah, uporabljajte
dihalno masko.

Vedno vkljucite namizni rezkalnik, preden se z rez-

karjem dotaknete obdelovancal

Vedno rezkajte v protiteku (smer podajanja stroja

mora biti enaka rezalni smeri orodja, slika 5).

6.1 Obdelava aluminija

Pri obdelavi aluminija se je iz varnostnih

razlogov treba drzati naslednjih varnostnih

ukrepov:

- Prikljugite zaS¢itno stikalo okvarnega toka.

- Prikljucite stroj na primerno napravo za odsesava-
nje.

- Redno cCistite obloge prahu z ohisja motorja.

Nosite zaSc¢itna o¢ala.

6.2 Prostoroc¢no rezkanje
Prostoro&no vodenje namiznega rezkalnika je pred-
videno predvsem pri rezkanju napisov, umetniskem
delu in obdelavi robov z rezkarji ob souporabi vodil-
nega koluta ali vodilnega Cepa.

6.3 Rezkanje z vzporednim prislonom

Za rezkanje vzporedno z robom obdelovanca lahko

uporabite prilozeni vzporedni prislon (3.2) (ni v ob-

segu dobave pri ,Modulu 5A"):

- Fiksirajte oba vodilna drogova (3.7) na vzporedni
prislon z vrtljivima gumboma (3.3).

- Porinite vodilna drogova do zelene mere v utora
(1.10) mize ter ju fiksirajte z vrtljivim gumbom
(3.1).
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To razdaljo lahko hitreje in bolj natantno nastavite s
pomocjo elementa za fino nastavitev (3.6), ki spada
v pribor:

Privijte justirni vijak (3.4) v plasti¢ni del vzporedne-
ga prislona,

fiksirajte vodilna drogova z vrtljivim gumbom (3.5)
na element za fino nastavitev,

odvijte vrtljiva gumba (3.3) na vzporednem prislo-
nu,

z justirnim vijakom nastavite zeleno razdaljo in
ponovno privijte vrtljiva gumba.

6.4 Rezkanje z razsiritvijo mize TV-OF

Za povecanje nalezne povrSine namiznega rezkalni-
ka in posledi¢no boljSe vodenje, npr. pri rezkanju v
blizini robov, lahko uporabite razsiritev mize TV-OF,
ki spada v pribor.

Razsiritev mize se montira na enak nadin kot vzpo-
redni prislon.

6.5 Rezkanje s sistemom za vodenje FS
Sistem za vodenije je na voljo kot pribor in poenostavi
rezkanje ravnih utorov.

- Pritrdite vodilni prislon (4.1) z vodilnima drogovoma
(3.7) vzporednega prislona na mizo.

- Pritrdite vodilno tragnico (4.3) na obdelovanec s
primezi (4.4). Pazite na varnostno razdaljo X (slika
4) v velikosti 5 mm med sprednjim robom vodilne
traCnice in rezkarjem oz. utorom.

- Namestite vodilni prislon na vodilno tracnico, kot
kaze slika 4. Za zagotavljanje vodenja rezkalnega
prislona brez zra¢nosti lahko z izvijacem nastavi-
te dve vodilni Celjusti skozi obe stranski odprtini
(4.2).

- Privijte po viSini nastavljivo podporo (4.6) v navojno
izvrtino (6.6) mize tako, da bo spodnja stran mize
vzporedna s povrSino obdelovanca.

Pri rezkanju po zarisu si lahko pomagate z oznako

na mizi (4.5) in skalo na podpori (4.6), ki oznacCujeta

srednjico rezkarja.

6.6 Rezkanje s Sestilom SZ-OF 1000

Sestilo SZ-OF 1000 spada med dodatno opremo in

omogoca izdelovanje kroznih delov in kroznih izrezov

premera med 153 in 760 mm.

- Sestilo porinite v sprednji utor mize do te mere, da
bo nastavljen zeleni polmer.

- Fiksirajte Sestilo z vrtljivim gumbom (1.12).

Nasvet glede uporabe

Ce se Zelite izogniti vdrtini na povréini obdelovanca
zaradi konice Sestila, pritrdite v sredis¢e tanko lese-
no des¢ico z dvostranskim lepilnim trakom.

6.7 Kopirno rezkanje

Za natanc¢no reproduciranje obstojeCih obdelovan-
cev se uporablja kopirni prstan ali kopirna naprava
(na voljo kot pribor).

a) Kopirni prstan
Od spodaj pritrdite kopirni prstan na mizo na mesto
pokrivnega prstana (2.1).
Pri izbiri velikosti kopirnega prstana (5.1) pazite na
to, da gre rezkar (5.2) lahko skozi odprtino prstana.
Zamik Y (slika 5) obdelovanca glede na Sablono se
izracuna na naslednji nacin:

Y = (@ kopirnega prstana - @ rezkarja)

2

Centrirni trn ZD-OF (kat. $t. 486035) omogoca
natancno srediS¢no poravnavo kopirnega prstana.

b) Kopirna naprava

Kopirna naprava je sestavljena iz kotnika WA-OF

(6.5) in kompleta za kopiranje KT-OF, ki je sesta-

vljen iz drzala valjckov (6.2) in treh kopirnih valjckov

(6.1).

- Privijte kotnik z vrtljivim gumbom (6.4) na zeleno
vi§ino v navojno izvrtino (6.6) mize.

- Montirajte kopirni valj¢ek na drzalo valjckov in tega
dobro privijte na kotnik z vrtljivim gumbom (6.3).
Pazite na to, da imata kopirni valj¢ek in rezkar enak
premer!

- Z vrtenjem nastavitvenega kolesca (6.7) lahko
nastavite razdaljo valjCka od osi rezkarja.

6.8 Krojenje prilepljenih zas¢itnih materialov

Kotnik WA-OF (7.6) omogoca v povezavi v vodilno

plos¢o UP-OF (7.3), oboje je na voljo kot pribor,

krojenje prilepljenih zasc¢itnih materialov po konturi
osnovnega materiala.

- Privijte kotnik z vrtljivim gumbom (7.5) v navojno
izvrtino (7.7) mize.

- Privijte vodilno ploS¢o na kotnik z vrtljivim gumbom
(7.4).

- Nastavite globino rezkanja tako, da bo enaka de-
belini zaS¢itnega materiala + 2 mm.

- Z odvijanjem vrtljivega gumba (8.3) kar najbolj
priblizajte vodilno plosco (8.1) rezkarju.

- Nastavite globino vodilne plosCe z nastavitvenim
kolescem (8.2) tako, da po rezkanju ostane Se
nekaj desetink milimetra prileplienega zasc¢itnega
materiala, ki ga lahko nato pobrusite z roko.

Zascita pred odletavanjem iveri SF-OF (7.2) je del

pribora in izbolj3a odsesavanje prahu pri rezkanju

prilepljenih zasc&itnih materialov. Na mizo se pritrdi
ob strani s pomocgjo vriljivega gumba (7.1) in med

delom pokriva rezkar od zgoraj (slika 8).
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7 Pribor, orodje
A Za lastno varnost uporabljajte samo origi-
) nalni pribor in rezervne dele Festool.
Festool ponuja Siroko paleto pribora, ki omogoca
vsestransko in uc€inkovito uporabo vaSega stroja,
npr: Sestila, vodilne tracnice z luknjami, pripomocCke
za rezkanje, mizo za stacionarno uporabo.
KataloSke Stevilke pribora in orodij lahko najdete
v katalogu Festool ali pa na internetnem naslovu
~www.festool.com®.

Vzdrzevanje in nega

Preden se lotite kakrsnihkoli opravil na
stroju, povlecite vtikac iz vti¢nice.
Kakrsnakoli vzdrzevalna dela in popravila,
za katera je treba odpreti ohiSje motorja,
smejo opravljati samo pooblascene servi-
sne delavnice.

Vedno poskrbite za CistoCo stroja in odprtin za hla-
dilni zrak.

Stroj je opremljen s posebnimi oglenimi SCetkami z
avtomatskim izklopom. Kadar se S&etke obrabijo, se
tok avtomatsko prekine in stroj se ustavi.

A
A

9 Odstranjevanje

Elektricnega orodja ne odlagajte z gospodinjskimi
odpadki! Napravo, pribor in embalaZzo oddajte v
okolju prijazno recikliranje! Pri tem upostevajte
veljavne nacionalne predpise.

Samo za EU: V skladu z evropsko smernico
2002/96/ES je treba odsluzeno elektri¢no orodje
zbirati loceno in ga oddati v postopek okolju prija-
zne reciklaze.

10 Garancija

Za naSe naprave dajemo garancijo na napake v
materialu in v izdelavi v skladu z zakonskimi dolo-
Cili posameznih drzav in to v trajanju najmanj 12
mesecev. Garancijska doba znotraj drzav EU je 24
mesecev (dokazilo je ragun ali dobavnica). Skoda,
ki nastane zaradi obiCajne obrabe, preobremenitve,
nestrokovne uporabe, po krivdi uporabnika ali zaradi
nadina uporabe, ki ni v skladu z navodili za upora-
bo, ali ki je bila znana ob nakupu, je izklju¢ena iz
garancije. Prav tako je izkljuCena Skoda, ki nastane
zaradi uporabe neoriginalnega pribora in potroSnega
materiala (npr. brusnih kroznikov).

Garancijski zahtevki se priznajo samo pod pogojem,
da je naprava vrnjena dobavitelju ali pooblasceni
servisni delavnici v nerazstavljenem stanju. Navodila
za uporabo, varnostna opozorila, seznam rezervnih
delov in ra¢un skrbno shranite. Za ostalo veljajo
vsakokratni garancijski pogoji proizvajalca.

Opomba

Zaradi stalnih raziskav in razvoja si pridrzujemo
pravico do spremembe v teh navodilih navedenih
tehni¢nih podatkov.

ES lIzjava o skladnosti

Nadrezkalnik Serijska stev.

OF 1010 Q 490108
OF 1010 EQ 491991
OF 1010 EBQ 490174

Leto oznacitve s CE: 2000

S polno odgovornostjo izjavljamo, da je ta proizvod
skladen z naslednjimi standardi ali normativnimi
dokumenti.

EN 60745-1, EN 60745-2-17, EN 55014-1, EN
55014-2, EN 61000-3-2, EN 61000-3-3 v skladu
z dolocili direktiv 98/37/ES (do 28. dec. 2009),
2006/42/ES (od 29. dec. 2009), 2004/108/ES.

4:)/)4. (l}; Joé ot et tn @‘W[

Dr. Johannes Steimel, 11.01.2010
Vodja raziskave, razvoja in tehnicne dokumenta-
cije

Festool GmbH

Wertstrasse 20, D-73240 Wendlingen

REACh za izdelke Festool, njihov pribor in potro-
Sni material:

REACh je od leta 2007 po vsej Evropi veljavna
uredba o kemikalijah. Mi, kot ,,uporabnik v nada-
ljevanju”, torej, kot izdelovalec proizvodov, se za-
vedamo obveznosti informiranja nasih uporabni-
kov. Da bi jih lahko vedno seznanjali z najnovejsSim
stanjem in o moznih snoveh seznama kandidatov
v nasih izdelkih, smo ustvarili naslednjo spletno
stran: www.festool.com/reach
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Festool GmbH

Nonanahe 2o FESTOOL
D-73240 Wendlingen

Telefon: 07024/804-0

Telefax: 07024/804-20608

http://www.festool.com

OF 1010 Q
OF 1010 EQ
OF 1010 EBQ

Eredeti kezelési utasitas
Felsomaro

468 139_007
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Miiszaki adatok
Teljesitmény
Fordulatszam (Uresjarat)

1010 W

Gyors mélységallitas 55 mm
Finom mélységallitas 8 mm

A hajté tengely csatlakozasi menete M16x1,5
Maroatmérd max. 35 mm
Suly (kéabel nélkil) 2,7 kg
Erintés védelem =PAl

Szimbolumok

& Altalanos veszélyekre vonatkoz6 figyelmez-
tetés

Viseljen fulvédét

ol Viselien véd6észemiveget.

Viseljen porvédé maszkot!

Olvassa el az utmutatot / informaciokat!

Poee

Rendeltetésszerii felhasznalas
Olyan specialis mardoszerszamokkal, mint amelye-
ket a Festool-féle termékdokumentacio az egyes
szerkezeti anyagokhoz ajanl, aluminiumot, és
gipszkartont is meg lehet munkalni. A felsémarok
rendeltetésszerlien fa, mlianyag és fahoz hasonld
szerkezeti anyagok marasara alkalmasak.

A nem rendeltetésszer(i hasznalat sérulési
& és baleseti kockazata a felhasznalot terhe-
2 Biztonsagi utasitasok

li!
2.1 Altalanos biztonsagi utasitasok

& Figyelem! Olvassa el valamennyi biztonsag-
technikai utasitast és eloirast. Az eléirdsok helyte-
len betartasa dramiitésekhez, tlizhz és/vagy sulyos
testi sériilésekhez vezethet.

A jovobeni hivatkozasokhoz o6rizzen meg minden
biztonsagi utasitast és itmutatot.

Az alabb alkalmazott ,elektromos kéziszerszam”
fogalom a haldzati elektromos kéziszerszamokat
(haldzati csatlakozd kabellel) és az akkumulatoros
elektromos kéziszerszamokat (haldzati csatlakozo
kabel nélkul) foglalja magaban.

OF 1010 EBQ

10000 - 24000 min"'

OF 1010 EQ OF 1010 Q
1010 W 720 W
9500 - 23000 min"' 26500 min™
55 mm 55 mm

8 mm 8 mm
M16x1,5 M16x1,5
35 mm 35 mm

2,7 kg 2,7 kg
o/l o/l

1) Munkahely

a) Tartsa tisztan és tartsa rendben a munka-
helyét. Rendetlen munkahelyek és megvila-
gitatlan munkateriiletek balesetekhez vezet-
hetnek.

b) Ne dolgozzon az elektromos kéziszerszam-
mal olyan robbanasveszélyes kornyezetben,
ahol égheto folyadékok, gazok vagy porok
vannak. Az elektromos kéziszerszamok szik-
rakat bocsathatnak ki, amelyek meggyujthat-
jak a port vagy a g6zoket.

c] Tartsa tavol a gyerekeket és az idegen sze-
mélyeket a munkahelytol, ha az elektromos
kéziszerszamot hasznalja. Ha elvonjak a fi-
gyelmét a munkatol, konnyen elvesztheti az
uralmat a berendezés felett.

d) Ne hagyja feliigyelet nélkiil miikodni az elekt-
romos szerszamot. Csak akkor hagyja ott az
elektromos kéziszerszamot, ha a betétszer-
szam teljesen leallt.

I1) Elektromos biztonsagi eldirasok

a) Akeésziilék csatlakozo dugdjanak bele kelliil-
leszkednie a dugaszoldaljzatba. A csatlako-
26 dugot semmilyen modon sem szabad meg-
valtoztatni. Védofoldeléssel ellatott késziilé-
kekkel kapcsolatban ne hasznaljon csatlako-
20 adaptert. A valtoztatas nélkili csatlakozo
dugdk és a megfeleld dugaszold aljzatok csok-
kentik az aramUtés kockazatat.

b) Ne érjen hozzafoldelt feliiletekhez, mint cso-
vekhez, flitotestekhez, kalyhakhoz és hiito-
szekrényekhez. Az dramiitési veszély megno-
vekszik, ha a teste le van foldelve.

c) Tartsa tavol az elektromos kéziszerszamot
az esotol és a nedvesség hatasaitol. Ha viz
hatol be egy elektromos kéziszerszamba, ez
megnoveli az dramiités veszélyét.

d) Ne hasznalja a kabelt arendeltetésétol elté-
ro célokra, vagyis a szerszamot soha ne hor-
dozza vagy akassza fel a kabelnél fogva, és
sohase huzza ki a haldzati csatlakozo dugot
akabelnél fogva. Tartsa tavol a kabelt hofor-

H-2



el

rasoktol, olajtdl, éles élektol és sarkaktol és
mozgo gépalkatrészektol. Egy megrongalo-
dott vagy csomokkal teli kabel megnoveli az
aramutés veszélyét.

Ha egy elektromos kéziszerszammal a sza-
bad ég alatt dolgozik, csak a szabadban valo
hasznalatra engedélyezett hosszabbitot
hasznaljon. A szabadban valé hasznalatra en-
gedélyezett hosszabbitd hasznalata csokkenti
az aramités veszélyét.

f) Ha nem lehet elkeriilni az elektromos kézi-

szerszam nedves kornyezetben vald haszna-
latat, alkalmazzon egy hibaaram-védokap-
csolot. Egy hibadram-véddékapcsold alkalma-
zasa csokkenti az dramutés kockazatat.

111) Személyi biztonsagi eldirasok

al

b)

c)

d)

e

f)

Munka kozben mindig figyeljen, ligyeljen
arra, amit csinal, és meggondoltan dolgoz-
zon az elektromos kéziszerszammal. Ha fa-
radt, ha kabitdoszerek vagy alkohol hatasa
alatt all, vagy orvossagokat vett be, ne hasz-
nalja a berendezést. A berendezéssel végzett
munka kdzben mar egy pillanatnyi figyelmet-
lenség is komoly sériilésekhez vezethet.

Viseljen személyi védofelszerelést és mindig
viseljen védoszemiiveget. A személyi védofel-
szerelések, mint porvédé alarc, csuszasbiztos
védocipd, védosapka és flilvédd hasznalata az
elektromos kéziszerszam hasznalata jellegé-
nek megfeleléen csokkentia személyes sérii-
lések kockazatat.

Keriilje el az elektromos kéziszerszam aka-
ratlan iizembe helyezését. Gyozodjon meg ar-
rol, hogy a kapcsold az,,AUS” (,,KI“) helyzet-
ben van, mielott bedugna a csatlakozo dugot
a dugaszolodaljzatba. Ha az elektromos kézi-
szerszam felemelése kozben az ujjat a kapcso-
lon tartja, vagy ha a késziiléket bekapcsolt al-
lapotban csatlakoztatja az aramforrashoz, ez
balesetekhez vezethet.

Az elektromos kéziszerszam bekapcsolasa
elott okvetleniil tavolitsa el a beallito szer-
szamokat vagy csavarkulcsokat. Az elektro-
mos kéziszerszam forgd részeiben felejtett be-
allito szerszam vagy csavarkulcs sériléseket
okozhat.

Ne becsiilje tul 6nmagat. Keriilje el a norma-
listol eltéro testtartast, ligyeljen arra, hogy
mindig biztosan alljon és az egyensulyat meg-
tartsa. gy az elektromos kéziszerszam felett
varatlan helyzetekben is jobban tud uralkodni.

Viseljen megfelelé ruhazatot. Ne viseljen b
ruhat vagy ékszert. Ugyeljenra, hogy haja és

g)

h)

ruhaja ne keriiljon a mozgo alkatrészek koze-
lébe. A laza ruhat, ékszert vagy a hosszu ha-
jat elkaphatjak a mozg6 alkatrészek.

Ha az elektromos kéziszerszamra fel lehet
szerelni a por elszivasahoz és 0sszegylijté-
séhez sziikséges berendezéseket, ellenoriz-
ze, hogy azok megfelelo modon hozza van-
nak kapcsolva a késziilékhez és rendelteté-
siiknek megfeleloen miikodnek. Ezen beren-
dezések hasznalata csokkenti a munka soran
keletkez6 por veszélyes hatasat.

Ne engedje, hogy a gép gyakori hasznalata
kovetkeztében kialakulo rutin elaltassa az
éberségét és emiatt figyelmen kiviil hagyja
az alapveto biztonsagi eljarasokat. A figyel-
metlenil végzett munka a masodperc tortré-
sze alatt sulyos sériilésekhez vezethet.

IV) Az elektromos kéziszerszamok gondos ke-

zelése és hasznalata

al

b)

c)

d)

e
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Ne terhelje tul az elektromos kéziszersza-
mot. A munkajahoz csak az arra szolga-
L6 elektromos kéziszerszamot hasznalja.
Egy alkalmas elektromos kéziszerszammal a
megadott teljesitménytartomanyon belil job-
ban és biztonsagosabban lehet dolgozni.

Ne hasznaljon olyan elektromos kéziszersza-
mot, amelynek a kapcsoldja elromlott. Egy
olyan elektromos kéziszerszam, amelyet nem
lehet sem be-, sem kikapcsolni, veszélyes és
meg kell javittatni.

Huzza ki a csatlakozo dugot a dugaszoloalj-
zatbol, mielott az elektromos kéziszersza-
mon beallitasi munkakat végez, tartozékokat
cserél vagy a szerszamot tarolasra elteszi.
Ez az elévigyazatossagiintézkedés meggatol-
ja a szerszam akaratlan lzembe helyezését.

A hasznalaton kiviili elektromos kéziszer-
szamokat olyan helyen tarolja, ahol azokhoz
gyerekek nem férhetnek hozza. Ne hagyja,
hogy olyan személyek hasznaljak az elekt-
romos kéziszerszamot, akik nem ismerik a
szerszamot, vagy nem olvastak el ezt az ut-
mutatot. Az elektromos kéziszerszamok ve-
szélyesek, ha azokat gyakorlatlan személyek
hasznaljak.

A késziiléket gondosan apolja.Ellenoriz-
ze, hogy a mozgo alkatrészek kifogastala-
nul mikodnek-e, nincsenek-e beszorul-
va, és nincsenek-e eltorve vagy megron-
galdodva olyan alkatrészek, amelyek ha-
tassal lehetnek az elektromos kéziszer-
szam miikodésére. A megrongalodott ré-
szeket a késziilék hasznalata elott javit-



tassa meg. Sok olyan baleset torténik, ame-
lyet az elektromos kéziszerszam nem Kki-
elégité karbantartasara lehet visszavezetni.

f) Tartsatisztan és éles allapotban avagoszer-
szamokat. Az éles vagoélekkel rendelkezé és
gondosan apolt vagoszerszamok ritkabban
ékelédnek be és azokat konnyebben lehet ve-
zetni és iranyitani.

g) Azelektromos kéziszerszamokat, tartozéko-
kat, betétszerszamokat stb. csak ezen eloira-
soknak és az adott késziiléktipusra vonatko-
20 kezelési utasitasoknak megfeleloen hasz-
nalja. Vegye figyelembe a munkafeltételeket
és a kivitelezendo munka sajatossagait. Az
elektromos kéziszerszam eredeti rendelteté-
sétdl eltérd célokra valo alkalmazasa veszeé-
lyes helyzetekhez vezethet.

h) Afogantyl legyen mindig szaraz, tiszta, olaj-
és zsirmentes. A csUsz6s fogantyu lehetetlen-
né teszi az elektromos kéziszerszam bizton-
sagos kezelését és ellendrzését varatlan hely-
zetekben.

V) Az akkumulatoros kéziszerszamok gondos
kezelése és hasznalata

a) Az akkumulatort csak a gyarto altal ajanlott
toltokésziilékekben toltse fel. Ha egy bizo-
nyos akkumulatortipus feltoltésére szolga-
16 toltkésziilékben egy masik akkumulatort
probal feltolteni, tliz keletkezhet.

b) Az elektromos kéziszerszamban csak az ah-
hoz tartozo akkumulatort hasznalja. Mas ak-
kumulatorok hasznalata személyi sériiléseket
és tlizet okozhat.

c] Tartsa tavol a hasznalaton kiviili akkumula-
tort irodai kapcsoktol, pénzérmeéktol, kul-
csoktol, szogektol, csavaroktol és mas kis-
méretii fémtargyaktol, amelyek athidalhat-
jak az érintkezoket. Az akkumulator érintke-
z0i kozotti rovidzarlat égési sériiléseket vagy
tizet okozhat.

d) Hibas alkalmazas esetén az akkumula-torbal
folyadék léphet ki. Keriilje el az érintkezést a
folyadékkal. Ha véletleniil mégis érintkezés-
be jutott az akkumulatorfolyadékkal, azonnal
oblitse le vizzel az érintett feliiletet. Ha a fo-
lyadék a szemébe jutott, keressen fel ezen
kiviil egy orvost. A kilép6 akkumulatorfolya-
dék irritaciokat vagy égéses borsériiléseket
okozhat.

e) Gyozodjon meg rola, hogy a késziilék ki van
kapcsolva, mielott beszerelné a késziilékbe
az akkumulatort. Ha egy bekapcsolt elektro-

mos kéziszerszamba szerel be egy akkumu-
latort, ez balesetekhez vezethet.

Vi) Szerviz

a) Azelektromos kéziszerszamot csak szakkép-
zett személyzet és csak eredeti potalkatre-
szek felhasznalasaval javithatja. Ez biztosit-
ja, hogy az elektromos kéziszerszam bizton-
sagos szerszam maradjon.

b) Javitashoz és karbantartashoz csak erede-
ti Festool alkatrészeket hasznaljon. A nem
a felhasznalasi célra tervezett tartozékok és
potalkatrészek hasznalata elektromos aram-
Utést vagy sériilést okozhat.

2.2 Specialis biztonsagi eldirasok

- Az elektromos szerszamot csak a megfogasara
szolgalo szigetelt feliileteknél tartsa, mivel a
marofej a sajat haldzati kabelét is érheti. Ha a
csavar fesziiltség alatt [évd vezetékkel érintkezik,
akkor a készulék fém részei is fesziltség ala ke-
rilhetnek, ami elektromos aramditést okozhat.

- Rogzitse és biztositsa stabil aljzaton a mun-

kadarabot szoritassal, vagy mas modon. Ha

a munkadarabot csak kézzel, vagy a testéhez

szoritva tartja, az labilis marad, ezaltal elveszitheti

folotte az ellendrzést.

A szerszamon megadott maximalis fordulatszamot

nem szabad tullépni, ill. az el8irt fordulatszam-tar-

tomanyon beldl kell maradni.

Csak olyan szerszamokat fogjon be, amiknek a

szara megfelel a befogdpatron atmérdjének.

Bizonyosodjon meg a mard rogzitett Glésérdl és

kifogastalan futasarol.

A befogopatronnak és a hollandernek sérilés-

mentesnek kell lennie.

- Nem szabad repedezett vagy alakjat veszitett ma-
rofejet hasznalni.

Hordjon megfelel§ egyéni
véddbfelszereléseket: flilvédot,
véddszemiveget, pormasz-
kot a porkelt6 munkakhoz,
védBkesztylt a nyers anyag

megmunkalasahoz és a szer-
szamcseréhez.

- A Festool altal forgalmazott elektromos kézi-
szerszamok csak a Festool altal erre a célra
tervezett munkaasztalokra szerelhetok fel.
Ett6l eltér§ vagy sajat készités(i munkaasztalra
torténd felszerelés esetén az elektromos kéziszer-
szam kezelése bizonytalanna valhat, és sulyos
balesetet okozhat.



3 Zaj- és rezgési informaciok

Az EN 60745 szabvany szerint meghatarozott érté-
kek tipikus esetekre vonatkoznak:
Hangnyomasszint/hangteljesitményszint

OF 1010 EBQ, OF 1010 EQ 79/90 dB(A)
OF 1010 Q 87/98 dB(A)
Mérési hibahatar K=3dB

@ Viseljen fllvédét

Rezgések osszértékének (a harom kilonboz6
iranyl rezgésérték vektorialis 6sszegének) meg-
hatarozasa az EN 60745 szerint:
Rezgéskibocsatasi érték

(3 tengelyd) a, =55m/s?
Fogantyd a, =8,0m/s?
Bizonytalansag K=2,0m/s?

A megadott kibocsatasi értékek mérése (vibracio,
zaj) az EN 60745 szabvany ellenérzési feltételei
szerint tortént, és az értékek a gépek osszeha-
sonlitdsara szolgalnak. Arra is alkalmasak, hogy
el6zetesen megbecsiiljik, mekkora lehet munka-
végzés kozben a vibracio- és zajterhelés.

A megadott kibocsatasi értékek az elektromos
kéziszerszam f6 alkalmazasi teriileteit reprezen-
taljak. Ha azonban az elektromos kéziszerszamot
mas alkalmazasi terlleten, mas betétszerszam-
mal hasznaljak, vagy nem végzik el az eldirt kar-
bantartast, a vibracid- és zajterhelés jelentésen
megnodvekedhet a munkavégzés teljes id6tartama
alatt. Amunkavégzés adott idGtartamara készitett
becslés pontossaga érdekében figyelembe kell
venni azokat az id6tartamokat is, amelyek alatt a
gép Uresen jart vagy allt. Ez jelentésen csokkent-
heti a teljes mikodési idétartam alatt jelentkezd
terhelést.

4 Elektromos csatlakozas és

lizembehelyezés
& A haldzati fesziiltségnek meg kell egyeznie
a teljesitménytabla szerinti adatokkal.
A kapcsolo (1.2) szolgal be-/kikapcsoloként (I =be/0
= Ki). A tartés Uzemhez az oldalsé régzitégombot
(1.1) be lehet kattintani. A kapcsold Ujbdli benyo-
masa kioldja a rogzitést.
A haldzati csatlakozd vezeték csatlakoztatasahoz és
kioldasahoz lasd 1A. abra.

5 A késziilék beallitasa

A berendezésen végzett mindennem( munka elvég-
zése el6tt a halozati csatlakozot hizza ki a csatla-
kozo aljzatbol!

5.1 Elektronika (OF 1010 EBQ/OF 1010
EQ)

Ne dolgozzon a készllékkel, ha az elektronika
meg-hibasodott, és az a fordulatszam meg-ndve-
kedéséhez vezetett. A hibas elektronikat a hianyzo
lagy felfutasrél, vagy a fordulat-szamszabalyzas
mikodésképtelenségérdl ismerheti fel.

a\ A OF 1010 EBQ, OF 1010 EQ egy
\/

teljeshullamu elektronikaval rendelkezik,
amelyet a kdvetkezbk jellemeznek:
Lagy felfutas
A lagy felfutas gondoskodik a készilék ugrasmentes
elindulasarol.

Szabalyozott fordulatszam

A fordulatszamot az allitokerékkel (1.16) fokozat nél-
kil, a 10000 és a 24000 ford./perc (OF 1010 EQ:
9500 és a 23000 ford./perc) kdz¢& lehet bedllitani. igy
a vagasi sebességet a mindenkori munkaanyaghoz
tudja igazitani optimalis moédon:

Maroatmerd [mm] L

Kulopbogo

3-14 15-25]16-35 S keshos ot

Anyag Allitokerék-fokozat | mardfej-anyagok
Keményfa 6-4 | 5-3 | 3-1 HW (HSS)
Puhafa 6-5|6-3 | 4-1 HSS (HW)
i L e R
Mdanyag 6-4 | 5-3 | 2-1 HW
Aluminium 3-1 | 2-1 1 HSS (HW)
Gipszkarton | 2-1 1 1 HW

Allandé6 fordulatszam

Az el6re beallitott fordulatszamot Uresjaratban és
megmunkalas kozben is allanddan tartja.
Talmelegedés elleni védelem

Egy kritikus motorhédmérséklet elérésekor a bizton-
sagi elektronika a tulhevilés megakadalyozasara a
késziléket lekapcsolja. Kb. 3-5 perces lehdilési id§
utan a készllék ismét lzemkész. A forgd készllék
(Uresjarat) csokkenti a leh(ilési id6t.

Fék (OF 1010 EBQ)

Az OF 1010 EBQ olyan elektronikus fékkel rendel-
kezik, amely a gép kikapcsolasat kovetéen kb. 2
masodperc leforgasa alatt ledllitia a szerszammal
felszerelt orsot.
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5.2 A szerszam cseréje

A szerszamcseréhez a gépet a fejére allithatja.

a) Szerszam behelyezése

- A marodszerszamot a lehetd legmélyebben, de
legaldbb a mardn talalhatd (N\) jelig dugja bele
a nyitott befogdpatronba.

- Mindaddig forgassa el az orsoét, amig az orsdbmeg-
akaszt6 (1.14) megnyomasakor be nem akad és
nem rogziti az orsot.

- HlUzza szorosra az anyat (1.13) egy 19-es villas
kulccsal.

b) Szerszam kivétele

- Mindaddig forgassa el az orsoét, amig az orsomeg-
akaszt6 (1.14) megnyomasakor be nem akad és
nem rogziti az orsot.

- Oldja ki az anyat (1.13) egy 19-es villas kulccsal
€s addig csavarja fel, amig érezhet6 ellenallasba
nem (tkozik. Ezt az ellenallast a villas kulcs tovabb-
forgatasaval kizdje le.

- Vegye ki a mardszerszamot.

5.3 A rugds befogo hiively cseréje

A kovetkezd rugos befogohlvelyekhez allnak ren-

delkezésre feszit6éfogok: 6,0 mm, 6,35 mm, 8 mm

(a rendelési szamok a Festool-katalogusban vagy a

~www.festool.com* internetcimen talalhatok).

- Csavarja le teljesen az anyat (1.13) és a rugods
befogod hiivellyel egyltt vegye ki azt az orsébdl.

- Az orsoba csak felhelyezett és bereteszelt szorito-
anyaval tegyen be Uj befogdpatront, és hizza meg
Kicsit az anyat. Ne huzza szorosra az anyat, ha a
tokmanyban nincs behelyezve mardfej!

5.4 A marasi mélység beallitasa

A marasi mélység beallitdsa harom |épésben tor-

ténik:

a) A nullapont beallitasa

- Lazitsa ki a szoritokart (1.6) Ugy, hogy a mélységi
Utkdz46 (1.7) szabadon mozoghasson.

- Helyezze a fels6émarot alaplemezével (1.11) egy
egyenes felfekvd felliletre. Lazitsa ki a forgdgombot
(1.15) és nyomja a gépet lefelé mindaddig, amig
a marofej ra nem Ul a felfekvé fellletre.

- A forgathatdé gomb (1.15) zarasaval régzitse a
gépet ebben a helyzetben.

- Nyomja a mélységi Utkdéz6t a forgathatod
revolveritk6z6 (1.9) harom merev Utkd6z8jének
egyikéhez.

Csavarhuzo segitségével kulon-kildn beallithatja

minden egyes mereviitkdz8 magassagat.

Merev iitk6z6 min. magassag/max. magassag

A 38 mm/44 mm
B 44 mm/54 mm
C 54 mm/67 mm

- Nyomja le a mutatét (1.4) Ugy, hogy a skalan (1.5)
0 mm?* mutasson.

b) A marasi mélység elére meghatarozasa

A kivant marasi mélységet vagy a gyors mélység-

allitassal vagy a finom mélységallitassal lehet el6re

meghatarozni.

- Gyors mélységallitas: Huzza a mélységi Utk6z6t
(1.7) felfelé mindaddig, amig a mutaté a kivant
marasi mélységet nem mutatja. Ebben a helyzet-
ben szoritsa le a mélységi tkdz6t a szoritdkarral
(1.6).

- Finom mélységallitas: Szoritsa le a mélységi
Utk6z6t a szoritokarral (1.6). Az allitokerék (1.3)
elforgatasaval allitsa be kivant marasi mélységet.
Ha az allitokereket egy osztasi vonallal forgatja el,
0,1 mm-rel ndveli a marasi mélységet. Egy teljes
fordulat 1 mm-nek felel meg. Az allitokerék beallit-
hatdsaganak maximalis mértéke 8 mm-t tesz ki.

c) A marasi mélység beallitasa rakozeli-

téssel

- Lazitsa ki a forgdgombot (1.15) és nyomja a gépet
lefelé mindaddig, amig a mélységi Utk6z6 nem
érinti a merev Utkdz6t.

- A forgathatdé gomb (1.15) zarasaval rogzitse a
gépet ebben a helyzetben.

5.5

Nl

Elszivas

A gépet mindig csatlakoztassa egy elszivo
berendezéshez. A felsbmarok alapfel-sze-
reltségéhez tartozik egy a forgacs és por-
elszivo készllék csatlakoztatasara szolgald
csécsonk (1.8).

Ezzel egyidejlileg az oldalsé (itkozbre (2.2) szerelt
elszivobura megakadalyozza a forgacsok kirbppe-
nését.

Elmaraskor a tartozékként kaphatéd AH-OF
elszivéburaval lehet a legjobb eredmeényt elérni.

KSF-OF forgacscsapda

A KSF-OF forgacscsapdaval (9.1) (részben a szalli-
tasi terjedelemben) élmaraskor fokozhato az elszivas
hatasossaga.

A szerelés a masoloégylirihdz hasonldan torténik.
A fedél keretes flirésszel a horonynal (9.2) levaghato
és ezaltal kisebbithets. igy a forgacscsapda legalabb
40 mm-es belsd iveknél is hasznalhato.



Munkavégzés a késziilékkel

Mindig ugy régzitse a a munkadarabot,
hogy az megmunkalas kdzben ne tudjon
elmozdulni.

A gépet mindig két kézzel, az erre szolgald
markolatoknal (1.15, 1.17) fogva kell tarta-

ni.
Olyan munkak végzésekor, amelyek soran
por keletkezik, viseljen véddalarcot.
Mindig ugy dolgozzon, hogy a felsémaré elbtolasi
iranya a maroszerszam forgasi iranyahoz képest
ellentétes legyen (szembefutd maras)!
A készllékkel csak szembefutva szabad marni (a

készllék el6tolasi iranya a szerszam vagasi iranya
legyen, 5. abra).

> B

6.1 Aluminiummegmunkalas
Aluminium megmunkalasakor biztonsagi
& okokbdl a kdvetkezd elGirasokat kell betar-
tani:
- A gép elé hibaaram- (FI-, PRCD-) védékapcsolot
kell bekdtni.
- A gépet megfelel§ elszivd berendezéshez kell
csatlakoztatni.
- A gépnek a motorhazra lerakédott portdl vald
rendszeres megtisztitasa.

Védbdszemiveget kell hordani.

6.2 Szabadkézi maras

ElsGsorban betlk vagy képek marasakor, tovabba
éleknek tamasztogydrivel vagy vezetd pecekkel fel-
szerelt marészerszammal torténd megmun-kalasakor
vezetjik szabadkézzel a fels6marot.

6.3 Oldalsé iitk6zével végzett maras

A munkadarab élével parhuzamosan haladé mun-

kak végzésére a szallitmany részét képezd oldalsd

(tkdz6t (3.2) hasznalhatja (az “5A modul” esetében

nem része a szallitasi terjedelemnek):

- A forgathaté gombokkal (3.3) rogzitse az
oldallitkdzénél a két vezetbrudat (3.7).

- Vezesse be a vezet6rudakat a kivant mértékig
a marodasztal hornyaiba (1.10), és a forgathatd
gombbal (3.1) rogzitse a &ket.

Gyorsabban és pontosabban lehet beszabalyozni

ezt a tavolsagot a tartozékként kaphato finombeallitd

szerkezettel (3.6):

- Forgassa a beigazitdé csavart (3.4) az oldalso
Utkdz8 mianyag részébe,

- a forgdgombokkal (3.5) a finombeallitd szerkeze-

ten rogzitse a két vezetérudat,

- nyissa ki az oldals¢ Utk6zén talalhaté forgdbgom-
bokat (3.3),

- allitsa be a beigazité csavar segitségével a kivant
tavolsagot és huzza ismét feszesre a forgbgom-
bokat.

6.4 A TV-OF asztalszélesito toldattal végzett

munka

A felsémaro felfekvd felliletének névelése és a veze-

tés ennek koszonhetd tokéletesitése érdekében, pl.

a perem kozelében végzett marasi munka-m(iveletek

esetében, hasznalhatja a tartozékként kaphatdé TV-

OF asztalszélesit6 toldatot.

Az asztalszélesit6 toldatot ugyanugy szereli fel, mint

oldals¢ Utkozbt.

6.5 Az FS vezet6 rendszerrel végzett ma-

ras

Az tartozékként kaphato vezetd rendszer megkony-

nyiti az egyenes hornyok marasat.

- Régzitse a vezetd Utkoz4t (4.1) az oldalso Utk6zd
vezetSrudaival (3.7) a mard alaplemezén.

- Rogzitse csavarsikattyukkal (4.4) a vezetGsint (4.3)
a munkadarabon. Ugyeljen arra, hogy meglegyen
a 5 mm-es X biztonsagi tavolsag (4-es abra) a
vezetdsin elsd éle és a marg, ill. a horony kozétt.

- Helyezze a vezet§ Utk6z6t, az 4-0s abran lathato
modon, a vezetdsinre. A maroitkozd jatékmentes
vezetését biztositandd a két oldalsdé nyilason (4.2)
keresztll csavarhuzo segitségével allithatja be a
két vezetbpofat.

- Csavarja az allithatdé magassagu gyamot (4.6) a
maro alaplemezének menetes furataba (6.6) ugy,
hogy a mard alaplemezének alsé oldala egy vo-
nalban legyen a munkadarab fellletével.

Annak érdekében, hogy elbrajzolas alapjan dolgoz-

hasson, a mar6 alaplemezének jelzése (4.5) és a

gyamon (4.6) talalhaté skala mutatja Onnek a maré

kozéptengelyét.

6.6 Az SZ-OF 1000-as rudkorzével végzett

munka

A tartozékként kaphatdé SZ-OF 1000-as rudkédrzd

segitségével 153 és 760 mm atmérd kozott lehet

kerek alkatrészeket és korcikkeket eléallitani.

- Tolja a rudkorz6t mindaddig a maré alap-leme-
zének hornyaba, amig be nem dllitotta a kivant
radiuszt.

- Akassza meg a rudkédrz6t a forgoégombbal
(1.12).

Alkalmazasi javaslat.

Ha el akarja kerUlIni, hogy a kérzé hegye rovatkat vés-
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sen a munkadarabba, kétoldalas ragaszto-szalaggal
egy vékony fadeszkat ragaszthat a kozéppontra.

6.7 Masolé maras

Meglévé munkadarabok méreth(i reprodukalasahoz

masologylrdt vagy masold berendezést lehet hasz-

nalni (mindkettd tartozékként kaphato).

a) Masolo6 gyiiri

Rogzitse a masologydir(t a feddgydird (2.1) helyére,

alulrél a maré alaplemezén.

A masologydrl (5.1) méretének megvalasztasakor

dgyeljen arra, hogy az adott esetben hasznalt mard

(5.2) annak nyilasahoz ill§ legyen.

A munkadarabnak a sablonhoz képest meglévd

Y kiemelkedését (5. abra) az alabbi modon lehet

kiszamitani:

Y = (masologyliri-@ - mardszerszam-J)
2

A ZD-OF kdzpontozé idomszerrel (Rend.sz. 486035)

a masology r t korrekt moédon be lehet allitani.

b) Masolé berendezés

A masolo berendezéshez egy WA-OF szdgvas-szar-

ra (6.5) valamint egy gorgdtartébdl (6.2) és harom

masologdrgbbdl (6.1), allé KT-OF masold-tapogatd
készletre van sziikség.

- Csavarja a szdbgvas-szarat, a forgdbgombbal (6.4),
kivant magassagban a mar6 alaplemezének me-
netes furataba (6.6).

- Szereljen egy masologorg6t a gorgbtartéra és csa-
varozza azt feszesre a forgdégombbal (6.3) szdg-
vas-szaron. Ugyeljen arra, hogy a masolégdrgd és
a mar6 atmérdje megegyezzen!

- Az allitokerék (6.7) forgatasaval be lehet allitani a
letapogatd gorgd és a mardtengely kozotti tavol-
sagot.

6.8 Ragasztott sarokélek visszanyesé ma-

rasa

Az UP-OF vezet6lemezzel (7.3) kombinalt WA-OF

szbgvas-szarral (7.6)- mindketté tartozékként

kaphato - vissza lehet nyesni a kiall6 ragasztott
sarokéleket.

- Csavarja a szogvas-szarat a forgobgombbal (7.5)
a kivant magassagban a mar6 alaplemezének
menetes furataba (7.7).

- Csavarozza feszesre a forgogombbal (7.4) a
vezetd lemezt a szbgvas-szaron.

- Ugy 4llitsa be a marasi mélységet, hogy az a ra-
gasztott sarokél vastagsaga +2 mm-t tegyen Ki.

- A forgégomb (8.3) kinyitasaval vezesse a vezetd

lemezt (8.1) a lehetd legkdzelebbre a mardszer-

szamhoz.

Ugy végezze a mélységbeallitast az allitdkerékkel

(8.2), hogy a visszanyesd maras soran a kiallo

sarokélbdl néhany tized milliméter megmaradjon,

amelyet késébb manualisan csiszol le.
A tartozékként kaphaté SF-OF (7.2) forgacsvédd
szerkezet javitja a porelszivast a ragasztott sarokélek
marasa kozben. A forgdogomb (7.1) segitségével
kell azt a maro alaplemezének oldalara er&siteni és
munkavégzés kodzben (8-as abra) felllrdl fedi le a
marogépet.

7 Tartozékok

Személyes biztonsaga érdekében csak ere-
& deti Festool-tartozekokat és alkatrészeket

hasznaljon.
A Festool a tartozékok széles skalajat kinalja, amely
Onnek a gép sokrét(i és hatékony hasznélatat teszi
lehetéveé, pl.: mardkorzd, vezetdsin lyuksorral, segéd-
eszkdz marashoz, telepitett maroasztal.
A tartozékok és szerszamok megrendelési szamait
a Festool katalogusaban ill. az interneten, a ,www.
festool.com” oldalon talalhatja meg.
8 Karbantartas és apolas

A berendezésen végzett mindennemd mun-
& ka elvégzese el6tt a haldzati csatlakozot

hlzza ki a csatlakozo aljzatbol!

Minden olyan karbantartasi é€s javitasi mun-
& kat, amely a készulékhaz felnyitasaval jar
egyltt, csak felhatalmazott vevészolgalati
javitomUihely végezhet el.
A levegBaramlas biztositasa érdekében a motorhaz
hiitélevegdé-nyilasait allanddan szabadon és tisztan
kell tartani.
A készllék 6nmikodden kikapcsold specialis szén-
kefékkel van ellatva. Ezek elkopasa automatikusan
arammegszakitast valt ki és igy leallitia a készllé-
ket.

9 Hulladékkezelés

Az elektromos szerszamokat ne dobja a haztartasi
szemétbe! Adja le a késziilékeket, tartozékokat és
a csomagolast a kornyezetvédelmi eldirasoknak
megfeleld Ujrahasznositasra. Tartsa be az érvényes
hazai el6irasokat.

Csak EU: A 2002/96/EG Eurdpai Iranyelv szerint
az elektromos szerszamokat elkilonitve kell
osszegydjteni, és at kell adni a kornyezetvédelmi
eléirasoknak megfeleld Ujrahasznositasra.
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10 Szavatossag

A Festool gépekre az adott orszagban érvényes
torvények illetve rendeletek elGirasai szerint, de
legalabb 12 honapig vallalunk anyag- vagy gyartasi
hibara garanciat. Az Eurdpai Unié tagallamaiban a
garancia idétartama 24 hénap (igazolas szamlaval
vagy szallitolevéllel). A természetes elhasznalddas-
bol/kopasbdl, tulterhelésbdl vagy szakszerdtlen
hasznalatbdl ered§ ill. a felhasznald altal okozott
karokra, valamint azokra az egyéb karokra, amelyek
a hasznalati utasitasban foglaltak be nem tartasara
vezethet6k vissza, vagy amelyek a gép vasarlasakor
ismertek voltak, a garancia nem érvényes. Ugyanugy
nem tartoznak ide azok a karok, amelyek nem erede-
ti Festool tartozékok és anyagok (pl. csiszolétanyér)
hasznalatara vezethetdk vissza.

A garanciaigényt csak akkor tudjuk elismerni, ha a
készlléket szétszerelés nélkil elkuldi a szallitbnak
vagy a Festool felhatalmazott tigyfélszolgalati miihe-
lyének. Orizze meg a hasznalati utasitast, a bizton-
sagi utasitasokat, a potalkatrészlistat és a vasarlasi
bizonylatot. Minden egyéb esetben a gyartd aktualis
garancialis feltételei érvényesek.

Megjegyzés

A folyamatos kutatoéifejlesztéi munka alapjan az itt
feltlntetett miszaki adatok mddositasanak jogat
fenntartjuk.

CE-konformitas-nyilatkozat.

Felsomaro Sorozatszam

OF 1010 Q 490108
OF 1010 EQ 491991
OF 1010 EBQ 490174

CE-jelolés éve: 2000

Kizarélagos felelésséglink tudataban kijelentjlk,
hogy ez a termék megfelel a kovetkez6 szabva-
nyoknak és normativ dokumentumoknak.

EN 60745-1, EN 60745-2-17, EN 55014-1, EN
55014-2, EN 61000-3-2, EN 61000-3-3 a 98/37/EG
(2009. dec. 28-ig), 2006/42/EG (2009. dec. 29-t6l),
2004/108/EG iranyelvek rendelkezései szerint.

4:)/)4. (l}; Joé ot et tn @‘W[

11.01.2010
kutatasi, fejlesztési és mlszaki dokumentacids
vezetd

Festool GmbH
Wertstrasse 20, D-73240 Wendlingen

Dr. Johannes Steimel

REACh a Festool termékeire, azok tartozékaira
és a felhasznalt anyagokra vonatkozoan

A REACH a vegyi anyagok regisztralasarol, ér-
tékelésérol, engedélyezésérdl és korlatozasarol
szold, 2007-t6l egész Eurdpaban érvényes ren-
delet. Mi a folyamatban szereplé alkalmazdkeént,
azaz termékeldallitoként tudatdban vagyunk az
tgyfeleinkkel szemben fennalld informacids kote-
lezettségiinknek. Azért, hogy Ont mindig naprakész
informacidkkal lathassuk el a termékeinkben hasz-
nalni tervezett Uj anyagokrol, a kovetkezd honlapot
készitettiik Onnek: www.festool.com/reach
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Texvik& oTolxeix OF 1010 EBQ OF 1010 EQ OF 1010 Q
loxug 1010 W 1010 W 720 W
ApIBUOS OTPOPWY (PeAVTI) 10000 - 24000 min™ 9500 - 23000 min"' 26500 min”
TayupeTomomon B&Boug 55 mm 55 mm 55 mm

Mik popeTaommon B&Boug 8 mm 8 mm 8 mm
2uvOETIKO omeipwua &&ova Kivnong M16x1,5 M16x1,5 M16x1,5
AIKUETPOC PPECTG HEY. 35 mm 35 mm 35 mm
Bd&poc (xwpig KaxAwdI0) 2,7 kg 2,7 kg 2,7 kg
Movwo al/ i al/ i o/ |l
ZOpBoAa pnarapia (xwpic NAEKTPIKO KaA®OLO).

Mpoeidoroinon ormd yevikéd Kivouvo

dopdre M&vToTE WTOGOTTIOEC!
DopdTe TMPOOTATEUTIKA YUXAIK.

(O]

Qopare npoownida npooTaciag ano Tn
okovn!

AlxB&oTe TIC 0dnyieg/umodeitelc

Yoee

Koar&AAnAn xpAon
Me Tn XxpNnon Twv epycAsinv ppelapiouaToc Omwg
TTPOBAETETXI OTOUC KXTXAOYOUC TTWAACEWY TNG
Festool, pymopoulue va emeEepyxoToUue ermiong
GAOUMIVIO KO ETIOTPWUOTWHEVO XapTovOyuwo. Ol
PpECeg €xouv TIPOPAepBei B&oel TTPOOPICUOU YICK
TO QPe(KPIoUO EUAOU, OUVBETIKWOV KOl EUAOIOPPWY
EPYAOIK MV UAIK@V.

M TIC TuXOV (NUIEC KO XTUXAMOTS AOYW
& pn evdedelyuévng Xpnong eubuveTtal o

XPNoTnG.
2 Yrodei&eig aopaleixg
2.1 Mlevikég ummodei&elg axopaleiag

MPOXOXH! AwaBdaoTte 0AeG TIG UNOOEIEELG
& acpaleiag kat 0Aeg TG odnyieg. Ta opaApa-

T GTNV TAPNON TWV NPOELOOMOLNTIKWY UMO-
dei€ewv KAl Twv 00NYLWV PNopouV va NPOKAAEGOUV
nAekTponAn€ia, nupkayta n/kat coBapolg Tpaupa-
TLOPOUG.
QuAayere 6Aeg TIg UNOJEiEELG acpaAeiag KaL odn-
YieG yla HEAAOVTLKN Xphon.
O oplopdg «HAeKTPLIKO epyaleio» nou xpnaotgonot-
elTaL oTIG NPoeldONOLNTIKEG UNOOELEELG avapEpETAL
0€ NAEKTPLKA €pyaAeia nou TpopodoTouvTal anod To
NAEKTPLKO BIKTUO (pE NAEKTPIKO KaAWOLo) KabBawg
KOl 0€ NAEKTPLKA EpyaAeia nou TpopodoTouvTaL ano

1) Xipog epyaociag

a) Awatnpeite To X®pPo Nou gpyagecbe Kabapod
Kat KaAd wTiopévo. Ata&ia oTo Xwpo nou ep-
yazeoBe Kal pn QWTLOPEVEG NEPLOXEG EPYATi-
ag gnopet va odnynocouv o€ aTuxnpara.

b) Mnv €pyagecBe pe To NAEKTPLKO Epyaleio o€
nepuBaiAov nou unapxel Kivduvog €Kpnéng,
OTO onoio undapxouv eUPAEKTa uypa, agpla n
okovn. Ta nAekTplka €pyaleia pnopei va dn-
ploupynoouv onwBnplopo o onoiog pnopei va
ava@Ae€el Tn okovn N TG avaBuplacelg.

c] ‘OTav XpnoLHOMNOLEITE TO NAEKTPLKO EpYaAEio
KPATATE Ta NawdLd KL aAAa Tuxov npocwna pa-
KpLa ano 1o Xwpo nouv epyagecOe. X e nepinTtw-
on nMou GAAa Atopa anoondacouv TNV MPOCOXN
0aG PNopel va XQOETE TOV EAEYXO TOU pNXavn-
parog.

d] Mnv a@nosTe To NAEKTPLKO €pyaAeio va Aet-
Toupyei Xwpic entrnpnon. EykataleiyTe 10 NAe-
KTPLKO epyaleio, apoU NpwTa To EPYaAeio aklt-
vnTonotnBet evieAwg.

11) HAeKTPLKAh ao@aAeLa

a) To @1 ToUu KaOAWSioUu TOU NAEKTPLKOU EpYaAEiL-
OU NpENEL va TALPLAZEL OTNV avTioTolxXn npi-
ga. Aev enTpENETAL HE KAVEVA TPOMNO N PETA-
OKEUN TOU QLG. Mn Xpnotponoleire npocappo-
OTLKG LG OE OUVOUAOHO HE NAEKTPLKA Epya-
Aeia ouvdepéva pe Tn yn (yewwpéva). ‘ABikTa
QLG KaL KAaTaANNAEG NPIZEG PELWVOUV TOV KivOu-
vo nAekTponAnéiag.

b) Ano@eUyeTe TNV ENAPN TOU CAHATOG 0AG HE
YELWHEVEG ENLPAVELEG ONWG CWANVEG, Beppa-
VTIKG owpaTta (Kaloplpép), Kougiveg Kal Yu-
yeia. ‘OTav 10 owpa oag eival yelwpévo auga-
VETAL 0 KivOuvoG nAeKkTponAn§iag.

c] Mnv eKBETETE TO NAEKTPLKO Epyaleio oTh Bpo-
XN n Thv vuypacia. H dieioduon vepou oTo NnAe-
KTPLKO gpyaAeio au€avel Tov KivOuvo NAKETPO-
nAn€iac.

d) Mn xpnotponoleite To KAAWSLO yLa va HETAPE-
PETE N V. AVAPTNOETE TO NAEKTPLKO EpyaAeio n
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el

f)

ywa va ByaAere To @Lg ano Tnv npiga. Kparare
TO KaAwAdLo pakpLd anodé uPnAég BeppoKpaoi-
€G, AAOLa, KOPTEPEG OKHEG N KLVOUHEVA e€ap-
TAPaTta. Tuxov xaAaopeva n pnepdePEva KaAw-
dta au§avouv Tov Kivduvo nAekTponAngiag.

‘OTav pyazeo6e Ue TO NAEKTPLKO EPYAAELo OTO
UnatBpo xpnoLgonoLeiTe NAvroTe KaAwdia ent-
punkuvong (pnalavrazeg) nou €xouv eykpLOei
ylwa Xxpnon o€ €Ew-TEPLKOUG XWPOUG. H xpnon
KaAwdiwv EMPINKUVONG EYKPLUEVWV yla Epya-
0l0 o€ EEWTEPLIKOUG XWPOUG PELWVEL TOV KivOu-
vo nAekTponAnéiag.

‘Otav n XpAon TOU NAEKTPLKOU €pyaAeiou oe

uypo neptBaAlov €ival avanoQeUKTNn, TOTE
XPNOLHOMNOLNCTE VAV NPOCTATEUTLKO OLAKONTN
dtappong [takontn Fl). H xpnon evog npoota-
TEUTLKOU OLOKOMTN dLAPPONG EAATTWVEL TOV Kiv-
duvo nAekTponAnéiag.

111) AopdAela npoo®@nwv

a

b)

c)

d)

Na €ioBe ndvroTe NPooEKTIKOG/NPOCEKTL-KN,
va OLVETE NPOCGOXN OTNV £PYAcia NoU KAVETE
Kal va XeLpizeo0e 10 NAEKTPLKO epyaleio pe
nepilokewn. Mnv KAveTe XpNON TOU NAEKTPL-
KoU epyaAeiou oTav eiocBe Koupaopévog/Kou-
pacpévn N otav BpiokesBe unod Tnv entppon
VAPKWTLK®WY, OLVOMVEUHATOG h pappaKwyv. Mia
OTlyHlala anpocoe&ia KaTa T0O XELPLOPO TOU NAE-
KTPLKOU €pyaAeiou pnopei va 0dnynoeL o€ 0o-
Bapoug TpaupaTiopoug.

@opATe NPOCTATEUTLKA EVOUHATA KAL NAVTOTE
NPOCTATEUTLKA YUaALd. Qtav gpopdaTe evoupata
acpaleiag, avaloya pe T0 UNO XpNON NAEKTPL-
KO epyaAeio, 6Nw¢ Npoownida NpocTaciag ano
okovn, avTloAloBika nanouTtola ao-QaAgiag,
Kpavn n wtaonideg, JELWVETAL 0 Kivduvog Tpau-
HaTLOH V.

Ano@eUyete Tnv aB€AnTn B€0on o€ AsLToup-
Yia Tou nAekTpLKOU gpyaleiou. BeBawwBeire,
otL o drakontng ON/OFF BpiokeTal otn 8éon
«OFF>», npwv ouvd€oe-TE TO NAEKTPLKO €pya-
Aeio pe Tnv npiga. Orav HETAPEPETE TO NAEKTPL-
KO €pyaAeio €xovtag 1o OAKTUAG 0aG 0To dLaKo-
ntn ON/OFF n av ouvd€oeTe To NAEKTPLKO €p-
YaAgio pe TNV MNyn peupaTog 6Tav o 0LaKONTNG
ON/OFF Bpioketat atn B€on «ON», auto pno-
pei va odnynoel o coBapoUg TpaupaTiopoug.
A@alpeire ano Ta nAeEKTPLKA Epyaleia npLv Ta
0éoeTe o€ AeLToupyia TUXOV cuvappoAoynpé-
va xpnotponotnalpa epyaleia n kKAewdLd. ‘Eva
epyaAeio n KAEWdL ouvapuoAoynPEVO GTO NEPL-
OTPEPOHEVO EEAPTNHA EVOC NAEKTPLKOU EPYAAEL-
OU Pnopet va 0dnynceL o€ TpauUpATIOpOUG.

e

f)

g)

h)

Mnv unepKTipare tov eautd cag. Opovrigere
yla Tnv ac@aln oTnplEn ToUu CWHATOG oag Kat
dlarnpeire navrote Tnv woopponia cag. Autod
0aG ENTPENEL TOV KAAUTEPO EAEYXO TO NAEKTPL-
KOU €pyaAeiou 0€ NEPLNTWOELG ANPOodOKNTWY
KaTaoTACEWV.

®opare kataAAnAa poUxa. Mn @opdre nAata
poUxa n koopnpara. Kparare ta gaAAwa kaw ta
poUxa HakKpLd ano Ta KwvoUupeva pépn. Ta xa-
Aapd poUxa, Ta KOGPAPATA N T HAKPLA JaAALa
pnopouv va paykwBouv ota KvoUpEvVa PEPN.
Av unapxet n duvaroTnta cuvappoAdynong ot-
ara€ewv avappopnong n GUAAOYNG OKOVNG,
BeBawwOeite av oL dlata€elg auTég eivat ouv-
0cpéveG KaBWE KL av xpnoLgonolouvrat ow-
ota. H xpnon TéTolwv 0laTagewyv PeELVEL TOUG
KlvOUVOUG MOU MpoEPXovTal anod Tn okovn.

Mnv napapeAnoceTe, AOyw TG GUVNBELAG NoOU
QMNOKTACATE ME Th CUXVN XPNON TWV EPYAAEL-
WV, TLG BAOLKEG apXxEG acPaleiag Tou epyaAei-
ou. Mo anpOOEKTN EVEPYELO UNOPEL VA NPOKA-
A€oel coBapoUg TPAUUATIOPOUG O KAGouaTta
TOU OEUTEPOAENTOU.

IV) MpooEKTIKOC XELPLOPOC KL XPAGN TWV NAE-

KTPLK®OV EpYaAEiwV

al

b)

c)

d)

el
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Mnv unepPOPTWVETE TO NAEKTPLKO EPYTAEio.
XpNOLHUOMOLELTE YLO TNV EKACGTOTE EPyAcia oag
TO NAEKTPLKO epyaleio nou npoopizgeTatyl au-
TAV. Mg 10 KaTAAANAO NAEKTPLKO epyaAeio ep-
yazeoBe KaAUTepa Kal ac@aAeaTepa oTNV ava-
(PEPOPEVN MEPLOXN LOXUOG.

Mn XpnolHoNoLNCETE NOTE €va NAEKTPLKO €p-
yaAeio Tou onoiou o dtakontng ON/OFF eivat
XaAaopévog. ‘Eva n\ekTpLkod epyaleio To onoio
dev pnopel va 1eBel NAEoV o€ N EKTOG AetToup-
ylag eival entkivduvo Kal NpENEL va ENLOKEUQ-
oTel.

ByaAre 1o @G anoé Tnv npizga npwv de§ayere
Kanowa gpyacia puBulong oTo NAEKTPLKO €p-
yaAeio, npwv avrikaracthoetelaAAagere Ka-
nowo e§apTnya n 6TAV NPOKELTAL Va TO dLau-
Aa€erelanoOnkevoeTE. AUTa Ta NPOANNTIKA pE-
TPa ao-@aAeiag PELwvVouV Tov Kivduvo va TeBel
T0 pnxavnua aBéAnTa oe AetToupyia.

Awa@uAayete Ta nAEKTPLKA gpyaleia nov d¢
XpPNoLHONOLELTE HaKpLd anod nawdid. Mnv agpn-
VETE ATOpa nou dev eival eEoLKELWHEVA HE TO
NAEKTPLKO epyaleio n dev €xouv dLaBacel au-
TEG TIG 00NYieg XpAONG va To XphoLgonotn-
oouv. Ta nAeKTpLlKA epyaleia eival entkivduva
OTav XxpnolgonotlouvTtal anod anelpa npoowna.

Na nepLnownoTE NPOCEKTLKA TO NAEKTPLKO 0ag
epyaAeio Kat va AEYXETE, av Ta KvoUHEvVa



f)

g)

h)

TUAHATA TOU AELTOUPYOUV dyoya Kat SV pnAo-
KAapouv, h HJANWG €XoUv XaAQoEL h ONACELE-
§apThpara, Taonoilaennpeazgouv €ToL apvnTL-
K@ ToV TPOMO AELTOUPYLAG TOU NAEKTPLKOU €p-
yaAeiou. AwoTte TUXOV XaAaopéva e§apTnpara
TOU NAEKTPLKOU EPYAAELOU yLO EMLOKEUN NPLV
TO XpNOLHOMNOWNGETE NAAL. H avenapkng ouvtn-
pNON TWV NAEKTPLKWV EpyaAeiwv anoTeAel attia
NoAAGV aTUXNHATWV.

Awatnpeite Ta KonTiKA epyaAeia KoPpTepa Kat
KaBapd. Ta konTika epyaieia nou cuvTnpouvTal
HE NPoCoOXn pnopouv va odnynBouv eUKoAa Kat
va eAeyxBoUv KaAuTepa.

Xpnolgonoleite Ta NAEKTPLKA €pyaleia, Ta
e€apTnyara, Ta XpnoLlUonoLnGLpa epyaAeia
KTA. CUHQWVA HE TIG NApoUoeG odnyieg KabBwg
Kat onwg¢ npoBAENETAL yLa TOV EKAGTOTE TUNO
pnxavnparog. AapBavere Tautoxpova unoynv
0aG TLG CUVONKEG €pyaciag Kat TNV UNo €KTE-
Agon gpyacia. H xpnon Tou NAEKTPLKOU €pya-
Agilou yla GAAeg €kTOG anod T NpoBAenopeveg
EPYAcieg pnopet va ONPLOUPYNOEL EMLKIVOUVEG
KATAOTAOELG.

Awatnpeire TG XelpoAaBEG oTEYVEG, KaBAPES
Kat eAeU0epeg ano AadL Katypdco. Ol oAwoBai-
VOUGOEG XELPOAABEG OEV NPOOPEPOUV KAVEVQ Oi-
YOUPO XELPLOKO KAl EAEYXO TOU NAEKTPLKOU €p-
YOA€loU 0€ aNPOOUEVEG KATACTACELG.

V) Xphon Kt enPEANC XELPLOPOC EPYAAELWY Pna-

Tapiag

al

b)

c)

d)

DopTigeTe HOVO HE POPTLOTEG NOU NPOoBAENEL
0 KATAOKEUAOTNG. H pOpTLON UE POPTLOTEG MOU
dev npoopigovTal yla Tov uno @opTLon TUMO ToU
MNAOK pna-tapiag dnyloupyet kKivduvo nupka-
yLaG.

Xpnolgonoleite Ta NAEKTPLKA Epyaleia navro-
TE Y€ Ta NpoBAENOpEVa yL auTd HNAOK pnara-
piag. H xpnon dLapopeTikwv PNAoK ynartapiag
pnopel va 0dnynoeL € TPAUPATIONOUG N NUp-
Kala.

AwapuAayete TIG pnarapieg nou 3¢ XpnoLgo-
NOLELTE HAKPLA ano HETAAALKG QVTLKELHEVQ, M.
X. anoé cUVAETNPEG XapTLwV, VOHiopara, KAEL-
owa, kapua, Bideg KL AAAa napopoLa pLtkpoa-
VTIKELJEVA, Ta onoia Ba pnopoUoav va entye-
PUPWOOUV TLG SLAPOPEG HEHOVWHEVEG ENAPEG.
Mua enwye@upwon anod PETAAAKA QVTLKELPEVA
pnopei va npokaAeoel BpaxukukAwpa, onwBn-
PLOMO N NupKala.

Yno duopeveig ouvONnKeg Aettoupyiag pnopei
va dLappeloouy uypa ano Tnv pnarapia. Ano-
pelyeTe KAOE enagpn Pe Yla Un 6TEYAvN pna-
Tapia. Xe nepinTwon akoUoLlag ENAQNG HE Ta

e

uypa, EenAUVTE AUECWG UE VEPO TNV AVTIOTOL-
xn 0éon enagng. EKT6G¢ ané auto, av Ta uypa
OlEL0dUCOUY OTA HATLO 0AG, ENLOKEPTNTE XWPIG
KaBuoTépnon £va ylatpo. Ta dlappeovta uypa
TWV JNATApLV PNopel va npokaAeoouy €peBiL-
OpOoUG N Kal eykaupara.

Mpw TonoBeThoeTe To pnAoK pnarapiag BeBat-
wOeire 6TL0 dtakonTng ON/OFF BpiokeTalatn
0€on OFF. H TonoBéTtnon Tou pnAok pnatapiag
070 NAEKTPLKO epyaleio 6Tav o dtakontng ON/
OFF Bpiokerat otn Beon ON pnopet va odnyn-
O€L OE AaTUXNpaTa.

Vl) Service

al

b)

2.
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AiveTe TO NAEKTPLKO 0aG EPYAAELD YLA ENOKEUN
ano apLoTa ELGLKEVHEVO NPOCWNLKO, HOVO HE
yvhola avraAAaKTIKG. ‘ETole€aopalizeTatn Ot-
atnNPNoN TNG A0PAAELAG TOU NAEKTPLKOU €pya-
Aeilou.

XpNOLUOMNOLELTE yLa TNV ENLGKEUN KAL TN GUVTNR-
pnon povo yvnola avraAAakTika tng Festool.
H xpnon e§aptnuartwy n aviaAaKTIKwV nou dev
npoBAEnovTal yla auTto To 6Kono pnopei va odn-
ynoeL o€ nAekTponAn§ia Kal TpaupaTiopou .

2 Yrodei&elg aocpaleiag €10IKEG YIX TO
epyaAeio
Kpatare 10 NAEKTPLKO Epyaleio HOVO anod Tig
HOVWHEVEG enLpaveleg AaBng, enewdn n Qppéza
pnopei va Tpauvpartioel To KAAwWAOL0 GUVOEGNG TOU
€epyaleiou oT1o peUpa. H emaxn p’ évav NAeKTPO-
POPO aywyod UMopel var BEoe! emiong T UETGANKK
MEPN TOUu epyaAeiou umd T&oN Kol Ba urmopouoe
voe 0dnynoel oe NAekTpomAN&ix.
STEPEWOTE KAl aoPaAioTe To enegepyalOPevo
KOMMATI JE OPIKTAPEG N ME Kanolov dAAo Tpono
o€ pia oTraBepn Baon. 'Otav KPaTé&Te TO eMeep-
Yo(OUEVO KOUUKTI JOVO he TO XEpI N TIGvw OTO
OWMO OO, TIXPAUEVEI XOTXBES, TTOXYUG TTOU TTOPEI
Vo« 00ONYNOEI 08 OTNV KITWAEIX TOU EAEYXOU.
O PEYIOTOG XPIBIOC OTPOPDYV TTOU QVAPEPETAI TIGVW
OTO egpyoheio dev EMTPEMETU VO EETTEPXOTEl KX
n TEPIOXN GPIBUOU CTPOPWV TNG INXAXVAC TTPETE
avTioToIXor vax ThpnBei.
XPNOIJOTIOIEIT HOVO EXPTANGTO e BIKUETPO
OTENEXOUG, YIX TNV OTTOIX TIPOPAETIETI O OPIVKTAPOG
(TOOK)
MPoCEETE vax epaPUOlEl N PPELX, KO EAEYXETE TNV
&yoyn TNS AeIroupyia.
O OPIYKTNPOC (TOOK) KO TO €EWTEPIKO TTOEIU&OI
eV EMTPEMETH VX TIXPOUCIGLOUV Kaior (NI,
O1 ppeladdpol Pe PWYMES N GuTOoi ToU
TXPOUCIXOCOUV UETHKAAXYUEVO OXAUX Ogv
EMTPETETAI VX XPNOIUOTTIOIOUVTXI.



Xpnoiygomoleite KAT&AANAO

TPOCWTTIKO €EOMAICUO TTIPOCTACING:

MpooTaoiax GkKoANG (WTxOTTIdER),

TTIPOOTOTEUTIKS YUOAIK, TTIOOOWTTIOES

TPOOTAOIGG MO TN OKOVN OTIG

epyaoieg mou dnuIoupyouv okovn,

TPOOTUTEUTIK& YAVTIG KOT& TNV

emeEepyaoic TOXXIOV UANKOV KX

KOT& TNV 0AAOYN TNG PPECOG.

- Ta n\ekTpLka epyalAeia Tng Festool enwrpénerat
va TonoBeTolvratL HOVo o€ NAYKOUG £pyaciag,
nou npoBA&novrat anod Tnv eratpeia Festool yU
QuUTO TO OKOMO. > MePMTwon TOTToBETNONG 08 &vav
GANO TTAYKO EQYXOIOG 1 08 EVAV TIRYKO €QYXOITG
TTOU KOTXOKEUKOOTE Ol {0101, Umopel TO NAEKTPIKO
EPYOAEIO VX UN OTepEWVETOI OTaBEPG KX V& 0ON-
yNoel 0 0ORXPG KTUXAUOTC.

®0

3 ZToIXEix BopUPoU KXI KPASKCHWV

Or1 etakpiBwpéveg kKar EN 60745 TIpEC avEpXOVTQ
KOVOVIK:

’AGuN NXNTIKAG Tieong/&OuN NXNTIKAG 16XU0G
OF 1010 EBQ, OF 1010 EQ 79/90 dB(A)
OF 1010 Q 87/98 dB(A)
Enaénon afefaidtnToc pEToNoNg K=3dB

@ dopdTe M&VTOTE WTOGOTTIOEC!

MpoodLoplopog UVOAKGV TV Kpadaapdy (ABpot-
opa dlavuopaTtwy TpLV KateuBuvoswv) aUppwva pe
10 npoTuno EN 60745:

Twh eknopnng kpadaopwy

(Tpla€oviko) a, =55m/s?
XelpohaBn a, =8,0m/s?
ABeBaloTnTa K=2,0m/s?

Ot avapepopeveg TIHEG ekmopnng (kpadaopoi, Bo-
puBog) peTpnBnkav cUpPEwva pe TG NpolnobEcelg
doktpung Tou npotunou EN 60745 kat xpnotpguouv
yla Tn ouykplon Tou epyaleiou. AuTEG €ival Ka-
TAMNAEG €MioNg yla Lo NPOowWPLVA EKTIUNON TNG
enuBapuvong Twv Kpadaopwy Kat Tou BopuBou kaTa
Tn XpNon.

Ol ava@epOUEVEG TIHEG EKMOUNNG EKMPOOWMNOUV
TLG KUPLEG EQAPHOYEG TOU NAEKTPLKOU €pyaAeiou.
Otav opwg xpnolgonotnBel To NAEKTPLKO epyaAeio
yla GA\EG EQApPPOYEG, HE GANa €§apTnuaTa Xxpnong
N JE QVEMAPKN GUVTNPNON, HMOPEL AUTO va au§noel
OnpavTika Tnv entBapuvon Twv Kpadaopwv Kat Tou
BopuBou yla 6Ao TO xpovikd dLACTNHA TNG €pyaAci-
aG. [a pua akpBn eKTigNon Kata Tn dLAPKELO EVOG
npokaBopLopEvou XpovIKou dLaGTAPATOG EpYACiag,
npeneLva AaBete unown Kat Toug cupnepthapBavo-
MEVOUG OTO AVTLOTOLXO XPOVLKO dLAoTNHA XpOVOUG TNG

AetToupylag xwpilg QopTio Kat TNG aklvntonoinong
TOU €pyaAeiou. AUTO PHNOpPEL va PELWOEL ONUAVTLKG
TNV eNBapuvon Tou GUVOALKOU XpOVLKOU OLOCTAPATOG
epyaoiag.

4 HAekTpIKR o0vdeon Kal évapén
AeiIToupyixg

H 1&on Tou OIKTUOU TIPEMEl VO TAUTICETOI HE T
oToIxeiax oTnVv mMvaKidx 1oxU0C

O diakonTne (1.2) xpnolpyetel w OIKKOTITNG
evepyornoinong/amevepyormoinong (I = On / 0 =
Off). Tix ouvexn Aeiroupyic pmmopel o OIXKOTTN
VO XOPGAIOTEl e TO TAKYIO KOUUT pvTRAWONC
(1.1). MNoTOVTHG TO JIKKOTTN GKOUX MIG QpOPK,
OTTXOPARAICETON N POVTGAWON.

Mo TN oluvdeon Kol armoouvdeon Tou KoAwdiou
TPOPOOOCIXG PEUNGTOC BAETE eIKOVG TA.

5 Pubuioceic oTo gpyalAeio (OF 1010 EBQ,
OF 1010 EQ)

Mpiv omd K&Be epyxoix OTO ASIVTPX TIPEMEN VX

OITOMGK PUVETXI TTAVTOTE O PEUNTOAATTTNG oo TNV

mpilx Tou peluaToc.

5.1 HAekTpoOVvIKO cUoTNUX

Mnv epy&leaTe e TO ASIOVTOC, OTAV TO NAEKTPOVIKO
oUoTNUX eival EAXTTOUGTIKG, emeidr auTd Umopel
voe 0dNyNnoel oe auEnuévo aplBud oTpopwyv. Eva
EAXTTOWUOTIKO NAEKTPOVIKO CUCTNUO QVXYVWPICETXI
ommd TNV ENAeIYn ommaAoU EEKIVANTOG 1 ommd TNV
aduvaice pUBUICNS TOu GPIBUOU TWV CTPOPWV.

|/\ To OF 1010 EBQ, OF 1010 EQ dicB<Tel v
ELECTF@

NAEKTPOVIKO OUOTNUG TTANPOUC KUUXTOC e
TIC kOAOUBEC 1816TNTEC:

A6 Eekivhpa

To anmaAd Eekivnuo gppovTilel va Eekivhoel TO

EPYGAEIO XWPIQ ,,KAOTONUO".

PUOuion Tou apiOuou Twv oTPOPWV

O xpIBude Twv OTPpOoPWV pmopei vax puBuioTei
aQIXB&BUNTX e TO PUBUICTIKO TPoXO (1.16) peTa&U
10000 ko 24000 orpopec/Aerntd (OF 1010 EQ:
9500 ko 23000 oTpogég/AerTd). ETol uropeite
VO TTIDOOXPUOCETE 1I0CVIK& TNV TaXUTNTO KOTING OTO
eK&OTOTE:!
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AIGueTROG PPEIOG [XIA.]

3-14 |15-25(16-35

BoBuido puBuIcTIKAG [XapTovOoyuwog
YAIKO POBENKG UNIKO KOTTNG
2KANPO EUAO 6-4 5-3 | 3-1 HW (HSS)
Mook d EUAO 6-5 6-3 | 4-1 HSS (HW)
EmorpwpoT-
wuevee 6-5 6-3 | 4-2 HW
poplooavideg
> UVOETIK& 6-4 5-3 | 2-1 HW
Ahoupivio 3-1 2-1 1 HSS (HW)
XopTovoyuypog | 2-1 1 1 HW

ZTXOePOC XPIOUOG OTPOPWV
O npoemAeyuEVOoC apIBPOS OTPOPWV dIXTNPEITCI OTO
PEAVTI KO KOT& TNV epyaoioe oTaBePOC.

Acp&AeIa OEpUOKPATING

M TNV TPOOTHOIC ormd uTIePBEPUOVON, POAIG N
Bepuokpaoiae Tou KivNTAPS PBAOEI 08 PIX KPIoIUN
BePUOKPOOI, TO NAEKTPOVIKO OUCTNHOK OPXAEITG
B€Tel TO epYGAEiD EKTOG AeIToupyiag. APoU KPUWOE!
TPWTX TO €pyaAeio mepimou yix 3-5 Aemm, eivai
Eavd og eToINOTNTO AeiToupyiag. 'OTav To epyaheio
BpiokeTan oe Kivnon (PeAavT), PEIDVETHI O XPOVOGC

YUuéng.

®dpévo (OF 1010 EBQ)

H OF 1000 EBQ e€onAioTnke e NAeKTPOVIKA TTEdN0N,
MOoU PET& TNV GKIVNTOTOINON TOU PNXOVAUGTOC
OTHUOTE TNV KTPOKTO UETK TOU EPYXHAEIOU eVTOG 2
TepITTou deuTEPWV.

5.2 AA\ayn epyaleiou
M TNV XAy epyaAeiou/eEOTAUIXTOG UTTOPEITE VXX
yupioeTe qvmodx To epyaAeio.

o) TomoBéTnon eEXPTAHMATOG

- TormoBetnoTe TN P& 0G0 TO dUVOTOV IO BaBI,
TO ANIYOTEPO QWS MEXP! TO HXKPKEPIOUX (M) oTO
OTEAEXOC TNC PPELOC UECK OTOV KVOIXTO OPIVKTPX
(TOOK).

- MeploTpéyTe TNV &TPAKTO TOOO €wc OTOU TO
oTon&pIouo aTP&KTOU (1.14) V& HoyK@VEl KOT&
TNV TEoN K& UTTAOKGEETOI N ATPXKTOC.

- 20igte yep& TO MO&EIUGDI (1.13) pe eva DIXKAWTO
KAeldi SW 19.

B) Apaipeon eEXPTAMATOC

- MeploTpéyTe TNV &TPAKTO TOOO €wc OTOU TO
OTOTIXPIOUG OTPGKTOU (1.14) v&x POoyK@VEl KOT&
TNV Teon K& PTTAOK&PETOI N KTPXKTOC.

- Nook&pete To TOEIPGO! (1.13) pe évar dIXOGAWTO

KAeIdi SW 19 1600, €¢wg OTOU va QvTIANQBeiTe
avTioTaxon. ATMOPOVWOTE QUTAV TNV GvTioTaoN
ouvexitovTtag TNV meploTpopr Tou dIXxAwToU
KAe1d10U.

- Apaupéate TN PPECCK.

5.3 AN\OYA GQIYKTAPX

AlmiBevTou oPIYKAPES VIO TIC ’KOAOUBES DIXUETOOUC

oteAéxouc: 6,0 mm, 6,35 mm, 8 mm (yix Toug

apIBuoUG TapyyeNiag BAETe oTov Kam&Aoyo Festool

N oto dIxdikTUO (Internet) ,www.festool.com®) .

- ZeopiEre evreAwe To TaEIUGDI (1.13) KX GpXIPECTE
TO oMo TNV XTPGKTO PAd Ue TO OPIYKTAPC.

- TormoBeTNOTE VX VEO OPIYKTIPC OTOV XEOVTK UOVO
ME TOTTOBETNUEVO KO GKOPOAICUEVO TIKEIUGDI KKl
BidwoTe eAaPp& To TREIUGOI. MNV CPiyyeTE OTEPEX
TO MTOEINGDI v Oev epAPPOOTNKE PPEC.

5.4 PG6uion B&Boug ppelapiopaToC
H puBuion Tou B&BouS pPelCpiCOTOC OAOKANQMVETNI
JE TPEIG KIVACEIC:

a) P06uion undevikolU onueiou

- Avoi€te TO poxAO ouopiEng (1.6), TGO woTe TO
oTon&pIopa B&Boug (1.7) vax KiveiTan eAelBepa.

- B&ATe TNV emavw gppEla e ToV TIRYKO PRelXpIoUGTOC
(1.11) oe ico undoTPpWUC. AVOIETE TO OTPOPIKO
pTTOUTOV (1.15) KX MEQTE TN PNXOvR TIPOC TX
K&Tw TOOO, WoTe N PPEIX VX EMKXONOCEI OTO
UTTOOTPWICK.

- 2QiEte TO epyaeio, KAEIVOVTOG TO TTEPIOTPOPIKO
koupri (1.15), oe ot TN Béon.

- TligoTe TO oTOM&PIoPG B&BOUG EVAVTIC OE EVOV TWV
TPIOV XUETOKIVATWV 00NYyWV Tou 0dnyou peOABep
(1.9).

Me éva KaTafidl umopeite vao pubuicete kK&bBe

apeTakivnto 0dnyd oe eEaTouikeupévo UYoc:

ApeTakivnTog odnyog EAGxioTO
Uyog/Méy. tyog

A 38 mm/44 mm

B 44 mm/54 mm

C 54 mm/67 mm

- 2mpwé&re TO OeikTn (1.4) TTPOC T K&TW, WOTE V&
BAEmel otnVv KAipoka (1.5) 0 xIMooTo.

b) KaBopiopog B&Ooug ppelxpioaTog

To emBupnTé BABog ppelapiouaTog KaxBopileTal iTe

ME TNV TaXUPETHTOMON B&Boug ite ue TNV pubuion

B&Bouc umepakpIfeiag.

- TaxuperaTromon B&Boug: ToxBrETe To OTOMXPICUC
B&Bouc (1.7) TOOO TIPOC T& Gvw, JEXPI 0 OEIKTNG V&
TTXEOUCIGEE! TO EMIBIWKOUEVO P&BOC PpPelXPICNTOG.
[ayKWOTE OTEPEX TO OTOMAPIOUN B&BOUG pe TO
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HMOXAG cuopIEnc (1.6) oe ot TN B€on.

- PGBuion B&Boug umtepakpifeiag: MoyKwoTe TO
oTonépIouo P&BoUC pe To POXAS cUopIENg (1.6).
PuBuiote 10 emdiwkOuevo P&BoG ppelxpioUOTOq
ME OTPOPN TNG PUBUICTIKAC podéNag (1.3). Av
MePIOTPEPETE TN PUBUICTIKA POOEANG KOTK HIX
MOOKXPIOUEVN YPOUUN, TO B&B0C ppelxpiouaTOq
peToB&AAeTar kaTt& 0,1 xIAlooTo. Mix TTARPNG
neploTpoery onuaivel 1 XIAlooTo. To pEYIoTO
METOTOTTIOTIKO GVOIYUG TNG PUBUICTIKAG POOEANGG
aVEPXETOI 0e 8 XINOOTA.

c) Mpooéyyion B&Ooug ppelapicpaToq

- Avoitte 10 OTPOPIKO prouTov (1.15) kou meEoTe
TO PNX&vNUo mMPog T K&Tw TOOO, €wg OTOU TO
oToné&plopo P&Boug ayyi&el Tov GueToKivnTO
odnyo.

- 2QiEte TO epyaAeio, KAEIVOVTGG TO TIEQIOTPOPIKO
koupuri (1.15), oe autrA TN B€oN.

5.5

Nl

Avappopnon

>uvOEéeTe TO €pYQXAEIO TIAVTOTE O€ I
dI&TaEN avappodpnong. O1 Gvw PppEleg
eival epyoOTOOIKWC OAeG €EOTTAIOUEVER
pe oUuvdeon Yix armoppoenon ypelilv Ko
okovng (1.8).

TauTOX POV TIGEEUTTODICETAI O EKOPEVOOVICOS TWV
ypeQiv Ue TNV GmoppOoPNTIK KXOKX (2.2) oTov
TTAEUPIKO 00NYO.

2e Qppel&plopa KOXNG EmMTUYX&VOouuE KXPIOTK
ATOPPOPNTIKS XITOTEAECUIOTO UE TNV KITOPPOPNTIKA
k&oka AH-OF 1ou mpooQEPETAl WS aEECOUKP.

ZuMAékTnG amofAfRTwv KSF-OF

Me 10 OUMEKTN amoPAATwY KSF-OF (9.1) (KaT& éva
MEPOC OTG UMNK& TIap&d0o0oNng) pmopel va awénBei
N OMOTEAECUOTIKOTNTA TS oVaPPOPNONG KT TO
PPE(KPIOUX TWV CGKU®V.

H ouvopuoAdynon TTRXYUOTOTTOIEITON av&AOY Tk OTO
OXKTUAIO QVTIVOOPAG.

To KXAUpUO pmtopel vae Kortel ' évax pIovi Kom&
MAKOG TWV XUAGKIQV (9.2) KXl ETOI V& IKPUVEL.

O OUAANEKTNG amoPANTWY pTTOPEl METR VX
xpnoigoroinBei oe e0WTEPIKEG AKTIVEG PEXPI KO
IS EAXXIOTNG okTivag 40 mm.

6 Epyaocia pe To epyaleio

>TepewveTe TO emMeEepyK(OUEVO KOPUKTI
& TT&VTOTE ETOI, MOTE VX NV Prmopei vo KivnBei
KOTX TNV €TTEEEQYTOICK.

H pnxovh mpémel va KPOTIETAI TTRVTO
KOl Je T OUO XEPITK OTIC TIPOPRAETIOMEVEG
XelpoAxBeg (1.15, 1.17).

®opaTe avanveuoTIKN JAOKA OE EPYACIEG
nou dnpLloupyeirat okovn.

AN

Epy&leoTe mévTa €TOI, WOTe N TMPowONTIKA
dlokaTelBuvon TNC &vw PPECGG VO KOVTP&PE! TNV
oTPOPIKr dl1eUBuvVoN Tou PPeladOPOU (KOVTPXPIOTO
Ppel&pIou)!

Opel&ploya YOVOo avTippoma (kaTelBuvon
mPoWBNoNG Tou epyaieiou oTNV KameuBuvon KOt C
TOU EEXPTAMKTOC, EIKOVX 5).

6.1 Enegepyaocia aloupiviou
Kor& Tnv eme€epyaoice achoupiviou TIpETE!
& VO TNPOUVTXI VIO AOYOUC GOPOAEIC TOx EEAC
METOCK:
- 2U0vdeon evoC UIKPOXUTOMGTOU OIXKOTITN
TPOOTACIGG e0PaApEvou peupaTog (FI, PRCD).
- 2U0vdeon Tou epyaAeiou o pick KATAAANAN cuoKkeun
avVaPPOPNONG.
- TOKTIKOG KGKBXPIOUOC TNC epyaAeiou amd T
AMOBEUaTH TNG OKOVNG OTO TEPIBANUG ToUu
KIVNTAPX.

Xpron TIPOCTATEUTIKWY YUXAIDV.

6.2 Dpel&piopux eEAeUOepOU XEPIOU
H &vw ppela diakaxBodnyeital pe eAelBepo XEpI
KUPIWG KOT& TO QPelKPIoUC TIVRKWV KXI YOXPOV
KO KOTS TNV eMe€epyaoia KoXwy e pPEeCeS KPIKou
eKKIivNoNg | pe KaxBodnyNnTIKO PaEKOUTOl.

6.3 Dpel&PICUX ME TTASUPIKO OTOTIXPICHX

Mo epycoiec mou yivovTal TTXPOAANAICUEVG GTNV

KOXN Tou eme&epy&oIuoU KOUPGTIoU, WTTOPEITE VX

XPNOIUOTIOINCETE TO OTN CUOKEUCIC ETMOUVOITTOUEVO

MAeupikd oTton&piopa (3.2) (10 ,Modul 5A“ dev

ePIANXUPB&VETHI OTX UNK& TTop&dooNng):

- 2QiETe oTaBEP & TIC BUO P&PBdoUG 0dNyoug (3.7) ue
To OUO TEPIOTPOPIKG KoUK (3.3) oTov TASUPIKO
OVOOTOAEXK.

- OdnynoTe TIC P&PROOUC 0dNYOUC WEXPI TO eMBUUNTO
B&Boc oTx auAdkix (1.10) Tou TpamelioU
ppelapiopaTog Kol ogiEte TIG P&PBOOUC 0dNyoug
JE TO TEPIOTPOPIKG KoupT (3.1) oTaxBep&.

H améoTaon auTh emTuyX&VETOI OREATH Kl

GKPIBECTEPT e TO pUBUIOTIKO uttepak pifeiag (3.6)

TTOU BIVEUETXI OOV KEECOUKKP:

- 2Tpiyte ™ pubuioTikh Bida (3.4) oTO CUVBETIKO
eE&PTNUX TOU TTAEUPIKOU OTOTTIXPICUGTOC,

GR-7



- MAYKWOTE OTEPEX TIC odNYNTIKES BEpyieg ue
TX OTPEMTIKG pmouTov (3.5) oTo pubuioThpx
utIEPOK pIeiag,

- avoiere To OTPEMTIKG pmmouTov (3.3) oTo TAEUPIKO
OTOTIXPIOUC,

- puBuioTe TNV emdIWKOUEVN ATTOOTXON WE TN
pUBUICOTIKA BIdX K&l KAEIOTE TTEPIOTPOPIK K KO TIGA
T OTPEMTIK& UITOUTOV.

6.4 PpelapIcHA HE SIXTTAKTUVON TTAYKOU

TV-OF

Mo vae peyiotoroinBei N empa&veis UTTOOTPWUXTOC

NG &vw @pelaC WOTE Vo BeATioTomoinBei n

dixkxBodNyNoN, T.X. 0 epycoieg OIMAX oTnv KOXN

purmopoUue Voo Xxpnoldoroinooupe N dImA&TUVON
n&ykou TV-OF mou diavEpeTan oav a&ecoUudp.

H diomA&TUVON TTAYKOU HOVT&PETOI WE TOV 010

GKPIBOC TPOTTIO OTTWC K& TO TIASUPIKO OTOTIXPICHICK.

6.5 Ppel&pioux pe To SIAKXOOSNYNTIKO

ouotnua FS

To dixkaxB0odNyNTIKG cUOTNUG TTOU OIRVEUETXI

oav a&eoou&p OleUKOAUVEl TO PPelXPIoUX iCwv

CUAOKIOV.

- 2TEPEWOTE TOV GVAOTOAEX 0ONYO (4.1) ue TIC
p&Bdoug 0dryNoNg (3.7) Tou MAEUPIKOU XVOXOTONEDK
oTo TPOME( PPe(XPIOUNTOC.

- 2TepewaTe TNV dIaKxBodNYyNTIKA p&yx (4.3), ue
OUOPIXTAPO MGPOYKWV (4.4), OoTO eme&epy&oIuo
KOUUGTL MpocEETe, oTe VoL UTTGEXE! JICk ITOOTHON
aopoheiag X (pwTo 4) Twv 5 XINOOTOV av&UEOX
OTNV PITPOOTIVA KOXN TNC SIXKXBOdNYNTIKAG PAYTC
Ko TN PPECNK, OPOING KUAGKI.

- MpoocopumoTe To BIGKHKBOdNYNTIKO OTOTXPICUC,
Onwe paiveTan otn ewTo 4, emi TNG DIk XBOdNYNTIKNAC
P&YAC. Mo Vo BIOPaAiceTe 08 yNON XwEic TCOYOUQ
TOU 00NYoU ppelxpiouaToC, MTOPEITE VO puBuiceTe
e KoToaBidl U0 dIoKxBodNYNTIKES OIXYOVES UECW
GPPOTEPWY TWV TTAEUPIKWY OToMiwv (4.2).

- BidwoTte otépeak TOo oTAPIYUG dIxBaBuIlouevou
Uyoug (4.6) €101 OTOV TPUTIWVICHO OTTEIPWUOTOC
(6.6) ToU M&YKOU QPE(KPIOUNTOG, WOTE N K&TW
MEPIX TOU TTARYKOU QpelxpiouaTog vor BpiokeTa
MXPGAANAN oTNV em@pdvelx Tou emeEepy&oluou
KopuoTioU.

Mo va prmopoUpe va epyaoToupe Boel onuadeuToU

XXPAXYUAXTOC TTPOOAKVATOACOUXOTE IO TO

MOEKXPIOUX OTOV TTRYKO (ppelapiouaTog (4.5) Kol

oo TNV KAUGKS otnv OTNPIEN (4.6) OXETIKG e Tov

HECO GEOVX TOU pPe(OOPOU.

6.6 Dpel&piopua pe BepyodixBATN

SZ-OF 1000

Me Tov Bepyodixpritn SZ-OF 1000 mou mpoopEpeTai

oav a&eocoudkp pmopouue va dNuUIoupyrnoouue

OTPOYYUAS KOUUKTIO KO TOPEIC KUKAOU e SIKUETPO

avdueox oe 153 ko 760 XINOOT.

- MpowdnaTe Tov BepyodIxBrTn TOCO OTO UTTPOCTIVO
QUAGKI TOU TTI&AYKOU PppelxpiouaTog, Ewg OTOU VX
puBuicoupe TNV eMAIWKOPEVN OKTIVK,

- 2TaBeporoioTe Tov BepyodIxBATN e TO OTPETTTIKO
pTTOUTOV (1.12).

XpNOTIKA GUMBOUAR

Av Ba mpénel va armopeuxBei OKAIoUX oo Tn PUTN
ToU BIXBATN emi Tou enme€epy&OIPOU KoPUoTou, TOTE
MTTOPOUME VO ETTIKOANCOUUE PE UIX VTOUUTIAQGG
OUYKOAMNTIKA Taiviae eva AemmO EUNOTOK&KI OTO
KEVTPIKO onpueio.

6.7 KomapioTo ppel&pIiopux

M va ovammaxp&youpe T UPIOTRUEVO KOUPKTIX
emegepyxoiag xpnolpomoloUue Eva KPIiKO
KOTTIXPIOUOTOC 1 évax oUOTNUO KOTIIXPIOMXTOC
(MwAeiTon oav xEECOUGP AVTIOTOIXWC).

a) Kpikog Komapiocparog
2TEQEWOTE TOV KPIKO KOMOGPIOUXTOC GvTi TOu
EMKOXAUTTTIKOU KPIiKOoU (2.1) ek TwV K&Tw OToV TTRYKO
ppelxpiouaToC.
KoTd Tnv emAoyn Tou peyéBouc Tou Kpikou
KOTIIXpiopaToC v mpooéxete (5.1) woTe n
ToroBeTnBeioa pPECX (5.2) vox TXIPIKEE! UECT OTTO
TO OTOMIO.
H mpoe&oxn Y (pwTd 5) Tou eme&epy&GOIoU KOPWOTOoU
TPOC TO XV&P! ummoAoyileTan weg eENG:
Y = (@ kpikog KomapiopaTog - @ ¢ppélx)

2
O avIYPO(PERS UTTOPEI VX KEVTPOPIOTEI OKPIBWS e
Tov KevTplko Kwvo ZD-OF (kod. No. 486035).

b) ZUOTNMAX KOTTIIXPICHXTOG

Mo To oUOTNUX KOTIXPIOUGTOS XPEIX(OUXOTE TOV

yoviak o Bpaxiovax WA-OF (6.5) Kai To O€T IXVNAXCIGG

komapiopaTog KT-OF, mou ommoTeAeiTan ommd v

OTNPIVUX POAO (6.2) Kol TPEIC POAOUC KOTIXRIOUOTOC

(6.1).

- BidwoTe oTépeat TO YOVIGKO Bpaxiova, pe TO
OTPEMTIKO UrmouTov (6.4), oTo EMOIWKOUEVO UPOG
OTOV TPUTQVIOWO OTEIpWUGTOC (6.6) Tou TidyKou
PpelxpIoPaTOG.

- Movt&peTe Evax POAO KOTTIPIOUOTOC OTO OTAPIYMG
POAOU, K& BIOWOTE TO OTEPEX UE TO OTPETTIKO
MTTOUTOV (6.3) oToVv YVIGKO Ppaxiova. MNpooéxeTte
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WOTE TO POAO KOMIXPIOUOTOC VX €XEl TNV GUTN
OIKUETPO Pe TNG pPelaC!

- Me mepioTpo®ry TNG PUBUIOTIKAC POdEANGS (6.7)
puUBuICeTal N omOOTAON TOU IXVNAGTIKOU POAOU
mPOoG Tov &GEova TNG PPECHC.

6.8 MmopvToUpa Tpameliol I00GKEAIOTIKO

PPel&PICHX

Me Tov vywviakd Bpaxiovae WA-OF (7.6) ko oe

ouvOUOPO pe TNV KxBodnynTikr A&k UP-OF

(7.3), eEaxpmuaTa mou diamiBevTan eETP, Umopouue

Vo Tpofoupe e 1000KENOTIKO PpPelXPIOUO TwV

MTTOPVTOUPWV TPOME(IOU TTOU TTPOEEEXOUV.

- BidwoTe oTé€pen TOV YWVIOKO PBpaxiova e
TO OTPEMTIKO WMmouTov (7.5) OTOV TPUMKVIOUO
OTEIPWPOTOC (7.7) Tou TI&yKoU pPelXPICUXTOC.

- Bidwote otépeat TNV dIGKKB0ONYNTIKA TTAGKX JUE TO
OTPEMTIKO ProuTov (7.4) oTov YOVIGKO BPOXIOVE.

- PuBuioTe 10 B&B0oC ppelxpiouaTog TOIOUTOTROTIWGS
WOoTE TO TI&XOG TNC prmopvToupac TporelioU v
QVEPXETO O€ + 2 XINIOOT.

- Mpooeyyiote TNV diakxBodNyNTIKA TAGKS (8.1)
GVOIYOVTOG TO OTPEMTIKO PrmouTov (8.3) 600 viveTa
ANCIECTEPG OTN PPELX.

- TakTomolgiote e TN PpuBUIOTIKA PodéAx (8.2) Tn
pUBuion P&Bouc TNS dIKXBOBNYNTIKAG TTAGKXC
ETOI DOTE KT TO 1I000KENIOTIKO PPE(KPIOUX VX
TXPXUEVOUV EAGXIOTG EKOTOOTS TOU XINlooTOoU TNG
MTTOPVTOUPGG TEommelloU KXl TIOU OTNV OUVEXEIX
enetepy&leoTe pe Asiavon xeplou.

To TPOOTaTEUTIKO ekopevdovIouoU ypelinv SF-OF

mou dIaTiBeTan oov ax&eocoudp (7.2) BeATinvel KoT&

TO Qpel&pIoux TwV PrmopvToUpwy TpamedioU TNV

KOVEOTTOPPOPNON. ZTEPEWVETHI [UE TO OTPETTIKO

pTTouTOV (7.1) MAeupIK& OTOV TTAYKO PPelXQICUOTOG

KO KOTS TNV EQYOOIC ETTIKOAUTTTEL (GWTO 8) TNV PPElX

EK TV &vV®.

7 A&eooudap
Mnv ekBETeTE TOUG BICKOUG v PPOPNONG YIX
& HEYGAUTEPO XPOVIKO dIdoTNua oTNV &leon
NAIOK GKTIVOBOANK, emteldr) dIXPOPETIKK
X&VOUV TNV EAXOTIKOTNT& TOUC.
H ¢ipua Festool mpoopépel Eva eupUTATO TIOOY P
aéeocou&p/eExPTNUATWY, TTOU OGG ETIITPEMEl UIC
TOAUTIAEUPN KO KTTOTEAEOUOTIKA XPNOoN Tou
epyaieiou, m.X.: OIxBATN PpelxpiouaTog, P&YEQ
0dnyoug e OeIPES OTTWY, FonBnTiKO PpPe(XPICUXTOC,
Toommel ppelxpiouaTog YIok oTaBepr XPNon.
[ TOUG aPIBUOUG TTXPOYYENC TWV GEECOURP KO
TwV epyoheinv oupBouleuBeite Tov Kar&Aoyo Festool
f oto Internet otn dievuBuvon "www.festool.com®.

8 ZUVTAPNON KXI PPOVTIdX

Mpiv o6 K&Be epyaoic OTO ASIOVTAPO TTRETTE!
& VO OTTOUOK PUVETOI TIGVTOTE O PEUUTONATITNG

oo TNV TTPIC TOU PeUPNTOG.

'‘OAeg 01 epyCOieC CUVTAPNONG KO ETTIOKEUNG,
& TTOU GTTXITOUV TO AVOIYUX TOU KEAUPOUG TOU
KIVNTNPX, EMTEEMETA VX TTOGYXTOTTOIOUVTX
HMOVO oo v eE0UCIODOTNEVO CUVEPYEID
OE€PPIG TTEAXTWV.
AlTNPEiTE TN CUCKEUN KOl TIC OXIOUES TaeplouoU
TAVTO KKBXPEOD.
H ocuokeury eEomAioTnke e eI0IK& KXPBOUVEKIC
auTOMOTOU ofnoiuorog. OTav pBxpolv, TIpo&eveiTal
AUTOPOTN OIXKOTT PEUNOTOC KXI N OUOKEUN
GKIVNTOTIOIEITX.

9 Anéoupon

Mnv nNeTaTe Ta NAEKTPLKA Epyaleia 0Ta OLKLAKG anop-
pippara! MNMpookopioTte Ta epyaAeia, Ta e€apThuara
KOLTLG OUCKEUAGOLEG OE PLla GLAKN Npog To NepLBAA-
Aov avaKUKAwoN. Y€ QuTh TNV NEPLNTWON NPOCEETE
TOUG LOXUOVTEG €BVLIKOUG KavovLopoUg.

Movo EE: YUpgwva pe tnv Eupwnaikn Odnyia
2002/96/EK npénel Ta PETAXELPLOPEVA NAEKTPLKA
gpyaAeia va ouMeyovTal EExwPLOTA KAl va NPow-
Bouvtal og pa @UAKN npog To neptBaiiov avaku-
kKAwon.

10 Eyyinon

Mo TUXOV OQPGAPOTO UAIKOU 1| KXTXOKEUGOTIKK
OPEALTX TIC CUOKEUEC O TIKREXOUE HICk eyyUNon
OUMPWVE JE TIC VOUIKES DITGEEIC TTOU 1I0XUOUV EIDIK K
o€ K&Be XWPX, To AlydTePO OPWC Yiok 12 urjveg. 2TIC
xwpeg TNG EE 0 xpdvog eyylnong, avEPXETaI OTOUC
24 prveg (amodeIKTIKO OTOIXEID 0 A\OYXPIGOUOG I TO
deAtio amooToAng). O1 (nuUIEC TTOU OPEIAOVTTI KUPI-
wC o PUOIKA PBOP&, UTTEPPOPTWON N KKATGAANAN
XPNon K& ol NUIEG TTOU OPeiAoOVTaI OTO XPNOoTN N
oe JIG xpnon ovTiBetn pe TIC odnyieg xelpiopou
KXBWC Kl oI (NUIEC TTOU ATAV YVWOTEC KT TNV
ayopd, dev KaAUmTovTad omd TNV eyyunon. Emiong
OTITOKAEIOVTAI 01 {NUIES, TTOU OPEINOVTOI GE XPNoN KN
YVACIWV eEXPTNUKTOV KO GVGADOCIIWY UNK®OV (TT.X.
diokog Aeiavong).

O1 dixuopTupieC avoyvwpilovTal povo, OTaV N Ou-
oKeur oTaABel cuvappoAoynuévn oTov pounBeuTn
N o’ évax e€ouciodoTnUEVO ouvepyeio eEutTNPETNONG
meAaTwv TNG Festool. GuA&ETe KOA& TIC odnyieg
XEIPIOMOU, TIC UTTODEIEEIC dOPOAEITS, TOV KGTXAOYO
QVTOACGKTIKOV Kl TNV armodeiEn ayopde. Kordk T
&AM 1oxU0oUV oI eK&OoTOoTE 1I0XUOVTEG OPOI eyyUNoNG
TOU KOTGOKEUXOTH.
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MaparApnon

AOYW TWV CUVEXWV EQYXOIDV EPEUVOC Kol eEENIENG,
dlxTnpoupe TNV EMQPUAXEN VI TUXOV GANGYEC OTCK
AVaPEPOUEVX QW TEXVIKG OTOIXEIX.

AnAwon cupuépewong EK.

KaBern @péza Ap10. oelpag

OF 1010 Q 490108
OF 1010 EQ 491991
OF 1010 EBQ 490174

‘Etog tou xapaktnplopou CE: 2000

AnAwvoupe pe anokAELOTIKN pag euBuvn, OTL auTd
TO Mpolov TauTigeTal Ye Ta akoAouBa npoTuna Kat
€yypagpa tunonoinong:

EN 60745-1, EN 60745-2-17, EN 55014-1, EN
55014-2, EN 61000-3-2, EN 61000-3-3 oUpgpwva pe
TLG dlata€elg Twv odnylwv 98/37/EK (éwg 28n Ack.
2009), 2006/42/EK (ano 29n Aek. 2009), 2004/108/
EK.

e @ [ oo i

Dr. Johannes Steimel 11.01.2010
NpoloTtapevog Epeuvag, EEEAENG, TEXVIKNG TEKUN-
plwong

Festool GmbH
Wertstrasse 20, D-73240 Wendlingen

REACh ywa npotovra Festool, Ta e§aprnpara kat ta
AvVaAWOLHA UALKA TOUG:

REACh eivatn dtata&n nepi xnplkwyv nou LoxueL ano
10 2007 o€ 0An Tnv Eupwnn. Epeig wg «yeTayeve-
OTEPOG XPNOTNG», ONA. WG KATAOKEUAGTNG MNPOLOVTWV
MANPOUPE TNV UMNOXPEWON HPAG yla NANPOPOPNONG
TWV neAatwv pag. la va pnopoupe va oag evnpe-
PWVOULE MAVTOTE 0WOTA KAL VA 0aG NANPOPOPOUHE
yla TG mBaveg ouoieg Tou KATAAOYOU UNMOYWNPLWV
OUCLWV 0Ta NPOLOVTa Pag, ONHLOUPYNOAE yia 0ag
TNV akoAouBn wotooeAida: www.festool.com/reach
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Festool GmbH

Honatahe 2o FESTOOL
D-73240 Wendlingen

Telefon: 07024/804-0

Telefax: 07024/804-20608

http://www.festool.com

OF 1010 Q
OF 1010 EQ
OF 1010 EBQ

Originalny navod na pouzivanie
Horna fréza

468 139_007

AN



OF 1010 EBQ
1010 W

Technické udaje
Vykon
Otacky (volnobeh)

Rychle nastavenie hibky 55 mm
Jemné nastavenie hibky 8 mm
Spojovaci zavit hnacieho hriadela M16x1,5
Priemer frézy max. 35 mm
Hmotnost (bez kabla) 2,7 kg
Trieda ochrany @/l

10000 - 24000 min"’

OF 1010 EQ OF 1010 Q
1010 W 720 W

9500 - 23000 min™’ 26500 min™'
55 mm 55 mm

8 mm 8 mm
M16x1,5 M16x1,5
max. 35 mm max. 35 mm
2,7 kg 2,7 kg

@/l @/l

Uvedené vyobrazenia najdete na zaciatku tohto navodu na obsluhu.

Symboly

Varovanie pred vSeobecnym nebezpecen-

stvom

Precitajte si navod/pokyny
PouZite respirator!

Pouzivajte chranice sluchu!
Pouzivajte ochranné okuliare.

1 Pouzitie na urceny ucel
Horné frézy su urcené na pilenie dreva, plastov
a drevitych materialov.
Ak sa pouziju frézovacie nastroje uvedené v pre-
dajnych podkladoch firmy Festool, mozno obrabat
aj hlinik a sadrokarton.

Za skody a Urazy zapricinené pouzivanim
& na iny nez urceny ucel ruci pouzivatel.
2 Bezpecnostné pokyny

VAROVANIE! Precitajte si vsetky bezpec-

nostné upozornenia a pokyny. Pri ne-

reSpektovani nasledujlucich upozorneni
a pokynov moéze dojst k urazu elektrickym pru-
dom, poziaru a/alebo k tazkym poraneniam.
Vsetky bezpecnostné upozornenia a navody si
odlozte, aby ste ich mohli v budicnosti pouzit.
Pojem , Elektrické naradie” pouzity v bezpecnost-
nych pokynoch sa vztahuje na sietové elektrické
naradie (so sietovym kablom) a na akumulatorové
elektrické naradie (bez sietového kabla).

1) Pracovisko

a) Udrziavajte na svojom pracovisku cistotu
aporiadok. Neporiadok a nedostatocné osvet-
lenie pracoviska mdzu viest k Urazom.

b) S naradim nepracujte vo vybusnom prostredi,
v ktorom sa nachadzaju horlavé kvapaliny,
plyny alebo prach. Elektrické naradie vytvara
iskry, ktoré mé6zu spbsobit vznietenie prachu
alebo par.

c] Deti a ostatné osoby nesmu byt pocas pouzi-
vania elektrického naradia v blizkosti. Pri vy-
ruseni mozete stratit kontrolu nad naradim.

d) Elektrické naradie nenechavajte bezat bez
dozoru. Elektrické naradie smiete opustit az
po jeho Uplnom zastaveni.

2) Elektricka bezpecnost

a) Zastrcka naradia musi suhlasit so zasuvkou.
Zastrcku nesmiete Ziadnym sposobom upra-
vovat. Nepouzivajte ziadne adaptéry spolu
s uzemnenym naradim. Neupravené zastrcky
a vyhovujuce zasuvky znizuju riziko zasahu
elektrickym prddom.

b) Vyhybajte sa telesnému kontaktu s uzemne-
nymi plochami, ako su rury, radiatory, spo-
raky a chladnicky. Riziko zdsahu elektrickym
prudom je zvysené, ked'je vase telo uzemnené.

c] Udrziavajte naradie mimo dosahu dazda ale-
bo vlhkosti. Preniknutie vody do elektrického
naradia zvysuje riziko zasahu elektrickym
prudom.

d) Kabel nepouzivajte na iny ucel, na prenasa-
nie, zavesenie naradia alebo na vytiahnutie
zastrcky zo zasuvky. Udrziavajte kabel mimo
dosahu zdroja tepla, oleja, ostrych hran alebo
pohyblivych casti naradia. Poskodené alebo
spletené kable zvysuju riziko zasahu elektric-
kym pradom.

e)] Ak s elektrickym naradim pracujete vonku,
pouzivajte iba predlzovacie kable, ktoré st na
tento ucel schvalené. Pouzivanie predlZovacie-
ho kabla vhodného do vonkajSieho prostredia
znizuje riziko zasahu elektrickym pradom.

f)] Ak sanedavyhnut pouzitiu ruéného elektric-
kého naradia vo vlhkom prostredi, pouzite
ochranny spinac pri poruchovych prudoch.
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3)

Pouzitie ochranného spinaca pri poruchovych
prudoch znizuje riziko zasahu elektrickym
pradom.

Bezpecnost osob

al

b)

c)

d)

el

f)

g)

h)

4)

Budte sustredeni, venujte pozornost tomu,
¢o robite a k praci s elektrickym naradim
pristupujte rozumne. Naradie nepouzivajte,
ak ste unaveni alebo ste pod vplyvom drog,
alkoholu alebo liekov. Aj chvilkova nepozor-
nost pri pouzivani naradia moze viest k vaznym
poraneniam.

Pouzivajte osobné ochranné prostriedky
a vzdy pouzivajte ochranu oci. Pouzivanie
osobnych ochranych prostriedkov, akymi su
respirator, bezpecnostna obuv s protismyko-
vou upravou, ochranna prilba alebo ochrana
sluchu, podla druhu a pouZitia elektrického
naradia, zniZuje riziko poraneni.

Zabrante neumyselnému spusteniu naradia.
Predtym, nez vsuniete zastrcku do zasuvky sa
uistite, Ze spinac je v polohe ,VYP". Ked méte

priprenasaninaradia prst na spinacialebo ked

je naradie pri pripajani na zdroj prddu zapnuty,
mdbze to viest k Urazom.

Pred spustenim naradia odstrante vsetky na-
stavovacie nastroje alebo kluce. Nastavovaci
nastroj alebo klU¢, ktory zostane pripevneny
k pohyblivej casti naradia, moze byt pricinou
vaznych Urazov.

Neprecenujte vlastné sily. Dbajte na stabilny
postoj a stale udrziavajte rovnovahu. Mate tak
v necakanych situaciach nad naradim lepsiu
kontrolu.

Obliekajte sa vhodnym sposobom. Nenoste
volny odev ani sperky. Dbajte na to, aby sa
vase vlasy nedostali prilis blizko k pohybli-
vym castiam. Volny odev, Sperky alebo dlhé
vlasy sa mdzu v pohyblivych Castiach zachytit.
Rukovate udrziavajte suché, Cisté a bez zne-
Cistenia olejom a mastivom. Klzké rukovate
neumoznuju bezpecnd manipulaciu a kontrolu
elektrického naradia v nepredvidanych situa-
ciach.

Ak ma elektrické naradie moznost pripoje-
nia zariadeni na odsavanie a zachytavanie
prachu, presvedcte sa, Ze su tieto pripojené
a spravne pouzivané. PouZivanie tychto zaria-
deni obmedzuje rizika vznikajdce prachom.

Pouzivanie a starostlivost o elektrické naradie

Naradie nepretazujte. Na vasu pracu pouzi-
vajte spravne elektrické naradie. So spravnym
elektrickym naradim budete pracuvdanom roz-

b]

c)

d)

el

f)

sahu vykonu vykonavat lepSie a bezpecnejSie.
Nepouzivajte elektrické naradie, ktoré ma
poskodeny spinac. Elektrické naradie, ktoré
nemozno zapnut alebo vypnut, je nebezpecné
a musi byt opravené.

Vytiahnite zastrcku zo zasuvky predtym,
nez zacnete vykonavat nastavenie naradia,
vymenu prislusenstva alebo pred odlozenim
naradia. Toto opatrenie obmedzi nebezpecen-
stvo ndhodného spustenia naradia.
Nepouzivané elektrické naradie uschovajte
tak, aby bolo mimo dosahu deti. Naradie
nesmu pouzivat osoby, ktoré s nim nie su
oboznamené alebo ktoré si neprecitali tieto
pokyny. Elektrické naradie je nebezpecné, ked
ho pouzivaju neskldsené osoby.

Naradie starostlivo udrziavajte v dobrom
stave. Kontrolujte, ¢i pohyblivé casti naradia
funguju bezchybne a neviaznu, Ci su casti
zlomené alebo tak poskodené, Ze obmedzuju
funkciu naradia. Zaistite opravu poskodenych
casti pred pouzitim naradia. Mnoho drazov je
sposobenych nespravnou udrzbou elektrického
naradia.

Rezacie nastroje udrziavajte ostré a cCisté.
Starostlivo udrziavané a naostrené rezacie
nastroje menej viaznu a lahsie sa vedu.

gl Elektrické naradie, prislusenstvo, pracovné

h)

5)

nastroje atd. pouzivajte v sulade s tymito po-
kynmi a takym sposobom, ktory je predpisany
pre konkrétny typ naradia. Dbajte pritom na
dané pracovné podmienky a druh vykona-
vanej prace. Pouzivanie elektrického naradia
na iné Ucely, nez na aké je urcené, moze viest
k nebezpecnym situaciam.

Nespoliehajte sa na zvyky a navyky, ktoré
ste nadobudli castym pouzivanim naradia
a nepripustite nedodrzanie zakladnych bez-
pecnostnych principov platnych pri naradi.
Neopatrna cinnost méze v zlomku sekundy
sposobit tazké poranenie.

Pouzivanie a starostlivost o akumulatorové

a)

b]

c)
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naradie

Pred vloZzenim akumulatora sa uistite, Ze je
naradie vypnuté. Vlozenie akumulatora do
zapnutého elektrického naradia moze viest
k Urazom.

Akumulatory nabijajte iba pomocou nabi-
jacCiek, ktoré odporuca vyrobca. PouZitie
nabijacky pre iné akumuldtory mdZze mat za
nasledok vznik poziaru.

Pouzivajte iba akumulatory urcené pre dané
naradie. Pouzitie inych akumulatorov moze byt



pricinou Urazu a vzniku poziaru.

d) Nepouzivany akumulator uschovavajte odde-
lene od kovovych predmetov, ako su sponky,
mince, kltce, klince, skrutky alebo iné drobné
kovové predmety, ktoré by mohli sposobit
spojenie kontaktov. Skrat medzi kontaktmi
akumulatora moze zapricinit popaleniny alebo
vznik poziaru.

e] Pri nespravnom zaobchadzani moze z aku-
mulatora uniknut kvapalina. Vyvarujte sa
kontaktu s nou. Pri nahodnom kontakte vy-
myte postihnuté miesto pridom vody. Ak sa
tato chemicka latka dostane do oci, vyhladajte
lekarsku pomoc. Chemicka latka unikajuca
z akumulatora mdze sposobit podrazdenie
pokozky alebo popaleniny.

6) Servis

a) Naradie nechajte vzdy opravit kvalifikovanym
osobam, pouzivajte iba originalne nahradné
diely. Zaistite tak bezpecnost naradia.

b] Priopravach audrzbe pouzivajte len original-
ne sucasti Festool. Pri pouZiti neschvaleného
prislusenstva alebo nahradnych dielov moze
dojst k Urazu elektrickym prddom alebo k taz-
kym poraneniam.

2.2 Bezpecnostné pokyny sSpecifické pre

naradie

- Elektrické rucné naradie drzte za izolované
uchopové plochy, pretoze fréza moze zachytit
vlastnu sietovu Snuru. Po kontakte s vedenim
pod napatim mozu viest napatie aj kovové Casti
naradia, o moze sposobit uraz elektrickym
pradom.

- Obrobok upevnite a zaistite pomocou svoriek
alebo inym sposobom k stabilnému podkladu.
Ak budete obrobok drzat iba rukou alebo oprety
o telo, bude nestabilny, co mdze viest k strate
kontroly.

- DodrZiavajte maximalne otacky uvedené na
nastroji, prip. rozsah otacok.

- Upinajte len nastroje s priemerom stopky, pre
ktory je upinacia kliestina urcena.

- Dbajte na to, aby bola fréza pevne osadena
a skontrolujte, ¢i bezchybne funguje.

- Upinacia kliestina a prevlecna matica nesmu byt
poskodené.

- Nepouzivajte prasknuté a zdeformované frézy.

- Elektrické naradie Festool mozno montovat len
do pracovnych stolov, ktoré st vyrobcom Festo-
ol na to urcené. Montaz do iného, svojpomocne
zhotoveného pracovného stola mdze sposobit
to, ze elektrické naradie uz nebude bezpecné,

¢o moze viest k tazkym Urazom.

Pouzivajte vhodné prostried-
Ky osobnej ochrany: ochranu

sluchu, ochranné okuliare, pri
prasnych pracach protiprachov
masku, ochranné rukavice pri
3 Hodnoty emisii
Typické hodnoty emisii stanovené podla EN 60745
su:

manipulacii s drsnymi material-
mi a vymene nastroja.
Hladina akustického tlaku/ Hladina akustického

vykonu

OF 1010 EBQ, OF 1010 EQ 79/90 dB(A)
OF 1010 Q 87/98 dB(A)
HPridavok neurcitosti merania K=3dB

®

Celkové hodnoty kmitania (vektorovy sucet troch
smerov) stanovené podla EN 60745:
Hodnota emisie kmitania

Pouzivajte chranice sluchu!

(3-0s0vé) a, =55m/s?
Rukovat a, =8,0 m/s?
Nestalost K=2,0m/s?

Uvedené hodnoty emisii (vibracie, hluk) boli zme-
rané v stlade so skusobnymi podmienkami podla
normy EN 60745 a slUZia na porovnavanie pristro-
jov. SU vhodné aj na predbezny odhad zatazenia
vibraciami a hlukom pocas pouzivania.

Uvedené hodnoty emisii reprezentuju hlavné spo-
soby pouzivania elektrického naradia. Ak sa vsak
elektrické naradie pouziva inak, s inymi vkladacimi
nastrojmialebo je nedostato¢ne udrziavané, moze
to spdsobit zretelné zvySenie zataZenia vibraciami
a hlukom pocas celej pracovnej doby. Na stanove-
nie presného odhadu pocas danej pracovnej doby
treba reSpektovat aj v nej zahrnuté ¢asy volnobehu
avypnutia naradia. To moZze zatazZenie vibraciamia
hlukom pocas celej pracovnej doby podstatne znizit.

4 Elektrické pripojenie a uvedenie do pre-
vadzky
Sietové napatie a frekvencia sa musia
& zhodovat s idajmi uvedenymi na typovom
Stitku!
Spinac (1.2) sa pouziva ako hlavny vypinac na za-
pinanie/vypinanie. Pri trvalej prevadzke sa spinac
moze zaistit bocnym aretacnym gombikom (1.1).
Opatovnym stlacenim spinaca sa aretacia uvolni.
Pripojenie a odpojenie sietového privodu - pozrite
obrazok 1a.
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5 Nastavenia naradia

& Pred kazdou pracou na naradi vzdy vy-
tiahnite sietovl zastréku zo zasuvky.

5.1 Elektronika

(OF 1010 EBQ, OF 1010 EQ)
Nepracujte so strojom, ked elektronika nepracuje
spravne, pretoze by to mohlo viest k nadmernym
otackam. Chybnu elektroniku spoznate podla toho,
Ze nema pozvolny rozbeh alebo sa nedaju regulovat

otacky.

|/\ , ; AR

ELECTF@ vybavené elek.t,ro_nlk'ou so spinanim celych
vln s nasledujucimi vlastnostami:

Pozvolny rozbeh

Elektronicky riadeny pozvolny rozbeh zaistuje ply-

nuly rozbeh naradia.

Regulacia otacok

Otacky je mozné plynulo menit pomocou regulac-

ného prvku (1.10] v rozsahu 10 000 az 24 000 min"'

(OF 1010 EQ: 9500-23000min""]). Mate tak mozZnost

optimalne prisposobit reznu rychlost danému

materialu.

Naradie OF 1010 EBQ, OF 1010 EQ nie je

Priemer frézy

[mm]
10- 25- 40- odporuca-
25 40 60 pyrezny

Material nastaveny stupen material
tvrdé drevo 6-4 5-3 3-1 HW[(HSS)
makké drevo  6-5  6-3  4-1  HSS (HW)
drevotrieskové
dosky spovla- 6-5 6-3 4-2 HW
kom
plast 6-4  5-3 2-1 HW
hlinik 3-1 2-1 1 HSS (HW)
sadrokarton 2-1 1 1 HW

Konstantné otacky

Predvolené otacky motora sa elektronicky udrzia-
vaju na konstantnej Urovni. Tym je zabezpecena
nemenna rezna rychlost aj pri zatazeni.

Teplotna poistka

Na ochranu proti prehriatiu (prepaleniu motora)
je naradie vybavené elektronickym monitorovanim
teploty. Pred dosiahnutim kritickej teploty mo-
tora bezpecnostna elektronika motor vypne. Po
vychladnuti, ktoré trva cca 3 - 5 minut, je naradie

opat prevadzkyschopné a plne zatazitelné. Ked

je naradie v chode (volnobeh), ¢as potrebny na
vychladnutie sa vyrazne skracuije.

Brzda (OF 1010 EBQ)

Pristroje OF 1400 EBQ maju elektronickd brzdu,
ktora po vypnuti stroja zastavi nastroj v priebehu
cca 2 sekund.

5.2 Vymena nastroja
Pri vymene nastroja mozete stroj otocit dolu hla-
vou.

a) Nasadenie nastroja

- Frézovaci nastroj nasunte do otvorenej upinace;j
kliestiny tak daleko, ako je to mozné, avsak mi-
nimalne po oznacenie () na stopke frézy.

- Pretacajte vreteno dovtedy, kym pri stlaceni
nezaskoli zastavovanie vretena (1.14) a vreteno
sa zaaretuje.

- Utiahnite maticu (1.13) vidlicovym klucom (SW
19).

b) Vybratie nastroja

- Pretacajte vreteno dovtedy, kym pri stlaceni
nezaskoci zastavovanie vretena (1.14) a vreteno
sa zaaretuje.

- Uvolnite maticu (1.13) vidlicovym klGéom SW 19
tak, aby ste pocitili odpor. Prekonajte tento odpor
dalSim otacanim vidlicového kluca.

- Vyberte frézu.

5.3 Vymena upinacej kliestiny

Mozno dostat upinacie kliestiny pre nasledujuce

priemery stopky: 6,0 mm, 6,35 mm, 8 mm (obj.

C. pozrite v katalogu Festool lebo na internetovej

stranke ,www.festool.com”).

- Skrutku (1.13) celkom odskrutkujte a snimte
spolu s upinacou kliestinou z vretena.

- Novu upinaciu kliestinu vkladajte do vretena len
s nasadenou a zaistenou (zaaretovanou) maticou
a maticu zlahka pritiahnite. Maticu nedotahujte,
ked nie je nasunuta fréza!

5.4 Nastavenie hibky frézovania
Nastavenie hlbky frézovania prebieha v troch kro-
koch:

a) Nastavenie nulového bodu

- Uvolnite upinaciu packu (1.6) tak, aby bol hibkovy
doraz (1.7) volne pohyblivy.

- Horn frézu s frézovacim stolom (1.11) postavte
na rovnu podlozku. - Uvolnite otocny gombik
(1.15) a potlacte stroj dolu tak, aby fréza dosadla
na podlozku.

- Zaistite stroj utiahnutim otocného gombika
(1.15) v tejto polohe.

- Zatlacte hibkovy doraz proti jednému z troch
pevnych dorazov otocného revolverového dorazu
(1.9).

Skrutkovacom mozete kazdy pevny doraz nastavit

individualne v jeho vyske:
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Pevny doraz min. vyska/max. vyska

A 38 mm/44 mm
B 44 mm/54 mm
C 54 mm/67 mm

- Posunte ukazovatel (1.4) nadol tak, aby na stup-
nici (1.5) ukazoval 0 mm.

b) Nastavenie hibky frézovania

Pozadovana hibka frézovania sa da nastavit bud

rychlym, alebo jemnym nastavenim hibky.

- Rychle nastavenie hibky: Vysurite hi{bkovy doraz
(1.7) nahor tak, aby ukazovatel ukazoval poZado-
vanu hibku frézovania. V tejto polohe zaaretujte
hibkovy doraz upinacou packou (1.6).

- Jemné nastavenie hibky: Zaaretujte hibkovy do-
raz upinacou packou (1.6). Nastavte pozadovand
hibku frézovania otocenim regulaéného prvku
(1.3). Ak otocite regulacny prvok o jednu rysku
na znacke, zmeni sa hibka frézovania 0 0,1 mm.
Celé otocenie zmeni hibku o T mm. Maximalny
rozsah nastavovania regulacnym prvkom je
8 mm.

c) Zadanie hibky frézovania

- Uvolnite oto¢ny gombik (1.15) a potlacte stroj
dolu tak, aby sa h{bkovy doraz dotykal pevného
dorazu.

- Utiahnutim oto¢ného gombika (1.15) zaistite
stroj v tejto polohe.

5.5 Odsavanie
i L Naradie vzdy pripojte na odsavanie.

T Horné frézy su sériovo vybavené pripojkou
na odsavanie pilin a prachu (1.8).
Sucasne je prostrednictvom odsavacieho krytu
(2.2) na bo¢nom doraze zabranené odlietavaniu

triesok.

Pri frézovani na hranach dosiahnete najlepsie vy-
sledky odsavania s odsavacim krytom AH-OF, ktory
je dostupny ako prislusenstvo.

Zachytavac triesok KSF-OF

Zachytavacom triesok KSF-OF (9.1) (Ciastocne
sucastou dodavky) sa da pri frézovani hran zvysit
ucinnost odsavania. Montaz sa vykona podobne ako
pri kopirovacom krazku (obrazok 9). Kryt mozno
odrezat oblikovou pilou pozd(Z drazky (9.2), a tym
zmensit. Zachytavac triesok sa potom moze pouzi-
vat az po minimalne vnutorné priemery 40 mm.

6 Praca s naradim
Obrobok vzdy upevnite tak, aby sa pri
obrabani nemohol pohybovat.

Naradie vzdy drzte oboma rukami za ur-
¢ené rukovate (1.15, 1.17).

PouZite respirator!

Zapnite vzdy najprv hornu frézy, az potom sa do-
tknite frézou obrobku! Frézujte len v protibeznom
chode (smer posuvu stroja v smere rezu nastroja,
obrazok 5).

Obrabanie hlinika

Pri obrabani hlinika dodrziavajte z bez-

pecnostnych dovodov nasledujuce opat-

renia:

- Pouzite predradeny prudovy chranic (Fl-, PRCD-).

- Naradie pripojte na vhodné odsavacie zariade-
nie.

- Pravidelne Cistite usadeniny prachu v kryte mo-
tora.

Pouzivajte ochranné okuliare.

6.2 Volné rucné frézovanie

Hlavne pri frézovani pisma alebo obrazkov a pri
obrabani hran s prittacnym krizkom sa vedie horna
fréza bez pomoci ruk.

6.1

6.3 Frézovanie s bocnym dorazom

Na prace prebiehajuce paralelne s hranou obrob-

ku sa mozu pouzit dodané boc¢né dorazy (3.2) (pri

.module 5A" nie je stcastou dodavky).

- Zaaretujte obidve vodiace tyce (3.7) oto¢nymi
gombikmi (3.3) na bo¢nom doraze.

- Zavedte vodiace tyCe aZ po pozadovany rozmer
do drazok (1.10) frézovacieho stola a zafixujte
ich oto¢nym gombikom (3.1).

Rychlejsie a presnejSie mozno tuto vzdialenost

nastavit pomocou doplnku na jemné nastavenie

(3.6), ktory je dostupny ako prislusenstvo:

- ZatoCte nastavovaciu skrutku (3.4) do plastove;
¢asti bo¢ného dorazu,

- zaistite vodiace tyCe pomocou otocnych gombi-
kov (3.5) na zariadeni na jemné nastavenie,

- povolte otocné gombiky (3.3) na bo¢nom doraze,

- nastavovacou skrutkou nastavte Zelanu vzdia-
lenost a otocné gombiky opat dotiahnite.

6.4 Frézovanie s rozsirenim stola TV-OF
Na zvdcsenie dosadacej plochy hornej frézy a tym
aj na zlepsenie vedenia, napriklad pri frézovani
v blizkosti okrajov, je mozné pouzit rozsirenie stola
TV-0F, ktoré mozno dodat ako prislusenstvo.
Rozsirenie stola sa montuje rovnakym sposobom
ako boc¢ny doraz.
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6.5 Frézovanie s vodiacim systémom FS
Vodiaci systém, ktory mozno dostat ako prislusen-
stvo, ulahcuje frézovanie rovnych drazok.

- Upevnite vodiaci doraz (4.1) s vodiacou ty¢ou (3.7)
bocného dorazu na frézovaci stol.

- Upevnite vodiacu kolajnicku (4.3) skrutkovymi
zvierkami (4.4) na obrobok. Dbajte na to, aby
bola dodrZana bezpecnostna vzdialenost X (ob-
razok 4) 5 mm medzi prednou hranou vodiacej
kolajnicky a frézou, prip. drazkou.

- Nasadte vodiaci doraz, podla znazornenia na
obrazku 4, na vodiacu kolajnicku. Aby sa za-
bezpecilo vedenie frézovacieho dorazu, mézete
skrutkovacom nastavit cez obidva bocné otvory
(4.2) dve vodiace Celuste.

- Priskrutkujte vySkovo nastavitelnu podperu
(4.6) do otvoru so zavitom na frézovacom stole
tak, aby spodna strana frézovacieho stola bola
rovnobezna s povrchom obrobku.

Aby sa dalo pracovat podla narysu, zobrazuju

oznacenia na frézovacom stole (4.5) a stupnica na

podpore (4.6) stredovu os frézy.

6.6 Frézovanie s tycovym kruzidlom SZ-OF

1000

Pomocou tycového kruzidla SZ-OF 1000, ktoré

je dostupné ako prislusenstvo, sa daju vytvarat

okruhle castia kruhové vyrezy s priemerom medzi

153 a 760 mm.

- Posuvajte tyc¢ové kruzidlo do prednej drazky
frézovacieho stola dovtedy, pokial nenastavite
zelany polomer.

- Zaaretujte tyCové kruzidlo otocnym gombikom
(1.12).

Tip na pouzivanie

Ak chcete zabranit tomu, aby hrot kruzidla vytvoril
na obrobku zarez, mozete na stred obojstrannou
lepiacou paskou prilepit tenkd drevend dostic-
ku.

6.7 Kopirovacie frézovanie

Na presnu reprodukciu vyrobenych obrobkov sa
pouzije kopirovaci krizok alebo kopirovacie zaria-
denie (mozno zakupit ako prislusenstvo).

a) Kopirovaci kruzok

Kopirovaci kridzok pripevnite namiesto krycieho
prstenca (2.1), na frézovacom stole zospodu.

Pri vybere velkosti kopirovacieho krazku (5.1) da-
vajte pozor na to, aby pouZita fréza (5.2) presla cez
jeho otvor.

Presah Y (obrazok 5) obrobku cez $ablénu sa vy-
pocita takto:

Y = (@ kopirovacieho kruzku - @ frézy)
2
Kopirovaci kruzok sa da umiestnit presne na stred
pouzitim vystredovacieho tfna ZD-0F (objednavacie
Cislo 486 035).

b) Kopirovacie zariadenie

Pre kopirovacie zariadenie je potrebné rameno

uhla WA-OF (6.5) a kopirovacia snimacia stprava

KT-OF, ktord pozostava z drziaka valcekov (6.2)

a troch kopirovacich valcekov (6.1).

- Oto¢nym gombikom (6.4) priskrutkujte rameno
uhla do pozadovanej vysky, do otvoru frézova-
cieho stola so zavitom (6.6).

- Namontujte kopirovaci valcek na drziak a pri-
skrutkujte ho oto¢nym gombikom (6.3) na ra-
meno uhla. Davajte pozor na to, aby kopirovaci
valcek a fréza mali rovnaky priemer!

- Otacanim regulacného prvku (6.7) mozno nasta-
vit vzdialenost snimacieho valceka od osi frézy.

6.8 Licovacie frézovanie naglejkov a lepe-

nych casti

Pomocou uhlového ramena WA-OF (7.6), v spojeni

s vodiacou doskou UP-QOF (7.3]) - obidve casti su

dostupné ako prislusenstvo - sa daju precnieva-

juce naglejky a lepené casti frézovat s licovanim.

- Priskrutkujte uhlové rameno otocnym gombi-
kom (7.5) na otvor so zavitom (7.7) frézovacieho
stola.

- Priskrutkujte vodiacu dosku oto¢nym gombikom
(7.4) na uhlové rameno.

- Nastavte hibku frézovania tak, aby tato hrubka
zodpovedala hribke naglejku (alebo lepenej
Casti) +2 mm.

- PribliZte vodiacu dosku (8.1) povolenim oto¢ného
gombika (8.3) ¢o najblizZsie k fréze.

- Nastavovacim kolieskom (8.2) nastavte hibku
vodiacej dosky tak, aby pri licovacom frézovani
(frézovani do roviny) zostavalo este niekolko
desatin milimetra naglejku alebo lepenej casti.
Tychto niekolko desatin neskdr zbrusite rucne.

Ochrana pred odlietavajdcimi trieskami SF-OF

(7.2), ktora je dostupna ako prislusenstvo, zlep-

Suje odsavanie prachu prifrézovani lepenych casti

a naglejkov. Pripeviuje sa otoc¢nym gombikom

(7.1) bokom na frézovaci st6l a pri praci (obrazok

8) zakryva frézu zhora.
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7 Prislusenstvo, nastroje
Kvoli vlastnej bezpecnosti pouzivajte len
& originalne prislusenstvo a originalne
nahradné diely Festool.
Festool ponuka bohaté prislusenstvo, ktoré vam
umozni rozmanité a efektivne pouzivanie vasho
stroja, napr.: frézovacie kruzidlo, vodiace kolajnicky
s radom otvorov, frézovacia pomocka, frézovaci stol
na stacionarne vyuzitie. Objednavacie Cisla prislu-

Senstva a naradia najdete vo vasom katalogu Festo-
ol alebo na internete na ,www.festool.com”.

Udrzba a oSetrovanie

Pred kazdou pracou s naradim vzdy vy-
tiahnite sietovd zastrcku zo zasuvky.
VSetky udrzbové a opravné prace, ktoré si
vyzaduju otvorenie skrine motora, smie
vykonavat iba autorizovany zakaznicky
servis.

Kvoli bezpecnej cirkulacii vzduchu sa musia chla-
diace otvory na kryte motora udrziavat vzdy volné
a Cisté.

Naradie je vybavené Specialnym automaticky
vypinajdcim zariadenim. Pri opotrebovani jeho
uhlikov nastane automatické prerusenie napdjania
a naradie sa zastavi.

A
A

9 Likvidacia

Elektrické naradie neodhadzujte do domového
odpadu! Naradie, prisluSenstvo a obal recyklujte.
Respektujte pritom predpisy platné v danej kraji-
ne.

Iba EU: Podla eurdpskej smernice 2002/96/EG
musi byt opotrebované elektrické naradie zberané
oddelene a musi sa recyklovat.

10 Zaruka

Na materialové a vyrobné chyby nasich pristrojov
poskytujeme zaruku podla zakonnych predpisov
platnych v danej krajine, minimalne vsak 12 me-
siacov. V ramci krajin EU sa poskytuje zaruka 24
mesiacov (po predloZeni faktlry alebo dodacieho
listu). Skody, ktoré sa vztahuju najmi na priro-
dzené opotrebovanie, pretazenie, neprimeranu
manipulaciu, ktoré su zavinené pouzivatelom alebo
inym spdsobom pouzivania v rozpore s navodom
na obsluhu alebo ktoré boli zname uz pri kupe, su
zo zaruky vylicené. Rovnako su vylicené aj sSkody,
ktoré vyplyvaju z pouzivania neoriginalneho pri-
slusenstva a spotrebnych materialov (napr. brasny

tanier). Reklamacie budl uznané iba vtedy, ked'sa
nerozmontované naradie zasle dodavatelovi alebo
do autorizovaného zakaznickeho servisu Festool.
Navod na obsluhu, bezpecnostné pokyny, zoznam
nahradnych dielov a doklad o kupe si dobre uscho-
vajte. Inak platia v sucasnosti aktualne zarucné
podmienky vyrobcu.

Poznamka
Z dovodu neustaleho vyskumu a vyvoja su zmeny
uvedenych technickych Udajov vyhradené.

Vyhlasenie o zhode

Horna fréza Sériove C.

OF 1010 EBQ 490174
OF 1010 EQ 491991
OF 1010Q 490108

Oznacenie CE z roku: 2000

Zodpovedne vyhlasujeme, Ze tento produkt sthlasi
s nasledujucimi normami alebo normativnymi
dokumentmi:

EN 60745-1, EN 60745-2-17, EN 55014-1, EN
55014-2, EN 61000-3-2, EN 61000-3-3 podla
ustanoveni smernic 98/37/EG (do 28. dec. 2009,
2006/42/EG (od 29. dec. 2009), 2004/108/EG.

4:)/)4. (l}; Joé ot et tn @‘W[

Dr. Johannes Steimel 11.01.2010
Veduci vyskumu, vyvoja a technickej dokumenta-
cie

C € Festool GmbH

Wertstr. 20
D-73240 Wendlingen

Nariadenie REACh pre vyrobky fi rmy Festool, ich
prislusenstvo a spotrebny material

REACh je nariadenie o chemikaliach, platné od
roku 2007 v celej Eurdpe. Ako ,zaangazovany pou-
Zivatel”, teda ako vyrobca produktov, sme si vedomi
nasej povinnosti informovat nasich zakaznikov.
Aby ste boli vzdy informovani o najnovsej situacii a
o moznych latkach zo zoznamu latok v nasich vy-
robkoch, zriadili sme pre vas nasledujicu webovu
stranku: www.festool.com/reach
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Festool GmbH

Nonanahe 2o FESTOOL
D-73240 Wendlingen

Telefon: 07024/804-0

Telefax: 07024/804-20608
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Masina pentru frezare de sus
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Date tehnice

Putere

Turatia (mers in gol)
Reglarea rapida a adancimii 55 mm
Reglarea find a adancimii 8 mm

Filetul de racord al arborelui de actionare M16x1,5
Diametrul frezei max. 35 mm
Masa (fara cablu) 2,7 kg

Clasa de protectie @/ Il

OF 1010 EBQ
1010 W

10000 - 24000 min"’

OF 1010 EQ OF 1010 Q
1010 W 1010 W
9500 - 23000 min™’ 26500 min™'
55 mm 55 mm

8 mm 8 mm
M16x1,5 M16x1,5
max. 35 mm max. 35 mm
2,7 kg 2,7 kg

@/l @/l

Imaginile indicate se afla la inceputul acestui manual de utilizare.

Simboluri

& Avertizare contra unui pericol general

Cititi instructiunile/indicatiile

Purtati masca anti-praf!

1 Utilizarea conforma cu destinatia
Masinile pentru frezare de sus sunt destinate
lucrarilor de frezare a lemnului, materialului
plastic si materialelor de lucru asemanatoare
lemnului.
Tn cazul utilizarii accesoriilor de frezare prevazute
in documentatia de vanzare Festool, se pot pre-
lucra inclusiv aluminiu si gips-carton.

Pentru deteriorari si accidente cauzate
& de utilizarea neconforma cu destinatia,
raspunderea apartine utilizatorului.

Purtati casti antifonice!

Purtati ochelari de protectie.

2 Instructiuni de protectie a muncii
2.1 Instructiuni de ordin general privind
securitatea si protectia muncii

AVERTIZARE! Cititi toate instructiunile de

protectie a muncii si indicatiile. Nerespectarea

indicatiilor de avertizare si a instructiunilor poa-

te cauza electrocutdri, incendii si/sau vatamari

grave.

Pastrati toate instructiunile de protectie a mun-
cii si instructiunile de lucru pentru consultari
ulterioare.

Notiunea de ,scula electrica” utilizata in instruc-

tiunile de protectie a muncii se refera la sculele
electrice actionate electric (cu cablu de retea) si

la sculele electrice actionate de acumulatori (fara
cablu de retea).

1) Locul de munca

a) Pastrati curatenia si ordineain zona dumnea-
voastra de lucru. Dezordinea si neiluminarea
zonei de lucru poate duce la accidente.

b) Nu lucrati cu aparatul in mediile cu pericol de
explozie, in care se afla lichide, gaze sau pul-
beri inflamabile. Sculele electrice genereaza
scantei care pot aprinde praful sau aburii.

c) Tineti la departare copiii sau alte persoane
pe parcursul folosirii sculei electrice. In ca-
zul distragerii atentiel, puteti pierde controlul
asupra aparatulul.

d) Nulasatisa functioneze unealta electro far a
fi supravegheata. Parasiti unealta electro abia
atunci cand unealta de interventie s-a oprit in
totalitate.

2) Securitatea electrica

a) Fisa de racord a aparatului trebuie sa se
potriveasca cu priza de alimentare. Fisa nu
poate fi modificata in nici un fel. Nu utilizati
fise adaptoare impreuna cu protectia legata
la pamant a aparatelor. Fise nemodificate si
prize de alimentare corespunzatoare diminu-
eaza riscul electrocutarii.

b) Evitati contactul corporal cu suprafetele le-
gate la pamant, precum tevi, incalziri, plite si
frigidere. Exista risc ridicat de electrocutare,
atunci cand corpul dumneavoastra este legat
la pamant.

c) Feriti aparatul de ploaie sau umezeala. P3-
trunderea apei intr-un aparat electric creste
riscul unei electrocutari.

d) Nu folositi cablul in alte scopuri, cum ar
fi transportarea aparatului, suspendarea
acestuia sau pentru a trage fisa din priza
de alimentare. Tineti cablul la distanta fata
de sursele de caldura, ulei, muchii ascutite
sau piesele mobile ale aparatului. Cablurile
deteriorate sau infasurate cresc riscul unei
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f]

electrocutari.

Daca lucrati cu o scula electrica in aer liber,
utilizati numai cabluri prelungitoare avizate
pentru exterior. Utilizarea unui cablu prelun-
gitor avizat pentru exterior diminueaza riscul
unei electrocutari.

Atunci cand nu poate fi evitata utilizarea
sculei electrice in mediu umed, folositi un
intrerupator automat de protectie impotriva
tensiunilor periculoase. intrebuintarea unui
intrerupator automat de protectie impotriva
tensiunilor periculoase reduce riscul de elec-
trocutare.

3) Securitatea persoanelor

a) Procedati cu atentie, concentrati-va la ceea

b)

c)

d)

el

f)

g)

ce faceti si lucrati in mod rational atunci
cand manevrati o scula electrica. Nu folositi
aparatul daca sunteti obosit sau va aflati
sub influenta drogurilor, alcoolului sau me-
dicamentelor. Un moment de neatentie, la
folosirea aparatului, poate duce la serioase
vatamari.

Purtati echipamentul personal de protectie
siintotdeauna ochelaride protectie. Purtarea
echipamentului personal de protectie, precum
masca anti-praf, incaltamintea de siguranta
antiderapanta, casca de protectie sau casti
antifonice, in functie de tipul si aplicatia sculei
electrice, diminueaza riscul unei electrocu-
tari.

Evitati o punere in functiune involuntara.
Asigurati-va, ca pozitia comutatorului este
“OPRIT”, inainte de a introduce fisa in priza
de alimentare. Daca, la transportul aparatului,
aveti degetul pe comutator sau aparatul este
pornit cand il conectati la alimentarea electri-
ca, se poate ajunge la accidente.

fnléturati uneltele de reglaj sau cheile fixe,
inainte de conectarea aparatului. Un acceso-
riul de lucru sau o cheie, care se afla in zona
piesei rotitoare a aparatului, poate duce la
vatamari.

Nu va supraestimati. Asigurati o pozitie fixa
si tineti intotdeauna echilibrul. Astfel puteti
controla mai bine aparatul in situatii imprevi-
zibile.

Purtati imbracaminte adecvata. Nu purtati
imbracaminte suplimentara sau bijuterii.
Tineti parul si imbracamintea departe de
piesele aflate Tn miscare. imbricimintea
larga, bijuteriile sau parul lung pot fi agatate
de piesele aflate in miscare.

Pastrati manerele in stare uscata, fara urme

h)

de ulei si unsoare. Manerele alunecoase nu
permit manevrarea siin siguranta si controlul
sculei electrice in situatii neasteptate.

Daca pot fi montate accesorii de aspirare a
prafului si colectoare, asigurati-va, ca aces-
tea sunt cuplate si utilizate corect. Utilizarea
acestor accesorii diminueaza pericolele cau-
zate de praf.

4) Manevrarea cu grija si folosirea sculelor

a)

b)

c)

d)

el

f)

g)

h)
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electrice

Nu suprasolicitati aparatul. Pentru lucra-
rea dumneavoastra utilizati scule electrice
destinate pentru aceasta. Cu scule electrice
corespunzatoare lucrati mai bine si mai sigur
in domeniul de putere indicat.

Nu folositi scule electrice a caror comutator
este defect. O scula electrica, care nu se mai
poate conecta sau deconecta, este periculoasa
si trebuie reparata.

Trageti fisa din priza de alimentare, inainte
de a efectua reglaje la aparat, de a schimba
accesorii sau de a depune aparatul in afara
zonei de lucru. Aceste masuri de precautie
impiedica startul involuntar al aparatului.
Depozitati sculele electrice nefolosite in
afara razei de actiune al copiilor. Nu lasati
aparatul spre folosire persoanelor care nu
sunt familiarizate cu acesta sau care nu au
cititinstructiunile. Sculele electrice sunt peri-
culoase, atunci cand sunt folosite de persoane
fara experienta.

ingrijiti aparatul cu atentie. Controlati, daca
piesele aparatului aflate in miscare functi-
oneaza impecabil si nu se intepenesc, daca
piesele sunt rupte sau deteriorate astfel incat
influenteaza negativ functionarea aparatului.
Reparati piesele deteriorate inainte de apli-
catia aparatului. Multe accidente isi au cauza
in sculele electrice gresit intretinute.

Tineti accesoriile aschietoare ascutite si
curate. Accesoriile aschietoare cu muchii
taietoare ascutite se intepenesc mai putin si
sunt mai usor deplasabile.

Utilizati scula electrica, accesoriile, dispo-
zitivele de lucru etc. corespunzator acestor
instructiuni si conform prescriptiilor pentru
acest tip de aparat special. Luati in consi-
derare, in acest scop, conditiile de lucru si
activitatea care trebuie efectuata. Folosirea
sculelor electrice pentru alte aplicatii de lucru
decat cele prevazute, poate duce la situatii
periculoase.

Nu ignorati principiile fundamentale de



siguranta in lucrul cu aparatul, din cauza
obisnuintei si rutinei in folosirea acestuia. O
activitate imprudenta poate provoca vatamari
grave in cateva fractiuni de secunda.

5) Manevrarea cu grija si folosirea sculelor cu

acumulatori

a) Asigurati-va, ca aparatul este deconectat,
inainte de introducerea acumulatorului. In-
troducerea acumulatoruluiintr-un aparat care
este conectat, poate duce la accidente.

b) fncércati acumulatorii numaiin redresoarele
recomandate de producator. La un redresor,
care este destinat unui anumit tip de acumu-
latori, utilizarea altor acumulatori poate duce
la pericol de incendiu.

c) Utilizati numai acumulatori corespunzatori
redresoarelor. Folosirea acumulatori poate
duce la vatamari si pericol de incendiu.

d) Tineti acumulatorul neutilizat departe de
agrafe de birou, monede, chei, cuie, suruburi
sau alte obiecte metalice mici care ar putea
provoca scurtcircuitarea contactelor. Un
scurtcircuit Tntre contactele acumulatorului
poate cauza arsuri sau foc.

e) In caz de utilizare gresits, se poate scurge
lichid din acumulator. Evitati contactul cu
acesta. In caz de contact accidental clatiti cu
apa. Daca lichidul intra in contact cu ochii,
solicitati suplimentar asistenta medicala.
Lichidul emergent al acumulatorului poate
duce la iritatii ale pielii sau arsuri.

6) Service

a) Aparatul se va repara numai de catre per-
sonalul de specialitate calificat si numai cu
piese de schimb originale. Astfel va asigurati
ca se pastreaza siguranta aparatului.

b] Pentru reparatii si revizii folositi doar compo-
nente Festool originale. Utilizarea de accesorii
sau piese deschimb necorespunzatoare poate
cauza o electrocutare sau accidentari.

2.2 Instructiuni de protectie a muncii speci-

fice masinii

- Tineti scula electrica de manerele izolate,
deoarece freza poate intalni propriul cablu
de retea. Contactul cu un conductor parcurs
de curent poate pune sub tensiune si piesele
metalice ale aparatului si ar putea provoca o
electrocutare.

- Fixati si asigurati piesa de lucru cu menghine
sauin alt mod pe o suprafata stabila. Daca tineti
piesa de lucru numai cu mana sau sprijinita pe
corp, aceasta ramane intr-o stare labila, ceea

ce poate provoca pierderea controlului.

- Nu este permisa depasirea turatiei maxime in-
dicata pe accesoriul, respectiv trebuie respectat
domeniul de turatie.

- Fixatinumai accesoriile de lucru care au diame-
trul cozii prevazut pentru bucsa de prindere.

- Verificati fixarea frezei si controlati functionarea
impecabila a acesteia.

- Bucsa de prindere si piulita olandeza nu trebuie
sa prezinte deteriorari.

- Nu este permisa utilizarea frezelor fisurate sau
a celor care si-au modificat forma.

- Scula electrica Festool are voie sa fie montata
numai in mesele de lucru prevazute special in
acest sens. Montarea in alte mese de lucru sau
in mese de lucru de fabricatie proprie poate pro-
voca instabilitatea sculei electrice si accidente

grave.

Purtati echipament de protectie
personal adecvat: casti antifoni-

ce, ochelari de protectie, masca
anti-prafin cursul lucrarilor care
produc praf, manusi de protec-
tie la prelucrarea materialelor
rugoase si la schimbarea si la

schimbarea accesoriului de lu-

cru.
3 Valorile de emisie
Valorile determinate conform EN 60745 masoara

in mod tipic:
Nivelul presiunii acustice/ Nivelul puterii acus-
tice

OF 1010 EBQ, OF 1010 EQ 79/ 90 dB(A)
OF 1010 Q 87/ 98 dB(A)
Termenul aditiv de insecuritate a

masurarii K=3dB

Purtati casti antifonice!

@®

Valori de oscilatie insumate (suma vectorilor a trei
directii) determinate corespunzator EN 60745:
Valori oscilatorii de emisie
(3 axe)

Manerul

Insecuritate

a, =5,5m/s?
a, =8,0m/s?
K=2,0m/s?

Valorile indicate ale emisiilor (vibratie, zgomot)
au fost masurate in conformitate cu conditiile de
verifi care din EN 60745 si servesc la compararea
masinilor. Ele sunt adecvate si pentru o evaluare
preliminara a solicitarilor cauzate de vibratiile si
zgomotele din timpul utilizarii.

Valorile indicate ale emisiilor reprezinta aplicatiile
de lucru principale ale sculei electrice. Daca insa
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scula electrica se utilizeaza pentru alte aplicatii
de lucru, cu alte dispozitive de lucru sau insufi-
cient intretinuta, solicitarile cauzate de vibratii si
zgomote pot creste simtitor pe intreaga durata a
intervalului de lucru. Pentru o evaluare exacta pe
parcursul unui interval de lucru prestabilit, tre-
buie luati in considerare si timpii inclusi de mers
in gol si de repaus ai masinii. Acest lucru poate
reduce simtitor solicitarea

4 Bransamentul electric si punerea in
functiune
Tensiunea retelei si frecventa trebuie
& sa corespunda datelor de pe placuta de
fabricatie a masinii!
Comutatorul (1.2) are rol de comutator pentru
pornire/oprire. Pentru functionare continud, aces-
ta poate fi fixat cu butonul de blocare lateral (1.1).
Apasand inca o data pe comutator, blocajul este
din nou anulat. Pentru racordarea si detasarea
cablului de alimentare de la retea, a se vedea
imaginea 1a.

5 Reglajele masinii
Tnainte de orice lucrare la masina, scoa-
& tetiintotdeauna fisa de retea din priza de
alimentare.
5.1 Blocul electronic (OF 1010 EBQ, OF 1010
EQ)
Nu lucrati cu masina daca blocul electronic este
defect, deoarece acest lucru poate avea ca efect
aparitia unor turatii excesiv de mari. Un bloc
electronic cu defectiuni poate fi recunoscut dupa
pornirea atenuata defectuoasa sau daca reglarea
turatiei nu este posibila.

I/\ Aparatele OF 1010 EBQ, OF 1010 EQ sunt
ELECTF@

dotate cu bloc electronic pe lungimi de

unda intregi, care are urmatoarele ca-
racteristici:

Pornire atenuata

Pornirea atenuata reglata electronic asigura por-

nirea fara socuri a masinii.

Reglarea turatiei

Turatia se poate regla progresiv cu rotita de regla-
re (1.16), intre 10000 si 24000 min-'(OF 1010 EQ:
9500-23000min-"). Astfel, puteti adapta optim vi-
teza de taiere pentru fiecare material de lucru.

Diametrul frezei

[mm]

10- 25- 40-

25 40 60 Materialul

Treaptarotiteide detaierere-
Materialul reglare comandat
Lemn de 6-4 53 3-1 HWIHSS)
esenta tare
Lemn de 65 63 41 HSS(HW)
esenta moale
Plauaglom_e— 65 6.3 42 HW
rate acoperite
Material 64 53 21 HW
plastic
Aluminiu 3-1  2-1 T HSS (HW)
Gips-carton 2-1 1 1T HW

Turatie constanta

Turatia preselectata a motorului este mentinuta
electronic constant. Astfel siin caz de suprasar-
cind viteza de tdiere ramane constanta.

Siguranta de temperatura

Pentru protectia impotriva supraincalzirii (arderea
motorului), este montat un sistem electronic de moni-
torizare atemperaturii. Blocul electronic de securitate
deconecteaza motorul inainte de atingerea unei tem-
peraturi critice a motorului. Dupa un timp de racire de
aprox. 3 - 5 minute, masina este din nou pregatita de
functionare si suporta sarcina integrala. Daca masina
este Tn functiune (regimul de mers in gol), timpul de
racire se reduce substantial.

Frana (OF 1010 EBQ)

Aparatul OF 1010 EBQ are o frana electronica, ce
aduce arborele principal cu accesoriul de lucru
in stare de repaus in aprox. 2 secunde dupa de-
conectarea masinii.

5.2 Schimbarea accesoriului de lucru
Pentru schimbarea accesoriului de lucru, puteti
aseza masina pe cap.

a) Introducerea accesoriului de lucru

- Introduceti accesoriul de frezat cat se poate de
mult, insa cel putin pana la marcajul (] de pe
coada frezeiin bucsa de prindere deschisa.

- Rasuciti arborele principal pana cand butonul
de oprire a axului (1.14) se fixeaza la apdsare si
arborele principal se blocheaza.

- Strangeti ferm piulita (1.13) cu o cheie fixa (de
19).
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b) Scoaterea accesoriului de lucru

- Rasuciti arborele principal pana cand butonul
de oprire a axului (1.14) se fixeaza la apasare si
arborele principal se blocheaza.

- Desfacetipiulita (1.13) cu o cheie fixa de 19, pana
cand sesizati rezistenta. Depasiti acest prag de
rezistenta, prin continuarea rotirii cheii fixe.

- Extrageti freza.

5.3 Schimbarea bucsei de prindere

Sunt disponibile bucse de prindere pentru ur-

matoarele diametre ale cozii: 6,0 mm, 6,35 mm,

8 mm [pentru numerele de comand3, a se vedea

catalogul Festool sau pe Internet la ,, www.festool.

com”).

- Desurubati complet piulita (1.13) si scoateti-o
impreund cu bucsa de prindere de pe arborele
principal.

- Introduceti o noua bucsa de prindere numai cu
piulita aplicata si fixata in arborele principal si
strangeti piulita usor. Nu strangeti ferm piulita,
daca nu este introdusa nicio freza!

5.4 Reglarea adancimii de frezare
Reglarea adancimii de frezare se realizeaza in
trei etape:

a) Reglarea punctului zero

- Deschideti maneta de stréangere (1.6), astfel
incat opritorul de adancime sa se poata misca
liber (1.7).

- Asezati masina pentru frezare de sus cu masa
de frezare (1.11) pe o suprafatd plana. Deschi-
deti butonul rotativ (1.15) si apasati masina in
jos, pana cand freza se aseaza pe suprafata
suport.

- Strangeti masina prin inchiderea ferma a buto-
nului rotativ (1.15) in aceasta pozitie.

- Apasati opritorul de adancime spre unul din
cele trei opritoare fixe ale opritorului rotativ al
revolverului (1.9).

Cu o surubelnita puteti regla individual inaltimea

fiecarui opritor fix:

Opritorul fix inaltimea min/inaltimea max
A 38 mm/44 mm
B 44 mm/54 mm
C 54 mm/67 mm

- Glisati indicatorul (1.4) in jos, astfel incat el s&
indice 0 mm pe scala (1.5).

b) Prestabilirea adancimii de frezare
Adancimea de frezare doritd se poate prestabili
fie cu reglarea rapida a adancimii, fie cu reglarea
fina a adancimii.

- Reglarea rapida a adancimii: trageti opritorul
de adancime (1.7) in sus, pana cand indicatorul
arata adancimea de frezare dorita. Strangeti
ferm opritorul de adancime cu maneta de stran-
gere (1.6) in aceasta pozitie.

- Reglarea fina a adancimii: strangeti ferm opri-
torul de adancime cu maneta de strangere (1.6).
Reglati adancimea de frezare dorita prin rotirea
rotitei de reglare (1.3). Daca rasuciti rotita de
reglare cu o diviziune, adancimea de frezare se
modifica cu 0,17 mm. Dintr-o rotatie completa
rezulta T mm. Domeniul de corectie maxim al
rotitei de reglare masoara 8 mm.

c) Aducerea masiniiin pozitia adancimii de
frezare
- Deschideti butonul rotativ (1.15) si apasati ma-
sina in jos, pana cand opritorul de adancime
atinge opritorul fix.
- Strangeti masina prin inchiderea ferma a buto-
nului rotativ (1.15) in aceasta pozitie.

5.5

Nl

Aspirarea

Conectati masina Tntotdeauna la un sis-
tem de aspirare. Masinile pentru frezare
de sus sunt echipate in dotarea de serie
cu un racord pentru aspirarea spanului
si a prafului (1.8).

Concomitent, printr-o capota de aspirare (2.2)
la opritorul lateral, este impiedicatd aruncarea
spanului.

La frezarea pe muchii se obtin cele mai bune re-
zultate de aspirare cu capota de aspirare AH-OF
disponibila ca accesoriu.

Retinatorul de span KSF-OF

Cu ajutorul retinatorului de span KSF-OF (9.1)
(partial in pachetul de livrare), la frezarea pe
muchii se poate majora randamentul de aspira-
re. Montarea se realizeaza analog cu inelul de
copiere (imaginea 9). Capota poate fi sectionata
cu un ferastrau cu coarda de-a lungul canelurilor
(9.2), fiind astfel micsorata. Retinatorul de span
poate fi apoi utilizat pentru raze interioare pana
la valoarea minima de 40 mm.

6 Lucrul cu masina

& Fixati intotdeauna piesa de lucru astfel
incat sa nu se poatd misca pe parcursul

prelucrarii.
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Tineti masina intotdeauna cu ambele
maini de manerele prevazute Tn acest

sens (1.15, 1.17).
@ Purtati masca anti-praf!

Porniti intotdeauna mai intai masina pentru fre-
zare de sus, inainte de a atinge piesa de lucru cu
freza! Frezati numai in contrasens (directia de
avans al masiniiin directia de taiere a accesoriului
de lucru, imaginea 5).

6.1 Prelucrarea aluminiului
La prelucrarea aluminiului, din motive
& de securitate intreprindeti urmatoarele
masuri:
- Inserarea unuiintrerupator automat de protectie
diferential (FI, PRCD).
- Conectarea aparatului la un aparat de absorbtie
potrivit.

- Curatati regulat masina de depunerile de praf
din carcasa motorului.

Purtati ochelari de protectie.

6.2 Frezarea manuala fina

In principal la frezarea de inscriptii sau de imagini
si la prelucrarea muchiilor cu frezele avand inel de
atac sau stifturi de ghidare, masina pentru frezare
de sus se conduce liber cu mana.

6.3 Frezarea cu opritor lateral

Pentru lucrarile care se desfasoara paralel cu

marginea piesei de lucru, se poate utiliza opritorul

lateral (3.2) din pachetul de livrare (la ,,Modul 5A”
neinclusa in pachetul de livrare]:

- Stréngeti ferm cele dou3 bare de ghidare (3.7)
cu cele doud butoane rotative (3.3) pe opritorul
lateral.

- Introduceti barele de ghidare pana la dimensiu-
nea doritd in canelurile (1.10) mesei de frezare
si strangeti ferm barele de ghidare cu butonul
rotativ (3.1).

Aceasta distanta se poate ajusta mai rapid si mai

precis cu dispozitivul de reglaj fin disponibil ca

accesoriu (3.6):

- Rotiti surubul de ajustare (3.4) din piesa de
plastic a opritorului lateral,

- strangeti ferm barele de ghidare cu butoanele
rotative (3.5) de la dispozitivul de reglaj fin,

- deschideti butoanele rotative (3.3) de la opritorul
lateral,

- reglati distanta dorita cu surubul de ajustare si
inchideti din nou prin rotire butoanele rotative.

6.4 Frezarea cu extensia mesei TV-OF
Pentru a mari suprafata de asezare a masinii
pentru frezare de sus si pentru a imbunatati astfel
ghidajul, de ex. in lucrarile de frezare apropiate
de margine, se poate utiliza extensia mesei TV-OF
disponibila ca accesoriu.

Extensia mesei se monteaza Tn acelasi fel ca
opritorul lateral.

6.5 Frezarea cu sistemul de ghidare FS
Sistemul de ghidare disponibil ca accesoriu faci-
liteaza frezarea canelurilor drepte.

- Fixati opritorul de ghidaj (4.1) cu barele de
ghidare (3.7) ale opritorului lateral pe masa de
frezare.

- Fixati sina de ghidaj (4.3) cu menghine de méana
(4.4) pe piesa de lucru. Aveti in vedere ca, intre
muchia frontala a sinei de ghidaj si freza, re-
spectiv canelura, sa existe o distanta de sigu-
ranta X (imaginea 4) de 5 mm.

- Asezati opritorul de ghidaj pe sina de ghidaj,
asa cum este prezentat in imaginea 4. Pentru
a asigura o conducere fara joc a opritorului de
frezare, puteti regla doi saboti de ghidaj cu o su-
rubelnita prin cele doua deschideri laterale (4.2).

- Insurubati ferm elementul de rezemare reglabil
peinaltime (4.6)1n orificiul filetat (6.6) al meseide
frezare, astfelincat parteainferioard a meseide
frezare safie paralela cu suprafata pieseide lucru.

Pentru a putea lucra dupa trasaj, marcajul de pe

masa de frezare (4.5) si scala de la elementul de

rezemare (4.6) va indic3d axa central3 a frezei.

6.6 Frezarea cu compasul cu bara SZ-OF

1000

Cu compasul cu bara disponibil ca accesoriu SZ-

OF 1000 se pot produce piese rotunde si decupaje

circulare cu un diametru intre 153 si 760 mm.

- Glisati compasul cu bara in canelura frontald
a mesei de frezare pana cand este reglata raza
dorita.

- Blocati compasul cu bara cu butonul rotativ
(1.12).

Sfat util

Daca doriti sa evitati zimtuirea produsa de varful

compasului pe piesa de lucru, cu banda dublu

adeziva se poate fixa o placuta subtire din lemn
pe punctul central.

6.7 Frezarea de copiere

Pentru a reproduce cu precizie piese de lucru
existente, se utilizeaza un inel de copiere sau
dispozitivul de copiere (disponibile respectiv ca
accesorii).
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a) Inelul de copiere
Fixatiinelul de copiere in locul inelului de acope-
rire (2.1) de jos pe masa de frezare.
La alegerea marimiiinelului de copiere (5.1), aveti
in vedere ca freza utilizata (5.2) sa se potriveasca
in deschiderea acestuia.
Proeminenta Y (imaginea 5) a piesei de lucru fata
de sablon se calculeaza astfel:

Y = (@ inel de copiere - @ frez3)

2

Cu dornul de centrare ZD-OF (nr. comanda 486
035), inelul de copiere se poate alinia perfect
central.

b) Dispozitivul de copiere

Pentru dispozitivul de copiere, este necesar bratul

unghiular WA-OF (6.5) si setul de copiere prin

palpare KT-OF, constand din suportul rolelor (6.2)

si trei role de copiere (6.1).

- Insurubati bratul unghiular cu butonul rotativ
(6.4) la indltimea dorita, in orificiul filetat (6.6)
al mesei de frezare.

- Montati o rola de copiere pe suportul rolelor
si Tnsurubati-o ferm cu butonul rotativ (16.3)
pe bratul unghiuliar. Aveti in vedere ca rola de
copiere si freza sa aiba acelasi diametru!

- Prin invartirea rotitei de reglare (6.7, se poate
regla distanta dintre rola de palpare si axul fre-
zel.

6.8 Frezarea coplanara a benzii marginale cu

clei

Cu bratul unghiular WA-OF (7.6}, in combinatie cu

placa de ghidare UP-OF (7.3), ambele disponibile

ca accesorii, se pot freza coplanare benzile mar-
ginale cu clei proeminente.

- Tnsurubati ferm bratul unghiular cu butonul
rotativ (7.5) la orificiul filetat (7.7) al mesei de
frezare.

- Tnsurubati ferm placa de ghidare cu butonul
rotativ (7.4) la bratul unghiular.

- Reglatiadancimea de frezare astfel incat aceasta
sa masoare grosimea benzii marginale cu clei +2
mm.

- Aduceti placa de ghidare (8.1) prin deschiderea
butonului rotativ (8.3) cat mai aproape posibil de
freza.

- Reglati cu rotita de reglare (8.2) pozitia pe adan-
cime a placii de ghidare astfel incat, la frezarea
coplanara, sa ramana cateva zecimi de milime-
tru din banda marginala cu clei, pe care sa le
slefuiti ulterior cu mana.

Aparatoarea pentru span disponibila ca accesoriu

SF-OF (7.2) imbun3tateste aspirarea prafului la

frezarea benzilor marginale cu clei. Ea se fixea-
za cu butonul rotativ (7.1) in lateral pe masa de
frezare si acopera freza de sus in timpul lucrului
(imaginea 8).

7 Accesorii, scule
Pentru siguranta dumneavoastra, utili-
& zati numai accesorii si piese de schimb
originale Festool.
Festool ofera o gama larga de accesorii, care va
ajuta intr-o multitudine de aplicatii de lucru efi-
ciente ale masinii dumneavoastra, de ex.: cercul
de frezare, sina de ghidaj cu serii de gauri, piese
ajutatoare de frezare, masa de frezare pentru
utilizare stationara. Numerele de comanda pentru

accesorii si scule le gasitiin catalogul Festool sau
pe Internet la adresa ., www.festool.com”.

intretinerea curenta si ingrijirea
fnainte de orice lucrare la masina,
scoateti intotdeauna fisa de retea din
priza de alimentare.

Toate lucrarile de intretinere curenta si
reparare care necesita deschiderea car-
casel motorului se vor efectua numai de
catre un atelier autorizat al serviciului
pentru clienti.

A
A

Pentru a asigura circulatia aerului, orificiile aeru-
lui de racire din carcasa motorului trebuie sa fie
mentinute Tntotdeauna libere si curate.

Masina este echipata cu carbuni speciali cu au-
todeconectare. Daca acestia sunt uzati, are loc
o intrerupere automata a curentului si aparatul
intrd n stare de repaus.

9 Dezafectarea si evacuarea ca deseuri
Nu aruncati sculele electrice Tn gunoiul menajer!
Depuneti aparatul, accesoriile si ambalajul la un
centru ecologic de revalorifi care. Tn acest sens,
respectati prescriptiile nationale in vigoare.
Numai UE: In conformitate cu directiva europea-
nd 2002/96/CE sculele electrice folosite trebuie
colectate separat si duse la un centru ecologic de
revalorifi care.

10 Garantia

Pentru aparatele noastre asiguram, in cazul de-
fectelor de material sau de fabricatie, o garantie
in conformitate cu dispozitiile legislative specifice
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tarii de minim 12 luni. Pentru statele UE garantia
este de 24 luni (dovada prin factura sau bonul de
livrare). Deteriordrile cauzate in special de tocirea/
uzura normalad, suprasolicitare, utilizare neconfor-
ma cu destinatia, respectiv deteriorarile cauzate de
utilizator sau alte utilizari neconforme manualului
de utilizare sau care erau cunoscute la cumparare,
nu sunt acoperite de garantia producatorului. Sunt
excluse, de asemenea, si deteriorarile cauzate de
utilizarea accesoriilor si materialelor consumabile
neoriginale Festool (de exemplu discuri de slefuit).
Se poate da curs sesizarilor numai daca aparatul
este returnat in stare nedezasamblata la furnizor
sau la atelierele Festool ale serviciilor autorizate
pentru clienti. Pastrati in sigurantda manualul de
utilizare, instructiunile de protectie a muncii, lista
cu piese de schimb si documentul de cumparare. in
restul situatiilor, sunt valabile conditiile de garantie
ale producatorului.

Observatie

Datorita lucrarilor continue de cercetare si dez-
voltare, ne rezervam dreptul de modificare asupra
datelor prezentate aici.

Declaratia de conformitate CE

Masina pentru frezare de sus Nr. de serie
OF 1010 EBQ 490174
OF 1010 EQ 491991
OF 1010Q 490108

Anul de aplicare a identifi catorului CE: 2004
Declaram pe proprie raspundere ca acest produs

este conform urmatoarelor norme sau documente
normative:

EN 60745-1, EN 60745-2-17, EN 55014-1, EN
55014-2, EN 61000-3-2, EN 61000-3-3 in confor-
mitate cu dispozitiile directivelor 98/37/CE (pana
la 28. dec. 2009), 2006/42/CE (din 29. dec. 2009),
2004/108/CE.

4:)/)4. (l}; Joé ot et tn @‘W[

Dr. Johannes Steimel 11.01.2010
Director departament cercetare, dezvoltare, docu-
mentatie tehnica

Festool GmbH
C E Wertstr. 20
D-73240 Wendlingen

REAChH pentru produsele Festool, accesoriile si
materialele consumabile ale acestora

REACh este ordonanta cu privire la substantele
chimice, valabila in toatd Europa din anul 2007.
in calitatea noastra de ,utilizator ulterior”, asa-
dar ca fabricant de produse, suntem constienti
de obligatia noastra de informare a clientilor.
Pentru a va putea tine la curent in per manenta
cu ultimele noutati si pentru a va informa asupra
posibilelor substante din lista de candidati in
produsele noastre, am creat urmatorul website
pentru dumneavoastra: www.festool.com/reach
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Festool GmbH
Wertstrafle 20

D-73240 Wendlingen
Telefon: 07024/804-0
Telefax: 07024/804-20608
http://www.festool.com

OF 1010Q
OF 1010 EQ
OF 1010 EBQ

468 139_007

FESTOOL

Orijinal isletme kilavuzu

Freze
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Teknik ozellikler
Guc
Devir (rolanti)

OF 1010 EBQ
1010 W

Hizli derinlik ayari 55 mm
Hassas derinlik ayari 8 mm
Tahrik mili baglanti vida disi M16x1,5
Freze ucu capi max. 35 mm
Agirlik (kablosuz) 2,7 kg
Koruma sinifi @/l

Belirtilen sekiller cok dilli isletme kilavuzunun
basinda yer almaktadir.

Semboller

& Genel tehlikelere karsi uyari
Kullanim kilavuzu, uyarilari okuyun

@ Kulaklik takin!

Koruyucu gozlik kullanin!

Maske kullanin!

1 Kullanim amacina uygun kullanim
Frezeler kullanim amacina uygun olarak ahsap,
plastik ve ahsaba benzer malzemelerin frezelen-
mesi icin ongorulmustur.
Festool prospektislerinde gosterilen freze ucu
takimlari da kullanilarak freze ile aliminyum ve
alcipan malzemeleri de islenebilir.
Kullanim amacina uygun olmayan kulla-
& nim nedeniyle meydana gelen hasarlar ve
kazalardan kullanici sorumludur.

2 Giivenlik uyarilari
2.1 Genel giivenlik uyarilari
& ikaz! Aciklanan biitiin giivenlik uyarilari

ve talimatlari okuyun. Guvenlik uyarilari
ve talimatlara uyulmamasi durumunda elektrik
carpmasl, yangin ve/veya agir yaralanmalar mey-
dana gelebilir.
Guvenlik uyarilari ve talimatlari gelecekte kul-
lanmak icin saklayin.
Guvenlik uyarilarinda belirtilen ,Elektrikli alet”
terimi, elektrik sebekesi tizerinden (elektrik

kablosu ile) calistirilan ve akulu aletleri (elektrik
kablosuz) temel alir.

10000 - 24000 dev/dak

OF 1010 EQ OF 1010 Q
1010 W 720 W
9500 - 23000 dev/dak 26500 dev/dak
55 mm 55 mm
8 mm 8 mm
M16x1,5 M16x1,5
max. 35 mm max. 35 mm
2,7 kg 2,7 kg
@/ Il @/l

1 iS YERi GUVENLIGI

aJCalisma alaninizi temiz ve diizenli tutun. Ca-
lisma alaninizdaki dizensizlik ve yetersiz aydin-
latma is kazalarina sebep olur.

b)Elektrikli el aletini yangin veya infilak tehlikesi
bulunan yerlerde, yanici sivi, gaz veya tozla-
rin yakininda kullanmayin. Elektrikli aletler
toz veya gazlar alevlendirebilecek kivilcimlar
olusturur.

cJElektrikli aletleri kullanirken cocuklari ve
diger kisileri calisma alaninizdan uzak tutun.
Dikkatinizin dagilmasi halinde elektrikli alet
uzerindeki kontrolinuz kaybolabilir.

d)Elektrikli aleti gozetim altinda tutmadan calis-
tirmayin. Elektrikli aleti ancak, matkap ucu veya
vidalama ucu tamamen durdugunda elinizden
birakin.

2 ELEKTRIK GUVENLIGI

aJAletin elektrik kablosu prize uymalidir. Kulla-
nilacak fis hic bir sekilde degistirilmemelidir.
Toprakli aletler ile adaptor fisleri kullanmayin.
Uzerinde degisiklik yapilmamis fislerin ve uygun
prizlerin kullanilmasi elektrik carpma riskini
azaltir.

b]ﬁrneﬁin borular, kalorifer petekleri, elektrikli
ocak, buzdolabi gibi topraklanmis cihazlara
temas etmekten sakinin. Vicudunuz bu gibi
topraklanmis cihazlara temas ettiginde yuksek
elektrik carpmasi riski bulunur.

cJAletinizi yagmurdan ve nemli ortamlardan
uzak tutun. Elektrikli aletin icine su girmesi
elektrik carpma riskini yikseltir.

d)JKabloyu baska amaclarda kullanmayiniz. Aleti
kablodan tutarak tasimayin ve fisi prizden ce-
kerken kablodan tutarak asilmayin. Kabloyu
sicaktan, yagdan, keskin kenarlardan veya ma-
kinenin hareket eden parcalarindan koruyun.
Hasarliveya dolasmis elektrik kablolari elektrik
carpma riskini yukseltir.

e)Elektrikli alet ile acik alanlarda calisirken,
sadece acik alanlarda kullaniminaizin verilmis
uzatma kablosu kullanin. Acik alanlarda kulla-
nimina izin verilmis uzatma kablosu kullanimi
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elektrik carpma riskini azaltir.

f)Elektrikli aletin 1slak mekanlarda kullanilma-
si kacinilmaz ise, kacak akim koruma salteri
kullanilmali. Kacak akim koruma salterinin
kullanilmasi elektrik carpma riskini azaltir.

3 KiSILERIN GUVENLIGI

a)Daima dikkatli olun ve kontrollii calisin. Yor-
gun, alkol, ilac veya uyusturucu etkisi altinda
oldugunuzda makineyi kullanmayin. Elektrikli
aleti kullanirken bir anlik dalginliginiz ciddi ya-
ralanmalara sebep olabilir.

b)Kisisel korunma araclari kullanin ve daima
is gozliigi kullanin. Toz maskesi, kaymayan is
ayakkabisi, kulaklik ve kask gibi kisisel korun-
ma araclari elektrikli aletin tiirine bagli olarak
yaralanma riskini azaltir.

c]Aletin istenmeden calistirilmasindan kacinin.
Fisi prize takmadan dnce salterin “KAPALI”
pozisyonda olup olmadigini kontrol edin. Fisi
prize takili makineyl, parmaginiz calistirma
salterine basacak sekilde tasimayin veya aleti
acik durumdayken prize takmayin, is kazalari
meydana gelebilir.

d)Aleti calistirmadan 6nce anahtar ve diger ayar
aletlerini cikarin. Aletin donen boliminde bagli
bulunabilecek bir takim veya anahtar yaralan-
malara sebep olabilir.

e)Dikkatli calisin. Dengenizi saglayarak ayakta
durun. Bu sekilde guvenli calisarak beklenme-
dik durumlarda aleti daha iyi kontrol altinda
tutabilirsiniz.

flJUygun is elbisesi giyin. Bol elbise giymeyin,
taki takmayin. Saclarinizi, giysi ve eldivenleri
aletin hareket eden parcalarindan uzak tutun.
Bol elbise, taki veya acik saclar aletin hareket
eden parcalarina takilabilir.

g)Toz emici monte edilmesi miimkiin oldugunda
bu emici tertibatlarin monte edilmis olup ol-
madigini ve dogru kullanilip kullanilmadigini
kontrol edin. Bu emici tertibatlarin kullanilmasi
toz nedeniyle olusacak tehlikeleri azaltir.

4 ELEKTRIKLI ALETLERIN iTINALI VE DiK-
KATLI KULLANIMI
a)Aletlere asiri yiiklenmeyin. Calismalarinizicin
uygun olan elektrikli aleti kullanin. Uygun alet
ile daha iyi calisir, ongorulen kapasite dahilinde
daha guvenli calisirsiniz.
b)Salteri arizali olan elektrikli aletleri kullanma-
yin. Acilip kapatilmasi mimkudn olmayan elekt-
rikli aletler tehlikelidir ve onarilmasi gerekir.
cJAlet iizerinde ayar calismalari yapmadan,
aksesuar parcalarini degistirmeden veya aleti

saklamadan once aletin fisini prizden cikarin.
Boylece aletin istenmeden calistirilmasi onlen-
mis olur.

dJKullanilmayan elektrikli aletleri cocukla-
rin erisemeyecegi yerlerde saklayin. Aletin
kullanimi hakkinda bilgisi olmayan veya bu
talimatlari okumamis kisilerin aleti kullanma-
larinaizin vermeyin. Elektrikli aletler, tecribeli
olmayan kisiler tarafindan kullanildiginda teh-
likeli olabilir.

e)Aletinizi bakimina itina gosterin. Hareket
eden parcalarin normal calisip calismadigini,
sikismadigini, parcalarin kirik veya aletin ca-
lLismasini miimkiin kilmayacak derecede ha-
sarli olup olmadigini ve bu parcalarin makine
fonksiyonunu etkileyip etkilemedigini kontrol
edin. Hasarli parcalarin, aleti kullanmadan
once degistirilmesini saglayin. Bircok is kazasi
bakimi kotu yapilmis elektrikli aletlerin kullanil-
masindan dolayr meydana gelir.

f)lKesici takimlarinizi keskin ve temiz tutun. Kes-
kin durumda tutulan ve bakimi iyi yapilan kesici
aletler daha az sikisir ve daha kolay kullanilir.

glElektrikli aletleri, aletlerin aparatlarini vs.
aciklanan bu talimatlar dogrultusunda ve ozel-
likle bu alet icin belirtilen calisma kurallarina
gore kullanin. Calisma sartlarina ve yapilacak
ise uygun olarak calisin. Elektrikli aletlerin
kullanim amaci disinda kullanilmasi tehlikeli
durumlarin ortaya cikmasina ve is kazalarina
sebep olur.

h)Tutma saplarini daima kuru tutun, yag ve gres
ile kirlenmemesine dikkat edin. Elektrikli aletin
saplari kaygan oldugunda alet emniyetli olarak
tutulamaz ve beklenmeyen durumlarda kullanici
alet Gzerindeki kontroliini kaybeder.

5 SERVIS

aJAletinizin onarim calismalarinin sadece uzman
personel tarafindan orijinal parca kullanilarak
yapilmasini saglayin. Boylece aletinizin calisma
guvenliginin saglanmasi mumkun olur.

bJOnarim ve bakim calismalari icin sadece
orijinal Festool parcalari kullanin. Kullanimi
ongorulmeyen aksesuar veya yedek parcalarin
kullanilmasi elektrik carpmasina veya yaralan-
malara sebep olabilir.

2.2 Makineye ozel giivenlik uyarilari

- Alet Uzerinde belirtilmis olan azami devir de-
gerinin asilmasi yasaktir, ayrica calismalar
belirtilen devir araliginda yapilacaktir.

- Sadece saft caplari sikma bilezigine uygun olan
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freze takimlarini sikin.

- Freze ucunun siki sekilde oturmasina dikkat
edin ve freze ucunun normal donmesini kontrol
edin.

- Stkma bilezigi ve baslik somununda herhangi
bir hasar bulunmamalidir.

- Catlak olan veya geometrisi degismis freze uc-
larinin kullanilmasi yasaktir.

Uygun kisisel koruyucu do-

nanimlar kullanin: Kulaklik,

koruyucu gozluk, toz olusturan
calismalarda toz maskesi, kaba
malzemelerle calisirken ve alet

degisiminde koruyucu eldiven-
ler.

Festool elektrikli el aletleri sadece Festool
tarafindan ongorilen calisma tezgahlarina
takilmalidir. Farkli veya kendi imal ettiginiz bir
calisma tezgahina takildiginda elektrikli el ale-
tinin calistirma emniyeti kaybolabilir ve agir is
kazalari meydana gelebilir.

'@

3 Emisyon degerleri
EN 60745°e gore belirlenen degerler tipik olarak:
Ses basinci seviyesi/Ses giicii seviyesi

OF 1010 EBQ, OF 1010 EQ 79/90 dB(A)
OF1010Q 87/98 dB(A)
Olcim sapmasi farki K=3dB

Kulaklik takin!

®

Toplam titresim degerleri (lc yoniin vektor toplami)
EN 60745'e uygun tespit edildi:
Titresim emisyon degeri

[3 eksenli) a, =55m/s?
On sap a =8,0m/s?
Sapma K=2,0m/s?

Belirtilen emisyon degerleri (titresim, ses) EN 60745
normu test kriterlerine gore olctilmus olup maki-
ne kiyaslamasinda kullanilir. Bu degerler ayrica
kullanim sirasinda titresim ve guriltu yukdnu
gecici olarak tahmin etmek icin de uygundur.
Belirtilen emisyon degerleri elektrikli el aletinin
esas kullanimlarini temsil etmektedir. Fakat
elektrikli el aleti baska uygulamalar icin, baska
aletlerle veya yeterli bakim yapilmamis olarak
kullanilirsa, bu durum titresim ve gurulti yukinu
tim calisma suresi boyunca onemli derecede art-
tirabilir. Ongériilen bir calisma siiresi dahilindeki
kesin tahmin icin, makinenin bu sire icindeki
rolanti ve durma sureleri de dikkate alinmalidir.
Bu durum yiklenmeyi, tim calisma siresi boyun-
ca onemli derecede azaltabilir.

4 Elektrik baglantisi ve calistirma
Sebeke gerilimi, guc levhasi Uzerindeki
& bilgiyle ortismelidir.
Salter (1.2) Acik/Kapali salteri olarak kullanilir.
Frezenin calistirma salteri, siirekli calistirmaiicin
yandaki sabitleme digmesi (1.1) ile sabitlenebilir.
Calistirma salterine tekrar basildiginda sabitleme
iptal edilir. Sebeke baglanti hattinin baglanmasi
ve cozilmesi bkz. Sekil 1a.

5 Makinedeki ayarlar
Makinede yapacaginiz tim calismalardan once
daima fisi prizden cekin.

5.1 Elektronik sistemi (OF 1010 EBQ, OF 1010
EQ)

Asiri yiksek makine devrine yol acabileceginden
elektronik sistemi arizali oldugunda freze ile ca-
Lismayin. Elektronik sisteminin arizali oldugunu
dusuk devirli baslangic calismasinin olmadigi veya
devir regilasyonunun miumkin olmamasindan
anlayabilirsiniz.

I/\ OF 1010 EBQ, OF 1010 EQ model frezelerde
ELECTF@

ozellikleri asagida aciklanmis tam dalgali
Diisiik devirli baslangic

elektronik sistemi bulunur:
Elektronik ayarli dusuk devirli baslangic, makine-
nin basta sarsintisiz calismasini saglar.

Devir sayisi regiilasyonu

Devir degeri, ayar digmesi (1.16) ile 10000 ve
24000 dev/dak (OF 1010 EQ: 9500-23000 dev/dak])
arasinda kademesiz olarak ayarlanabilir. Bu sekil-
de kesim hizinrilgili malzemeye en uygun sekilde
ayarlayabilirsiniz.

Freze ucu capi [mm] tavsiye edi-

3-14[15-25[16-35 |en kesici
Malzeme Ayar diigmesi kademesi | malzeme
Sertahsap [6-4 |5-3 [3-1 HW (HSS)
Yumusak 6-5 |6-3 |4-1 HSS (HW)
ahsap
Kaplamali [6-5 |6-3 4 -2 HW
sunta
Plastik 6-4 |5-3 2-1 HW
Aliiminyum [3-1 |2-1 1 HSS (HW]
Alcipan 2-1 |1 1 HW

Sabit devir sayisi

Onceden secilen motor devir sayisi elektronik
sistem ile sabit tutulur. Bu sekilde yuklenme du-
rumunda da kesim hizinin ayni kalmasi saglanir.
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Sicaklik sigortasi

Motoru asiri isinmaya karsi korumak icin (mo-
torun yanmasi) elektronik sicaklik denetimi
takilidir. Kritik bir motor sicakligina ulasmadan
once sigorta elektronigi motoru kapatir. Yakl.
3-5dakikalik bir soguma siiresinden sonra maki-
ne tekrar calismaya hazirdir ve tam yuklenilebilir.
Makine calisirken (rélanti) soguma stiresi nemli
derecede azalmaktadir.

Fren sistemi (OF 1010 EBQ)

OF 1010 EBQ modelinde bulunan elektronik fren
sistemi, makine kapatildiktan sonra mili freze ucu
ile birlikte yaklasik 2 saniye icinde durdurur.

5.2 Takim degistirme
Takim degistirme icin makineyi bas Usti konuma
getirebilirsiniz.

a) Takimi takma

- Freze ucunu, mumkdin oldugunca acik olan
stkma bilezigi icine kadar ve en fazla freze ucu
saftindakiisaretlemeye (\/] kadar sikma bilezigi
icine yerlestirin.

- Freze ucunu takma esnasinda mil stop (1.14)
yerine sabitleninceye kadar ve mil yerine gecin-
ceye kadar mili dondurun.

- Somunu (1.13) 19'luk anahtar ile sikin.

b) Takimi cikarma

- Freze ucunu takma esnasinda mil stop (1.14)
yerine sabitleninceye kadar ve milyerine gecin-
ceye kadar mili dondurun.

- Somunu (1.13) 19'luk anahtar ile direnc hisse-
dinceye kadar acin. Anahtaridondirmeye devam
ederek direnci asin.

- Freze ucunu cikarin.

5.3 Sikma bilezigini degistirme

Yandaki saft caplarina uygun sikma bilezikleri

mevcuttur: 6,0 mm, 6,35 mm, 8 mm (Siparis nu-

maralari icin bkz. Festool katalogu veya internet
~www.festool.com”).

- Somunu (1.13) tamamen sokiin ve sikma bilezigi
ile birlikte milden disari cikarin.

- Uzerinde somunu takili ve sabitlenmis olan yeni
stkma bilezigini milicine takin ve somunu hafif-
ce sikin. Freze ucu takili olmadiginda somunu
sikmayin!

5.4 Frezeleme derinligini ayarlama
Frezeleme derinligini ayarlama Uc basamakta
gerceklesir:

a) Sifir noktasini ayarlama

- Derinlik dayanagi (1.7) serbest hareket edebile-
cek sekilde stkma kolunu (1.6) acin.

- Frezeyi freze tezgahi (1.11) ile birlikte diz bir

altik Gzerine koyun. Digmeyi (1.15) acin ve freze
ucu altlik tGzerine oturuncaya kadar makineyi
asaglya bastirin.

- Digmeyi (1.15) bu pozisyonda sikarak makineyi
sikistirin.

- Derinlik dayanagini doner revolver dayanaginin
(1.9) lc sabit sabit dayanagindan birisine karsi
bastirin.

Tornavida ile her bir sabit dayanagin yuksekligini

istediginiz pozisyonda ayarlayabilirsiniz:

Sabit dayanak min. yiikseklik/max. yiikseklik

A 38 mm/44 mm
B 44 mm/54 mm
C 54 mm/67 mm

- lbreyi (1.4) asagiya dogru skala (1.5) lzerinde
0 mm degerini gosterecek sekilde itin.

b) Frezeleme derinliginin 6n ayarlamasi
istenilen frezeleme derinligi hizli derinlik ayari
veya hassas derinlik ayari ile ayarlanabilir.

e Hizli derinlik ayari: ibre istenilen frezeleme
derinligini gosterinceye kadar derinlik dayana-
gini (1.7) yukari cekin. Derinlik dayanagini bu
pozisyonda sikma kolu (1.6) ile sikin.

e Hassas derinlik ayari: Derinlik dayanagini
sikma kolu (1.6) sikin. istenilen frezeleme
derinligini ayar digmesini (1.3) dondirerek
ayarlayin. Ayar dugmesini bir cizgi ileri don-
dirdugunuzde frezeleme derinligi 0,7 mm
degisir. Digme tam tur dondurdldigunde
frezeleme derinligi olarak 1 mm ayarlanir.
Ayar dugmesinin azami ayar araligi 8 mm'dir.

c) Frezeleme derinligini fazlalastirma

- Digmeyi (1.15) acin ve derinlik dayanagi sabit
dayanaga temas edinceye kadar makineyi asa-
giya bastirin.

- Digmeyi (1.15) bu pozisyonda sikarak makineyi
sikistirin.

5.5

A

Toz emme

Makineyi daima bir tozemme diizenegine
baglayin. Frezelerin seri donanimina toz ve
talas emme dizenegi baglantisi dahildir
(1.8).

Ayni zamanda yan dayanakta talaslarin disari
firlamasini engelleyen toz emme kapagi (2.2)
bulunur. Kenar frezesinde aksesuar olarak satin
alinabilen toz emme kapagi AH-OF ile en iyi toz
emme sonuclari elde edilir.

Talas tutucu KSF-OF

Talas tutucu KSF-OF ((9.1) teslimat kapsamina
kismen dahildir) ile kenar frezeleme calismala-
rinda toz emme isleminin etkisi yikseltilebilir.
Montaj islemi kopyalama halkasinin montaji ile

TR-5



aynidir.

Kapak testere ile, oluklar (9.2) boyunca kesilebilir

ve boylece kicdultilebilir. Talas tutucu ic radyis-

lerde, 40 mm'ye kadar en kicik radyis olcile-

rinde kullanilabilir.

6 Makineyle calisma

& Is parcasini daima, isleme sirasinda hare-
ket edemeyecek sekilde sabitleyin.

Makine daima iki elle ongordlen saplarin-
dan (1.15, 1.17) tutun.
Freze ucu ile is parcasina temas etmeden once
daima frezeyi calistirin! Sadece karsiyonde freze-

leme metoduna (makineninilerletme yoni kesici
takimin kesme yoniindedir, Sekil 5) gore calisin.

6.1

Maske kullanin!

Aliminyum isleme

Aliminyum malzemeler islenirken gu-

venlik nedenlerinden dolayr asagidaki

onlemler alinmalidir:

- Hata akim (FI-, PRCD-] salteri takin.

- Makine uygun bir toz emme cihazina baglan-
malidir.

- Makine duzenli olarak motor govdesindeki toz
kalintilarindan arindiritmalidir.

Koruyucu gozlik kullanitmalidir.

6.2 Serbest elle frezeleme

Yazi yazma veya resim kazima islemlerinde,
kilavuz halka veya kilavuz muylu ile yapilan ke-
nar frezeleme islemlerinde freze serbest elle
kullanilir.

6.3 Yan dayanak ile frezeleme

ls parcasi kenarina paralel yapilan calismalarda

freze ile birlikte gonderilen yan dayanak (3.2)

kullanilabilir (,Modil 5A" da teslimat kapsamina

dahil degildir):

- Her iki kilavuz demirini (3.7) iki digme (3.3] ile
yan dayanaga sabitleyin.

- Kilavuz demirleri istenilen olclye kadar freze
tezgahinin olugu (1.10) icine yerlestirin ve kila-
vuz demiri digme (3.1) ile sabitleyin.

Bu aralik olcusu, aksesuar olarak satilan hassas

ayar elemani (3.6) ile hizli ve tam dogru olcili

ayarlanabilir:

- Ayar civatasini (3.4) yan dayanagin plastik par-
casina dogru dondurin,

- kilavuz demirleri hassas ayar elemanindaki
digmeler (3.5) ile sikin,

- yan dayanaktaki digmeleri (3.3) sikin,

- istenilen aralik dlcisunu ayar civatasi ile ayar-
layin ve dugmeleri tekrar kapatin.

6.4 Tezgah genisletmesi TV-OF ile frezele-
me

Frezenin is parcasina olan temas yizeyini buydut-
mek ve ornegin kenar bolumlerinde calisirken
frezeyi daha iyi hareket ettirmek icin aksesuar
olarak satin alinabilen tezgah genisletmesi TV-OF
kullanilabilir.

Tezgah genisletmesi ayniyan dayanak gibi monte

edilir.

6.5 Kilavuz sistem FS ile frezeleme
Aksesuar olarak satin alinabilen kilavuz sistem,
freze ile duz oluklarin acilmasi isleminde buyuk
kolaylik saglar.

- Kilavuz dayanagi (4.1) yan dayanagin kilavuz
demirleri (3.7 ile freze tezgahina sabitleyin.

- Kilavuz rayi (4.3) iskence (4.4]) ile is parcasina
sabitleyin. Kilavuz rayin on kenari ve freze ucu
veya oluk arasinda 5 mm’'lik bir emniyet mesa-
fesinin X (Sekil 4) kalmasina dikkat edin.

- Kilavuz dayanagi Sekil 4'de gosterildigi gibi kila-
vuz ray Uzerine oturtun. Freze dayanagini bosluk
kalmadan hareket ettirebilmeyi saglamak icin
tornavida ile iki yan delik (4.2) Gzerinden iki
kilavuz ceneyi ayarlayabilirsiniz.

- Yuksekligi ayarlanabilir destek diizenegini (4.6)
freze tezgahinin vida disli deligine (6.6), freze
tezgahinin alt kenari is parcasi ylzeyine paralel
olacak sekilde sabitleyin.

Frezeleme islemini ta cizile cizgiye gore yapabil-

mek icin freze tezgahindaki (4.5) isaretleme ve

destek diizengindeki (4.6) skala freze ucunun orta
eksenini gosterir.

6.6 Pergel SZ-OF 1000 ile frezeleme

Aksesuar olarak satin alinabilen pergel SZ-OF

1000 ile caplari 153 ve 760 mm arasinda olan

yuvarlak parcalar ve daireler frezelenebilir.

- Pergeli, istenilen radyls ayarlanincaya kadar
freze tezgahinin on olugu icine itin.

- Pergeli digme (1.12] ile sabitleyin.

Uygulama tiiyosu

Pergel ucunun is parcasi tzerinde iz birakmasini
onlemek icin cift tarafi yapiskanli bant ile merkez
noktasina ince bir tahta parcasi yapistirilabilir.

6.7 Kopyalama frezelemesi

Mevcut is parcalarini ayni olcu ile cogaltmak icin
kopyalama halkasi veya kopyalama tertibati (ak-
sesuar olarak satin alinabilir) kullanilabilir.
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a) Kopyalama halkasi

Kopyalama halkasini kapak halkasi (2.1) yerine

alttan freze tezgahina sabitleyin.

Kopyalama halkasi (5.1) boyutunu secerken

kullanilan freze ucunun (5.2} halkanin deligine

uymasina dikkat edin.

Is parcasinin sablona olan fazlalik 6lciisii Y (Sekil 5)

asagidaki formiule gore hesaplanir:

Y = (@ Kopyalama halkasi - @ Freze ucu)

2

Merkezleme pimi ZD-OF (Siparis Nr. 486 035] ile

kopyalama halkasi tam ortada pozisyonlanabilir.

b) Kopyalama tertibati

Kopyalama tertibati icin dik acili kol WA-OF (6.5)

ve makara tutucu (6.2) ve tic adet kopyalama ma-

karasindan (6.1) olusan kopyalama algilama seti

KT-OF gereklidir.

- Dik acili kolu digme (6.4] ile, istenilen yiiksek-
likte freze tezgahinin vida disli deligine (6.6)
sabitleyin.

- Makara tutucusuna bir kopyalama makarasi
monte edin ve tutucuyu digme (6.3) ile dik acili
kola sabitleyin. Kopyalama makarasi ve freze
ucu capinin ayni olmasina dikkat edin!

- Ayar digmesini (6.7) dondirerek algilama ma-
karasinin freze eksenine olan mesafesi ayarla-
nabilir.

6.8 Pervazlari ayni hizada frezeleme
Aksesuar olarak satin alinabilen dik acili kol
WA-OF (7.6) ve kilavuz plaka UP-OF (7.3) ile bir-
likte pervazlarin fazlaliklari ayni hizada frezele-
nebilir.

- Dik acili kolu digme (7.5) ile, freze tezgahinin
vida disli deligine (7.7) sabitleyin.

- Kilavuz plakayr digme (7.4) ile dik acili kola
sabitleyin.

- Frezeleme derinligini, pervaz +2 mm kalinliga
esit olacak sekilde ayarlayin.

- Kilavuz plakayi (8.1) digmeyi (8.3) acarak mim-
kin oldugunca freze ucunun yakinina getirin.

- Kilavuz plakasinin derinlik ayarini ayar dug-
mesi (8.2) ile ayarlarken, pervazi ayni hizada
frezeleme islemi sonrasinda milimetrenin onda
biri kadar bir fazlalik kalacak sekilde ayarlayin,
bu fazlaligi sonra elden zimpara ile zimparala-
yabilirsiniz.

Aksesuar olarak satin alinabilen talas korumasi

SF-OF (7.2) pervaz frezeleme islemlerinde toz

emme uygulamasini iyilestirir. Talas korumasi

digme (7.1) ile freze tezgahinin yan tarafina sa-
bitlenir ve calisma esnasinda (Sekil 8) freze ucnu
ustten kapatir.

7 Aksesuarlar, aletler
Kendi guvenliginiz icin sadece orijinal
& Festool aksesuarlari ve yedek parcalari
kullanin.
Festool makineniz ile verimli ve cok yonlu ca-
lismayr mumkin kilan ornegin pergel, sirali
delikli klavuz raylar, yardimci freze takimi, sabit
calismayi saglayan freze tezgahi gibi genis cesitli
aksesuarlar sunar.
Aksesuarlar ve aletlerle ilgili siparis numa-

ralari Festool katalogunda veya internette
(.www.festool.com”) yer almaktadir.

8 Periyodik bakim ve temizleme
Makinede yapacaginiz tim calismalardan
& once daima fisi prizden cekin.
Motor govdesinin acilmasini gerektiren
& tim bakim ve onarim calismalari sadece
yetkili bir musteri hizmetleri servisi tara-
findan gerceklestirilmelidir.
Makine ve sogutma havasi deliklerini daima temiz
tutun.
Makine kendiliginden kapanabilen 6zel komurler-
le donatilmistir. Bunlar eskimisse otomatik olarak
elektrik kesintisi gerceklesir ve cihaz durur.

9 Bertaraf etme

Kullanim omrinid tamamlamis makineyi evsel
atiklar icine atmayin! Kullanilmayan makine, ak-
sesuar ve ambalaj malzemelerini cevreye uyumlu
bir geri kazanim merkezine iade edin. Gecerliolan
ulusal yonetmelikleri dikkate aliniz.

Sadece ABicin gecerlidir: 2002/96/AT nolu Avrupa
Direktifi uyarinca kullanim dmrini tamamlamis
elektrikli aletler ayristirilmis olarak toplanacak
ve cevreye uyumlu bir geri kazanim merkezine
lade edilecektir.

10 Garanti

Ulkeye 6zel kanunlar uyarinca cihazlarimiz, mal-
zeme ve Uretim hatasina karsi en az 12 ay olmak
Uzere garantilidir. AB Ulkeleriicinde garanti suresi
24 aydir, ticari kullanim haric (satin alma tarihi
fatura veya sevk irsaliyesi ile ispatlanacaktir).
Dogal asinma/yipranma, asiri yiiklenme, kullanim
amaci disinda kullanim veya kullanici hatasindan
kaynaklanan hasarlar veya kullanim kilavuzunda
aciklanan kullanim nedeniyle olusan hasarlar ve
satin alma esnasinda bilinen hasarlar garanti
kapsamina dahil degildir. Ayni sekilde orijinal
olmayan aksesuar ve sarf malzemelerinin (or-
negin taslama diski) kullanimindan kaynaklanan
hasarlar da garanti kapsamina dahil degildir.
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Makine ile ilgili sikayetler ancak, makine parca-
larina ayrilmadan tedarikci firmaya veya yetkili
Festool musteri hizmetlerine geri gonderildiginde
kabul edilebilir. Kullanim kilavuzu, guvenlik uyari-
lari, yedek parca listesi ve kasa fisini iyi bir yerde
saklayin. Bunun disinda Uretici firmanin gtncel
garanti kosullari gecerlidir.

Not

Uriinlerimiz iizerinde yapilan siirekli arastirma
ve gelistirme calismalari nedeniyle burada acik-
lanan teknik ozellikleri degistirme hakkimiz sakli
tutulur.

11 AT uygunluk aciklamasi

Freze Seri no.

OF 1010 Q 490108
OF 1010 EQ 491991
OF 1010 EBQ 490174
CE isaretiyili: 2000

Sorumlulugu tek basina tasiyarak, bu triiniin asa-
gidaki standart ya da standart hikmunde belgele-
re uygunluk arz ettigini beyan ederiz: EN 60745-1,
EN 60745-2-17, EN 55014-1, EN 55014-2, EN
61000-3-2, EN 61000-3-3, 98/37/EG (28. 12.
2009"a kadar), 2006/42/EG (29. 12. 2009 itibariy-
le), 2004/108/EG direktiflerinin dizenlemelerine
uygun.
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Dr. Johannes Steimel 11.01.2010
Arastirma, gelistirme mudird, teknik dokiman-
tasyon

Festool GmbH
c € Wertstr. 20

D-73240 Wendlingen
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